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Предупреждение об опасности 
Предупреждение об опасности 

1. Перед началом сборочных операций или эксплуатации станка полностью прочтите и уясните 
руководство пользователя. 

2. Прочтите и уясните предупреждения об опасности, размещенные на станке и в данном 
руководстве. Несоблюдение данных предупреждений может стать причиной серьезных травм. 

3. Замените предупредительные надписи, если они были удалены или стали неразборчивыми. 

4. Данный фуговальный станок предназначен для эксплуатации только должным образом 
обученным и опытным персоналом. Если Вы не знакомы с надлежащей и безопасной 
эксплуатацией станка, не работайте на нем до приобретения соответствующих знаний и 
подготовки. 

5. Используйте фуговальный станок только в целях, для которых он предназначен. В случае 
использования станка в иных целях, компания Powermatic отказывается от действительной и 
подразумеваемой гарантии и снимает с себя ответственность за любые травмы, которые могут 
быть получены в результате подобной эксплуатации. 

6. Всегда используйте соответствующие средства защиты глаз/лица во время работы на станке. 
Повседневные очки имеют только ударопрочные линзы; они не являются защитными очками. 

7. Перед эксплуатацией станка снимите галстук, кольца, наручные часы и другие украшения, а 
также закатайте рукава выше локтей. Снимите свободную одежду и спрячьте длинные волосы. 
Рекомендуется использовать обувь с нескользящей подошвой или противоскользящий коврик. Не 
работайте в перчатках. 

8. В течение длительных периодов работы используйте средства защиты органов слуха (беруши 
или защитные наушники). 

9. Некоторые виды пыли, образующейся в результате механической шлифовки, резания, полировки, 
сверления и других операций, содержат химические вещества, способные вызывать рак, 
врожденные пороки развития и влиять на репродуктивное здоровье. Некоторые виды подобных 
химических веществ: 

• Свинец, содержащийся в краске на свинцовой основе. 
• Кристаллический кварц, содержащийся в кирпичах, цементе и других материалах 

строительной промышленности. 
• Мышьяк и хром, содержащийся в химически обработанной древесине. 

Риск, которому Вы подвергаетесь, зависит от того, как часто Вы производите данный вид работ. 
Для уменьшения влияния данных химических веществ работайте в хорошо проветриваемом 
помещении, используя соответствующие средства защиты, такие как маски или респираторы, 
разработанные специально для микроскопических частиц. 

10. Не производите работы на станке, если устали или находитесь под действием наркотических 
препаратов, алкоголя или медикаментов. 

11. Перед подключением станка к источнику питания убедитесь, что переключатель находится в 
положении OFF (ВЫКЛ.). 

12. Удостоверьтесь, что станок правильно заземлен. 

13. Все работы по наладке и техническому обслуживанию следует проводить при отключенном от 
сети станке. 

14. Уберите регулировочный инструмент и гаечные ключи. Перед включением станка возьмите за 
правило проверять, убран ли со станка регулировочный инструмент и ключи.  

15. Во время эксплуатации станка защитные заграждения должны всегда находиться на своих 
местах. Если они были сняты для проведения технического обслуживания, будьте особенно 
осторожны. После завершения технического обслуживания немедленно установите заграждения. 

16. Проверяйте детали станка на предмет повреждения. Перед дальнейшей эксплуатацией станка 
защитное заграждение или другую поврежденную деталь следует тщательно проверить на 
предмет нормальной работы и выполнения предусмотренных функций. Проверьте расположение 
подвижных частей станка, отсутствие заедания подвижных частей, повреждений деталей, 
крепления и другие условия, которые могут повлиять на эксплуатацию станка. Защитное 
заграждение или другая поврежденная деталь должна быть отремонтирована надлежащим 
образом или заменена. 
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17. Обеспечьте достаточное пространство вокруг рабочей зоны и безбликовое верхнее освещение. 

18. Поддерживайте пол вокруг станка чистым. Не допускайте скопления на нем отходов 
производства, масла и смазочных материалов. 

19. Посетителям следует находиться на безопасном расстоянии от рабочей зоны. Не допускайте в 
рабочую зону детей. 

20. Сделайте рабочую зону недоступной для детей с помощью навесных замков, центральных 
выключателей или путем съема пусковой кнопки. 

21. Сосредоточьте все внимание на работе. Отвлечение от работы, разговоры и баловство на 
рабочем месте расцениваются как небрежное отношение к работе и могут стать причиной 
серьезных травм. 

22. Всегда сохраняйте уравновешенную позу, чтобы не попасть под ножи или другие подвижные 
части станка. Не перенапрягайтесь и не прилагайте чрезмерных усилий для выполнения каких-
либо операций. 

23. Используйте подходящий инструмент при соответствующей скорости и подаче. Не применяйте 
инструмент или другие приспособления для выполнения непредназначенных для них работ. 
Правильно выбранный инструмент более эффективен и безопасен. 

24. Используйте рекомендуемое дополнительное оборудование; неподходящее оборудование может 
быть опасным. 

25. Внимательно относитесь к проведению технического обслуживания инструмента. Для 
обеспечения наилучшей эффективности и безопасной работы следите, чтобы ножи были 
острыми и чистыми. Соблюдайте инструкции по смазке и замене комплектующих. 

26. Перед очисткой станка выключите его. Для удаления опилок, обломков древесины используйте 
щетку или сжатый воздух; не удаляйте мусор руками. 

27. Не вставайте на станок. В случае опрокидывания станка могут быть нанесены серьезные травмы. 

28. Никогда не оставляйте работающий станок без присмотра. Отключите питание и не оставляйте 
станок до его полной остановки. 

29. Перед запуском станка уберите из рабочей зоны незакрепленные предметы и ненужные в работе 
заготовки. 

30. При обработке заготовки на фуговальном станке соблюдайте правило 75 мм. Руки оператора 
никогда не должны приближаться к строгальному валу на расстояние менее 75 мм. 

31. Всегда используйте прижим или толкатель при фуговании заготовки. 

32. Не обрабатывайте на фуговальном станке заготовки короче 250 мм, шириной менее 19 мм и 
толщиной менее 6 мм. 

33. При прорезании шпунтов глубина врезания не должна превышать 19 мм. Во избежание 
перегрузки станка и уменьшения риска отскока заготовки при таких операциях, как торцевое 
фугование, фугование плоскости и т.д. глубина реза не должна превышать 1,6 мм. 

34. Никогда не давите на заготовку непосредственно над ножевым валом. Это может привести к 
врезанию ножей как в заготовку, так и в пальцы оператора. Запрещается толкать заготовку назад 
к столу подачи. 

35. Не эксплуатируйте станок в опасной окружающей среде. Не подвергайте станок воздействию 
дождя, не работайте в сырых и влажных помещениях. Рабочая зона должна быть хорошо 
освещена. 

36. Следите, чтобы защитные ограждения строгального вала и системы привода были в исправном 
состоянии и находились на своих местах. 

37. Всегда используйте прижим или толкатель при фуговании заготовки шириной менее 75 мм и 
толщиной менее 75 мм. 

38. Следите за правильным взаимным расположением столов подачи и разгрузки, а также 
строгального вала. 

39. Обеспечьте надлежащую опору для заготовки на протяжении всего процесса обработки; всегда 
следите за ходом работы. 

40. Не толкайте заготовку назад к столу подачи. 
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Ознакомьтесь со следующими предупреждениями об опасности, используемыми в данном 
руководстве: 

Если предупреждения об опасности не были приняты во внимание, это может 
стать причиной незначительных травм и/или возможного повреждения станка. 
 
Если предупреждения об опасности не были приняты во внимание, это может 
стать причиной серьезных травм или смерти. 
 

 

- - СОХРАНИТЕ ДАННЫЕ ИНСТРУКЦИИ - - 
 

Введение 

Руководство предоставлено компанией Powermatic и включает в себя описание процедур безопасной 
работы и технического обслуживания для фуговального станка модели PJ-882HH. Руководство 
содержит инструкции по установке, меры предосторожности, общие указания по работе на станке, 
инструкции по техническому обслуживанию и схемы расположения узлов станка. При использовании в 
соответствии с инструкциями, приведенными в руководстве, станок рассчитан на годы безотказной 
работы. Если вы хотите задать вопрос или оставить комментарий, пожалуйста, свяжитесь с 
поставщиком в вашем регионе либо с компанией Powermatic. Также вы можете посетить сайт 
компании Powermatic: www.Powermatic.com. 

Описание станка 

Основой конструкции фуговального станка модели PJ-882 является параллелограммный механизм, 
который позволяет производить независимую регулировку столов подачи и разгрузки, что 
обеспечивает параллельное расположение столов между собой и с ножевым валом. Фуговальный 
упор обеспечивает установку угла наклона от вертикального расположения в диапазоне до 45° вперед 
и назад с возможностью фиксации в различных положениях. 

Технические характеристики 

Модель ..................................................................................................................................... PJ-882HH 
Артикул (230 В / 400 В) .............................................................................. 1610082-RU-M / 1610082-RU 
Потребляемая (выходная) мощность………………………………………………………………2,4 (1,5) кВт 
Максимальная ширина строгания (мм) ............................................................................................. 202 
Максимальная глубина строгания (мм) ................................................................................................. 3 
Частота вращения строгального вала (об/мин) .............................................................................. 5700  
Пусковое устройство ................................................................................................. электромагнитное 
Строгальные ножи .......................................................................................... 54 четырехгранных ножа 
Количество рядов на строгальном валу ............................................................................................... 6 
Диаметр строгального вала (мм) ........................................................................................................ 78 
Размеры стола (ДхШ) (мм) ..................................................................................................... 2110 x 202 
Размеры упора (ДхВ) (мм) ........................................................................................................ 965 x 121 
Диапазон наклона упора (градусы) ........................................................................ 45 вперед, 45 назад 
Ограничители (градусы) ....................................................................................................... -45, 90, +45 
Диаметр вытяжного штуцера (мм) .................................................................................................... 100 
Габаритные размеры (ДхШхВ) (мм) ........................................................................... 2134 x 711 x 1118 
Масса без упаковки - прим. (кг) ......................................................................................................... 277 
Общий вес – прим. (кг) ....................................................................................................................... 342 
  

Приведенные технические характеристики были актуальны на момент издания руководства по 
эксплуатации. В соответствии с политикой постоянного улучшения качества, компания Powermatic 
оставляет за собой право на изменение технических характеристик станка в любое время без 
предварительного уведомления потребителя, не беря на себя никаких обязательств. 
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Распаковка 

Распакуйте транспортировочный контейнер и 
проверьте станок на отсутствие повреждений 
вследствие транспортировки. О любых 
повреждениях следует немедленно доложить 
дистрибьютору и транспортной компании. Не 
выбрасывайте упаковку, пока вы не 
убедитесь, что фуговальный станок 
правильно собран и функционирует должным 
образом.  

Сравните содержимое контейнера со 
следующим перечнем, чтобы удостовериться 
в комплектности поставки. Об отсутствующих 
деталях, если таковые имеются, сообщите 
вашему дистрибьютору. Внимательно 
прочтите инструкции по сборке, техническому 
обслуживанию и технике безопасности при 
работе на станке. 

Содержимое транспортировочного 
контейнера 

1 фуговальный станок 

1 защитное ограждение строгального вала 

2 толкателя 

1 шестигранный ключ 4 мм 

1 шестигранный ключ 5 мм 

1 инструкция по эксплуатации 

1 гарантийный талон 

2 отвертки со звездообразным наконечником  

10 винтов для крепления ножей  

5 ножей  

 

 
 

Перед настройкой и эксплуатацией станка полностью прочтите и 
уясните данную инструкцию!  Несоблюдение данного предписания 
может стать причиной серьезных травм. 
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Установка и сборка 
Необходимые инструменты: 

Вилочный погрузчик или таль со 
стропами/канатами 
14 мм накидной гаечный ключ или с 
открытым зевом 
Крестовая отвертка (Philips) 
3 мм и 5 мм шестигранные ключи 
(прилагаются) 
 

1. Уберите доски или стропы, с помощью 
которых станок закреплен на паллете, а 
также снимите со станка защитную 
упаковку. 

2. С помощью 14 мм гаечного ключа 
открутите четыре крепежных винта в 
основании тумбы, которыми станок 
прикручен к транспортировочной 
паллете. Один из винтов показан на Рис. 
1.  

Фуговальный станок 
следует поднимать, 
зацепив стропы за 

четыре подъемных стержня (Рис. 2). Не 
протягивайте стропы непосредственно 
под столами подачи и разгрузки, так как 
это приведет к нарушению их взаимного 
расположения.  

3. До конца вытяните четыре подъемных 
стержня и наденьте на них стропы, как 
показано на Рис. 2. С помощью 
вилочного погрузчика или тали снимите 
станок с паллеты и установите на место 
его эксплуатации. По завершении 
задвиньте подъемные стрежни внутрь. 

4. Станок необходимо установить на 
твердый пол в сухом помещении с 
достаточным освещением и хорошей 
вентиляцией. Вокруг станка должно быть 
достаточно места для работы и 
регулярного технического обслуживания.  

5. При необходимости фуговальный станок 
можно прикрутить к полу с помощью 
крепежных винтов через четыре 
отверстия в основании тумбы. 

Во время сборки 
станок должен быть 
отключен от 
источника питания. 

6. Открытые металлические поверхности 
станка, такие как поверхности столов и 
упора, на заводе были обработаны 
защитным покрытием. Его необходимо 
удалить с помощью мягкой ветоши, 
смоченной в керосине или уайт-спирите. 

 

 
Рис. 1 

 
Рис. 2 

(стропы не поставляются)  
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Не используйте абразивный материал. 
Не допускайте попадания растворителя 
на пластиковые или резиновые части 
станка, так как они могут быть 
повреждены.  

Будьте осторожны 
при очистке станка 
вблизи строгального 
вала! Ножи 

фуговального станка очень острые. 

Установка консоли переключателя 

1. При транспортировке консоль 
переключателя находится в 
горизонтальном положении. Выкрутите 
четыре винта с внутренним 
шестигранником и плоские шайбы на 
кронштейне консоли переключателя (Рис. 
3) с помощью 5 мм шестигранного ключа. 
При этом консоль следует придерживать, 
чтобы она не упала. 

2. Установите консоль переключателя 
вертикально, как показано на Рис. 3, и 
совместите четыре отверстия в 
кронштейне с четырьмя отверстиями в 
тумбе станка.  

3. Вставьте в отверстия четыре винта с 
внутренним шестигранником и четыре 
плоские шайбы, как показано на Рис. 3.  

4. Плотно затяните винты с помощью 
шестигранного ключа. 

Установка защитного ограждения 
строгального вала 

Ножи фуговального 
станка очень острые. 
Будьте осторожны 
при работе с ножами 

или вблизи них. 

Защитное ограждение строгального вала 
оснащено пружинным механизмом, который 
при установке ограждения на станок следует 
надлежащим образом натянуть.  

Порядок установки защитного ограждения 
строгального вала: 

1. Вставьте шестигранный ключ или другой 
подходящий предмет в штифт 
пружинного механизма защитного 
ограждения строгального вала (Рис. 4). 

2. С помощью ключа поверните штифт по 
часовой стрелке, как показано на Рис. 5, 
и удерживайте его в этом положении. 

3. Опустите ось ограждения в отверстие на 
притворе станка. См. Рис. 6. Защитное 
ограждение следует опустить достаточно 
низко, чтобы канавка на его оси совпала 

 

Рис. 3 

 
Рис. 4 

 

Рис. 5 
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с осью запорной ручки (Рис. 6). 

4. После того, как ось защитного 
ограждения будет установлена в 
отверстие, подтолкните его левой рукой, 
оно провернется к упору.  

5. Полностью затяните установочный винт 
(Рис. 6), продолжая правой рукой 
удерживать штифт с помощью 
шестигранного ключа. 

6. Когда ограждение будет закреплено, 
выньте шестигранный ключ из штифта. 
Слегка ослабьте установочный винт (Рис. 
6) так, чтобы штифт снова защелкнулся в 
притворе. 

7. Снова затяните установочный винт (Рис. 
6). 

Теперь натяжение пружинного механизма 
защитного ограждения строгального вала 
должно быть достаточным. Проверьте это, 
отведя ограждение от упора и затем отпустив 
его. 

Натяжение пружины 
защитного 
ограждения всегда 
должно быть 

достаточным для того, чтобы закрывать 
незадействованную в работе часть 
строгального вала и отходить назад до 
касания с упором после прохода 
заготовки. 

Если необходимо усилить натяжение 
пружины, выполните вышеописанные 
действия с одной поправкой: затяните 
установочный винт, но не давайте штифту 
защелкнуться в притворе. Чем больше 
поворачивается штифт по часовой стрелке, 
тем сильнее натягивается пружина. 

Отвод пыли 

Настоятельно рекомендуется подключить к 
фуговальному станку вытяжную систему (не 
входит в комплект поставки). Это поможет 
поддерживать чистоту в цехе, а также снизит 
риск возникновения проблем со здоровьем 
вследствие работы с древесной пылью. 
Производительность вытяжной установки 
должна соответствовать типоразмеру станка. 

Подсоедините шланг к вытяжному штуцеру 
(Ø 100 мм) на станке (Рис. 7) и закрепите его 
с помощью хомута.  

ПРИМЕЧАНИЕ: запрещается использовать 
для этих целей продувочный шланг 
сушильной машины. 

 

 

Рис. 6 

 

Рис. 7 
(шланг и хомут не поставляются) 
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Инструкции по 
заземлению 

Подключение станка 
к электросети 
должно 
производиться 

квалифицированным электриком с 
соблюдением всех соответствующих 
норм и правил. Во избежание поражения 
электрическим током и получения травм 
со смертельным исходом станок должен 
быть надлежащим образом заземлен. 

Станок следует подключить к постоянной 
проводке с заземлением или к сети с 
заземляющим проводом. В случае 
неисправной работы или поломки станка 
заземление создает линию наименьшего 
сопротивления для тока, что уменьшает риск 
поражения электрическим током.  

Неправильное подсоединение провода, 
заземляющего оборудование, создает риск 
поражения электрическим током. Провод с 
изоляцией, имеющей зеленую наружную 
поверхность с желтыми полосами или без 
них, является заземляющим.  Если 
необходимо произвести ремонт или замену 
электрического провода или штепселя, не 
подсоединяйте заземляющий провод к 
контакту под напряжением. 

Регулировка  

Натяжение приводного ремня 

Порядок проверки или регулировки 
натяжения ремня: 

1. Открутите ручку (А, Рис. 11) и снимите 
защитное ограждение ремня (В, Рис. 11). 

2. Снимите заднюю панель (С, Рис. 11), 
открутив 4 винта с плоской головкой (D, 
Рис. 11) с помощью крестовой отвертки. 

3. Надлежащее натяжение ремня 
достигается тогда, когда при умеренном 
надавливании на ремень пальцами 
посередине между шкивами появляется 
небольшой прогиб (Рис. 12). 

4. Чтобы увеличить натяжение приводного 
ремня, ослабьте нижнюю шестигранную 
гайку (В, Рис. 13) с помощью 17 мм 
гаечного ключа и затяните верхнюю 
шестигранную гайку (А, Рис. 13). По 
завершении снова затяните нижнюю 
гайку (В, Рис. 13).  

5. Установите на место заднюю панель и 
защитное ограждение ремня. 

ПРИМЕЧАНИЕ: проверьте натяжение ремня 

 

 

 

Если вы не до конца понимаете инструкции по 
заземлению или сомневаетесь в правильности 
заземления станка, проконсультируйтесь с 
квалифицированным электриком или 
ремонтным персоналом.  

Используйте только трехжильные удлиняющие 
кабели с трехконтактными заземляющими 
вилками, которые следует подключать к 
розеткам с тремя гнездами. 

Поврежденный или изношенный провод 
следует немедленно отремонтировать или 
заменить. 

Убедитесь, что напряжение сети соответствует 
характеристикам, указанным на табличке 
электродвигателя станка. 

 

 

 

 

 

 

Рис. 11 

 

Рис. 12 
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41 PJ882-341 Knob Ручка 
 

1 

42 TS-0680021 Flat Washer Шайба 1/4” 1 

43 TS-0640071 Nylon Insert Lock Nut Гайка с нейлоновой вставкой 1/4”-20 1 

44 PJ882-344 Lift Handle Подъемная рукоятка 
 

1 

45 6296028 Handle Grip Ручка 
 

1 

46 TS-0680021 Flat Washer Шайба 1/4” 1 

47 TS-0720071 Lock Washer Стопорная шайба 1/4” 1 

48 TS-0207021 Socket Head Cap Screw Винт 1/4”-20x1/2” 1 

49 TS-0680041 Socket Set Screw Установочный винт 5/16”-18x3/4” 1 

50 TS-0680041 Flat Washer Шайба 3/8” 2 

51 PJ882-351 Rabbeting Ledge Планка для нарезания шпунтов 
 

1 

52 PJ882-352 Spring Pin Подпружиненный штифт Ø5x32 mm 1 

53 PJ882-353 Shaft Вал 
 

1 

54 PJ882-354 Spring Пружина 
 

1 

55 PJ882-355 Spring Pin Подпружиненный штифт Ø6x25 mm 1 

56 PJ882-246 Key Шпонка 5x5x20 mm 2 

57 TS-0209031 Socket Head Cap Screw Винт  3/8”-16x3/4” 2 

58 TS-0050031 Hex Cap Screw Болт 1/4"-20x3/4” 2 

59 PJ882-248 Table Raising Link Шарнир подъема стола 
 

1 

 

 


