
Ленточнопильные станки Stalex
Станок ленточнопильный Stalex BSМ-270GA
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Описание станка:

Модель Stalex BSM-270GА являются автоматическими ленточнопильными станками, консольного типа.
Автоматические ленточнопильные станки, предназначены для пиления труб, балок и других заготовок, под различными углами и поворотом рамы станка в обе стороны.
На автоматических станках возможна работа как в ручном режиме, когда каждая операция выполняется вручную посредством нажатия соответствующей кнопки, так и в автоматическом режиме, когда станок выполняет весь цикл резания (зажим заготовки – подвод заготовки – запуск пилы – опускание рамы – остановка пилы – подъем рамы – отжим тисков). В последнем случае оператор должен лишь обеспечить подачу заготовок и нажатие кнопки «Пуск».
Станок оснащен гидравлическими тисками. На основной панели расположены: цветной сенсорный дисплей, с помощью которого можно задать программу и отслеживать процесс пиления, регулятор скорости опускания пилы и кнопка аварийного останова. 

В рабочей зоне резания полотно точно ведется двумя направляющими головками. Станок с возможностью поворота корпуса пилы в обе стороны от – 45° 0° до +60°, предназначен для пиления заготовок, под различными углами и при частой смене угла пила.

Основные элементы cтанка Stalex BSM-270GА:
· Поворотный стол с возможность поворота пилы в обе стороны от – 45°… 0°…+45°…+60º, регулировка угла поворота вдоль шкалы

· Литая чугунная рама гарантирует жесткость станка и гасит вибрации

· Опускание рамы осуществляется под собственным весом

· Гидравлическая станция для автоматической бесступенчатой резки / плавная регулировка скорости опускания рамы (подвод и рабочий ход), бак 22 литра
· Зубчатый привод – закалённая и бронзовая зубчато-винтовая передача (червяная передача 25:1)

· Станция охлаждения, обеспечивает подачу СОЖ, расположена внутри рамы, бак 17 литров

· Точность движения ленты обеспечивается за счет твердосплавных пластин и роликовых подшипников
· Механический рольганг (конвейерные стойки подвода заготовок) – общей длиной 1 метр
Характеристики:
	
	Stalex BSM-270GА

	Артикул
	102617

	Мощность главного двигателя
	1.5 кВт. (380 вольт)

	Мощность двигателя гидравлической системы
	1.5 кВт. (3-х фазный, 380 вольт)

	Двигатель СОЖ
	0,45 кВт.

	Привод
	зубчатый

	Скорость резания
	5÷90 м/мин (инвертор)

	Рабочая зона
	-45°
	90°
	+45°
	+60°
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	180x180
	220x370
	160x240
	160х100

	Макс. длина подачи (за один раз)
	500 мм

	Точность подачи
	0,2 мм/500 мм

	Подготовленные пазы в основаниях тисков для пиления под углом
	-45°;   0°;  +45°; +60°

	Блоки позиционирования полотна (перпендикулярности) 
	имеют направляющие подшипники и твердосплавные пластины

	Автоматический подвод заготовок 
	функция подачи контролируется гидравлической системой

	Передаточное отношение


	25:1
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	Угол разворота рамы
	[image: image6.png]




	Диаметр шкивов
	Ø 380 мм

	Размер полотна
	27х0,9х3160 мм

	Рабочая высота станка
	920 мм

	Механическое натяжение ленточнопильного полотна
	+

	Лазерная указка линии реза
	+

	Рабочее освещение
	+

	Зажим заготовки
	гидравлический

	Объём гидравлического бака
	22 л

	
	заливать 2/3 по уровню масла

*используется гидравлическое масло стандартного качества (веретёнка)

	*Залить чистое гидравлическое масло в бак: 

в летний период (при высокой температуре окружающей среды) - гидравлическое масло 46 (класс вязкости), 

в зимний период (при низкой температуре окружающей среды) - гидравлическое масло 32 (класс вязкости). 

Как правило, уровень масла должен находиться в верхней части указателя.

Класс вязкости гидравлического масла расшифровка
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По вязкостным свойствам гидравлические масла условно делятся на следующие:
маловязкие - классы вязкости с 5 по 15;
средневязкие - классы вязкости 22 и 32;
вязкие - классы вязкости с 46 по 150.

	Объем бака СОЖ
	17 л

	
	заливать 2/3 по уровню СОЖ

	Упаковка
	Отгружается двумя местами
1850х760х1700 мм (станок)

1120х870х910 мм (тумба/подставка) 


	Размер станка в собранном виде (ДхШхВ)
	3434х2077х1692 мм

	Масса нетто/брутто
	542/612 кг(станок)

187/217 кг(тумба/подставка)

	Производство
	Китай

	Гарантия
	1 год


Стандартная комплектация для Stalex BSM-270GA:

· Подвижная направляющая с роликовыми подшипниками натяжения полотна
· Гидравлическая система движения рамы пилы

· Гидравлические тиски
· Скорость вращения пилы, плавная регулировка скорости 5-90 м/мин

· Маховик механического натяжения ленты 
· Датчик контроля натяжения полотна – тензометр
· Защита – датчик на обрыв полотна (остановка станка) / датчики при открытии кожуха рамы (остановка станка)
· Помпа для подачи СОЖ и регулировочные краны для регулировки напора СОЖ
· Лампа дополнительного освещения 
· Лазерная указка линии реза

· Механический рольганг (конвейерные стойки подвода заготовок) – общей длиной 1 метр

· Пила ленточная квалитет М42
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	Панель управления

- Сенсорный дисплей управления с защитным экраном
- Кнопка включения станка

- Маховик регулировки скорости резания 

- Общая кнопка стоп
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	Передаточное отношение - 36:1
(передаточные отношения определяют нагрузку на двигатель, что влияет на максимальную скорость)
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	Маховик ручного натяжения ленты + датчик отключения станка при обрыве полотна + тензометр 
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	Гидравлические тиски (подающие и стационарные)
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	Общий вид

	Общие размеры

	[image: image13.emf]



	[image: image14.emf]



	[image: image15.emf]



	[image: image16.emf]


	Механический рольганг (конвейерные стойки подвода заготовок) – общей длиной 1 метр
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	Гидравлическая система
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	Гидравлическая система движения рамы пилы


Для длинномерных деталей и заготовок поставляются российские рольганги – Рольганг универсальный Stalex Z 300. (регулирующийся по высоте / ширина роликов 300 мм / грузоподъёмность 180 кг/м)

И упор с руч.измер.уст-м ZO для рольганга Stalex Z - для резки заготовок на необходимую длину с высокой точностью и повторяемостью.
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