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1 Symbole

Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Anleitung/Hinweise lesen!

Gehorschutz tragen!
Schutzbrille tragen!
CA

Atemschutz tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Nicht in den Hausmiull geben.

">

Technische Daten

Kittfrase KF 5 EBQ
Leistung 1010 W
Drehzahl (Leerlauf] ng 10000 - 24000

min’
Tiefenschnellverstellung 95 mm
Tiefenfeinverstellung 8 mm
Anschlussgewinde der M16x1,5

Antriebswelle
6

Kittfrase KF 5 EBQ

@-Fraser, max. 30 mm

Gewicht (ohne Netzkabel) 3,1 kg

Schutzklasse [O] /1l

3 Bestimmungsgemafe Verwen-
dung

Die Kittfrase KF 5 EBQ ist bestimmungsgemal vor-
gesehen zum Entkitten von Fenstern, sowie zum
Frasen von Holz, Kunststoffen und holzahnlichen
Werkstoffen. Bei Verwendung der in den Festool-
Verkaufsunterlagen dafiir vorgesehenen Fras-
werkzeuge, kann auch Aluminium und Gipskarton
bearbeitet werden.

Bei nicht bestimmungsgemalem Gebrauch
haftet der Benutzer.

4 Sicherheitshinweise

4.1 Allgemeine Sicherheitshinweise
Warnung! Lesen Sie samtliche Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Fehler bei der

Einhaltung der Warnhinweise und Anweisungen

konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder

schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Be-
griff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbe-
triebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf
akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzka-
bel).

4.2 Maschinenspezifische Sicherheitshin-
weise

- Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den iso-
lierten Handgriffen, da der Fraser das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsfihrenden Leitung kann auch metal-
lene Gerateteile unter Spannung setzen und
konnte zu einem elektrischen Schlag fuhren.

- Die Einsatzwerkzeuge miissen mindestens fiir
die auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Drehzahl ausgelegt sein. Mit Uberdrehzahl lau-
fende Einsatzwerkzeuge konnen auseinander
fliegen und Verletzungen verursachen.

- Spannen Sie nur Werkzeuge mit dem Schaft-
durchmesser ein, fur den die Spannzange vorge-
sehen ist.

- Achten Sie auf einen festen Sitz des Frasers und
uberprifen Sie dessen einwandfreien Lauf.

- Die Spannzange und Uberwurfmutter diirfen kei-
ne Beschadigungen aufweisen.



- Arbeiten Sie nicht mit stumpfen oder bescha-
digten Frasern. Stumpfe oder beschadigte Fra-
ser konnen zum Verlust der Kontrolle tber das
Elektrowerkzeug fihren.

GOO0®0

- Tragen Sie geeignete personliche Schutzaus-
ristungen: Gehorschutz, Schutzbrille, Staub-
maske bei  stauberzeugenden  Arbeiten,
Schutzhandschuhe beim Bearbeiten rauer Mate-
rialien und beim Werkzeugwechsel.

4.3 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen ty-
pischerweise:

Schalldruckpegel Lpa = 78 dB(A]
Schallleistungspegel Lywa = 89 dB(A)
Unsicherheit K=3dB
/N @ VORSICHT

Beim Arbeiten eintretender Schall

Schadigung des Gehors

» Benutzen Sie einen Gehorschutz!
Schwingungsemissionswert a;,  (Vektorsumme

dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 60745:

Schwingungsemissionswert ap=4,9 m/s?
(3-achsig) K =2.0 m/s2
Vorderer Handgriff a,=6,9 m/s2

K =2,0m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-
rausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,
- eignen sich auch fur eine vorlaufige Einschat-

zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwendun-
gen des Elektrowerkzeugs.

Erhohung moglich bei anderen Anwendungen, mit
anderen Einsatzwerkzeugen oder ungenigend ge-
wartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der Maschi-
ne beachten!

4.4 Metallbearbeitung

C Bei der Bearbeitung von Metall sind aus Si-
cherheitsgrinden folgende Mafl3nahmen
einzuhalten:

KF5EBQ (D)
- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-, PRCD-)
Schutzschalters.

- Maschine an ein geeignetes Absauggerat an-
schlief3en.

- Maschine regelmafiig von Staubablagerungen im
Motorgehause reinigen.

Schutzbrille tragen!

5 Inbetriebnahme

INON

Unzulassige Spannung oder Frequenz!
Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der Strom-
quelle mussen mit den Angaben auf dem Typen-
schild Gbereinstimmen.

» In Nordamerika dirfen nur Festool-Maschinen
mit der Spannungsangabe 120 V/60 Hz einge-
setzt werden.

WARNUNG

Maschine vor dem Anschlieffen und Losen
der Netzanschlussleitung stets ausschal-
ten!
AnschlieBen und Losen der Netzanschlussleitung -
> siehe Bild [2].
Der Schalter [1-4] dient als Ein-/Ausschalter (dri-
cken = EIN, loslassen = AUS).
Fir Dauerbetrieb kann er mit dem Arretierknopf
[1-3] eingerastet werden. Durch nochmaliges Drii-
cken des Schalters wird die Arretierung wieder ge-
l6st.

6 Einstellungen

A

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten an der Maschine stets den
Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

WARNUNG

6.1 Werkzeug wechseln
HeiBes und scharfes Werkzeug

Verletzungsgefahr
» Schutzhandschuhe tragen.

VORSICHT
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Fir den Werkzeugwechsel konnen Sie die Maschi-
ne auf den Kopf stellen.

Beim Ldsen bzw. Anziehen der Uberwurfmutter [1-
10] mit einem Gabelschlissel SW 22 wird durch
Druck auf den Arretierknopf [1-11] die Motorspin-
del arretiert.

Frasersortiment fiir vielfaltige Einsatzmaglich-
keiten

Fur die vielfaltigen Frasarbeiten bietet Festool ein
praxisgerechtes Frasersortiment. Weitere Infor-
mationen, siehe Frasersortiment im Festool Pros-
pekt.

Fingerfraser mit Spannzange und Uberwurfmutter
festspannen:

» Stellen Sie zum Einsetzen der Spannzange die
Kittfrase auf maximale Frastiefe ein und arre-
tieren Sie diese mit dem Festspann-Griff [1-
131

» Stecken Sie die Spannzange [3-2] in die Motor-
spindel [3-1] und ziehen Sie die Uberwurfmut-
ter mit der Hand leicht an [3-3 --> + 1.

» Schieben Sie den Fingerfréaser in die Spannzan-
ge und ziehen Sie die Uberwurfmutter mit ei-
nem Gabelschlissel SW 22 fest.

Nut- und Falzfraser besitzen einep Maschinenko-

nus [3-4] und werden mit einer Uberwurfmutter

[3-5] festgespannt:

» Drehen Sie die Uberwurfmutter auf dem Fraser
bis zum Schaftbeginn zuriick [3-5 --> - 1.

» Stecken Sie den Maschinenkonus in die Motor-
spindel undziehen Sie die Uberwurfmutter mit
einem Gabelschlissel SW 22 fest [3-5 --> +].

6.2 Frastiefe einstellen

Das Einstellen der Frastiefe erfolgt in drei Schrit-
ten:

Nullpunkt einstellen

» Offnen Sie den Spannhebel [1-6], so dass der
Tiefenanschlag [1-7] frei beweglich ist.

» Stellen Sie die Oberfrase mit dem Frastisch auf
eine ebene Unterlage. Offnen Sie den Dreh-
knopf [1-13] und driicken Sie die Maschine so
weit nach unten bis der Fraser auf der Unterla-
ge aufsitzt.

» Klemmen Sie die Maschine durch Schlieflen des
Drehknopfs [1-13] in dieser Stellung fest.

» Driicken Sie den Tiefenanschlag gegen einen
der drei Festanschlage des drehbaren Revolver-
anschlages [1-9].

Mit einem Schraubendreher konnen Sie jeden
Festanschlag individuell in seiner Hohe einstellen:

Festanschlag min. / max. Hohe
A 38 mm /44 mm
B 44 mm /54 mm
C 54 mm /67 mm

» Schieben Sie den Zeiger [1-14] nach unten, so
dass er auf der Skala [1-12] 0 mm zeigt.

Frastiefe vorgeben

Die gewiinschte Frastiefe lasst sich entweder mit
der Tiefenschnellverstellung oder mit der Tiefen-
feineinstellung vorgeben.

Tiefenschnellverstellung

» Ziehen Sie den Tiefenanschlag [1-7] so weit
nach oben, bis der Zeiger die gewlinschte Fras-
tiefe anzeigt.

» Klemmen Sie den Tiefenanschlag mit dem
Spannhebel [1-6] in dieser Stellung fest.

Tiefenfeineinstellung

» Klemmen Sie den Tiefenanschlag mit dem
Spannhebel [1-6] fest.

» Stellen Sie die gewiinschte Frastiefe durch Dre-
hen des Stellrades [1-5] ein.

Wenn Sie das Stellrad um einen Markierungsstrich
verdrehen, andert sich die Frastiefe um 0,1 mm.
Eine vollstandige Umdrehung ergibt T mm. Der
maximale Verstellbereich des Stellrades betragt
&mm.

Frastiefe zustellen

» Offnen Sie den Drehknopf [1-13] und driicken
Sie die Maschine so weit nach unten, bis der
Tiefenanschlag den Festanschlag bertihrt.

» Klemmen Sie die Maschine durch Schlief3en des
Drehknopfs [1-13] in dieser Stellung fest.

6.3 Verstellbare Glasauflage und Splitter-
schutz

Bei der Renovierung von Fenstern mit eingebau-

ter Glasscheibe dient eine Glasauflage [4-1] zur

Abstitzung auf der eingebauten Glasscheibe.

Um Kratzer zu vermeiden besitzt diese eine Gleit-
schicht auf der Auflageflache.

Zur Hoheneinstellung wird der Drehknopf gelost
[4-2]. Der frei bewegliche Splitterschutz [4-3] liegt
auf dem Schenkel der Glasauflage auf [4-4] und
hat zu jeder Stellung der Glasauflage die richtige
Position. Beim Frasen in Fensterecken kann er ma-
nuell angehoben werden.

® Hinweis: Von Zeit zu Zeit ist der Splitterschutz
von Kittresten o.a. zu reinigen.



7 Electronic

- Arbeiten Sie nicht mit der Maschine, wenn die
Elektronik defekt ist, da dies zu Uberhohten
Drehzahlen fihren kann. Eine fehlerhafte Elekt-
ronik erkennen Sie am fehlenden Sanftanlauf
oder wenn keine Drehzahlregelung moglich ist.

Die Maschine besitzt eine Vollwellen-Elektronik mit
folgenden Eigenschaften:

Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fur
ruckfreien Anlauf der Maschine.

Konstante Drehzahl

Die Motordrehzahl wird elektronisch konstant ge-
halten. Dadurch wird auch bei Belastung eine
gleichbleibende Schnittgeschwindigkeit erreicht.

Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad [1-3] stu-
fenlos zwischen 10000 und 24000 min™! einstellen.
Dadurch konnen Sie die Schnittgeschwindigkeit der
jeweiligen Oberflache optimal anpassen.

Temperatursicherung

Zum Schutz vor Uberhitzung (Durchbrennen des
Motors) ist eine elektronische Temperaturiiberwa-
chung eingebaut. Vor Erreichen einer kritischen
Motortemperatur schaltet die Sicherheitselektro-
nik den Motor ab. Nach einer Abkiihlzeit von ca. 3-
5 Minuten ist die Maschine wieder betriebsbereit
und voll belastbar. Bei laufender Maschine (Leer-
lauf) reduziert sich die Abkiihlzeit erheblich.

Bremse

Die KF 5 EBQ besitzt eine elektronische Bremse,
die nach dem Ausschalten der Maschine die Spin-
del mit dem Werkzeug in ca. 2 Sekunden zum Ste-
hen bringt.

8 Absaugung

AN

Gesundheitsgefahrdung durch Staube
» Nie ohne Absaugung arbeiten.
» Nationale Bestimmungen beachten.

WARNUNG

An den Absaugstutzen [1-8] kann ein Festool Ab-
saugmobil mit einem Absaugschlauchdurchmes-
servon 27 mm angeschlossen werden.

9 Arbeiten mit der Maschine

C Beachten Sie beim Arbeiten alle eingangs
gemachten Sicherheitshinweise sowie die
folgenden Regeln:

KF 5 EBQ @

- Befestigen Sie das Werkstuck stets so, dass es
sich beim Bearbeiten nicht bewegen kann.

- Halten Sie die Maschine beim Arbeiten immer
mit beiden Handen an den Handgriffen [1-2; 1-
13]. Dies vermindert die Verletzungsgefahr und
ist die Voraussetzung fiir exaktes Arbeiten.

Verwenden Sie bei stauberzeugenden Arbei-
ten eine Atemmaske.

-Schalten Sie immer zuerst das Elektro-
werkzeug ein, bevor Sie mit dem Fraser das

Werkstlick bertihren!
( 0%
—_— <
Co= =X
N\

- Nur im Gegenlauf frasen (Vorschubrichtung der
Maschine in Schnittrichtung des Werkzeugs).

/{\

10 Wartung und Pflege

INON

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

WARNUNG

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgeh3uses erfordern, diirfen
nur von einer autorisierten Kundendienstwerk-
statt durchgefuhrt werden.

Das Gerat ist mit selbstabschaltbaren Spezialkoh-
len ausgerustet. Sind diese abgenutzt, erfolgt eine
automatische Stromunterbrechung und das Gerat
kommt zum Stillstand.

Zur Sicherung der Luftzirkulation missen die

Kihlluftoffnungen im Motorgehause stets frei und
sauber gehalten werden.

1 Zubehor

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeuge
finden Sie in lhrem Festool Katalog oder im Internet
unter ,www.festool.com”.

11.1 Frasen mit Seitenanschlag

Zur exakten Fuhrung der KF 5 EBQ an der Werk-

stlickkante dient der Seitenanschlag, der wie folgt

montiert und eingestellt wird:

» Klemmen Sie die beiden Fiihrungsstangen [5-
6] mitden beiden Drehknopfen [5-3] am Seiten-
anschlag fest.



@ KF 5 EBQ

» Fihren Sie die Flihrungsstangen bis zum ge-
winschten Maf} in die Nuten des Frastisches
ein, und klemmen Sie die Fihrungsstangen mit
den beiden Drehknopfen [5-1] fest.

Schneller und genauer lasst sich dieser Abstand

mit der als Zubehor erhaltlichen Feineinstellung

[5-71 justieren:

» Drehen Sie die Justierschraube [5-4] in das
Kunststoffteil des Seitenanschlags.

» Klemmen Sie die Fihrungsstangen mit den
Drehknopfen [5-5] an der Feineinstellung fest.

» Offnen Sie die Drehknopfe [5-3] am Seitenan-
schlag.

» Stellen Sie den gewilinschten Abstand mit der
Justierschraube ein und drehen Sie die Dreh-
kopfe wieder zu.

11.2 Frasen mit Fiihrungssystem FS

Das als Zubehor erhaltliche Fihrungssystem er-
leichtert das Frasen gerader Nuten.

» Befestigen Sie den Fiihrungsanschlag [6-1] mit
den Fiihrungsstangen [5-6] des Seitenanschla-
ges am Frastisch.

» Befestigen Sie die Fiihrungsschiene [6-3] mit
Schraubzwingen [6-4] am Werksttick.

Achten Sie darauf, dass ein Sicherheitsabstand
X - Bild [6] von 5 mm zwischen der Vorderkante
der Fihrungsschiene und dem Fraser, bzw. der
Nut, besteht.

» Setzen Sie den Fihrungsanschlag, wie in Bild
[6] dargestellt, auf die Fiihrungsschiene. Um
ein spielfreies Fihren des Frasanschlages si-
cherzustellen, konnen Sie mit einem Schrau-
bendreher durch die beiden seitlichen Offnun-
gen [6-2] zwei Fiihrungsbacken einstellen.

» Schrauben Sie die hohenverstellbare Abstut-
zung [6-5] so an der Gewindebohrung des Frés-
tisches fest, dass die Unterseite des Frastisches
parallel zur Werkstickoberflache ist.

12 Umwelt

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
mull! Fihren Sie die Gerate, Zubehor und Verpa-
ckungen einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zu. Beachten Sie dabei die geltenden nationa-
len Vorschriften.

Nur EU: GemafB Europaischer Richtlinie 2002/96/
EG missen verbrauchte Elektrowerkzeuge ge-
trennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden.

10

13 Gewahrleistung

Fur unsere Gerate leisten wir auf Material- oder
Fertigungsfehler Gewahrleistung gemaf3 den lan-
derspezifischen gesetzlichen Bestimmungen, min-
destens jedoch 12 Monate. Innerhalb der Staaten
der EU betragt die Gewahrleistungszeit 24 Monate
(Nachweis durch Rechnung oder Lieferschein).
Schaden, die insbhesondere auf natirliche Abnit-
zung/VerschleiB, Uberlastung, unsachgemaBe Be-
handlung bzw. durch den Verwender verschuldete
Schaden oder sonstige Verwendung entgegen der
Bedienungsanleitung zurtickzufihren sind oder
beim Kauf bekannt waren, bleiben von der Gewahr-
leistung ausgeschlossen. Ebenso ausgeschlossen
bleiben Schaden, die auf die Verwendung von nicht-
original Zubehor und Verbrauchmaterialien (z.B.
Schleifteller) zuriickzufiihren sind.

Beanstandungen konnen nur anerkannt werden,
wenn das Gerat unzerlegt an den Lieferanten oder
an eine autorisierte Festool-Kundendienstwerk-
statte zurickgesendet wird. Bewahren Sie Bedie-
nungsanleitung, Sicherheitshinweise, Ersatzteillis-
te und Kaufbeleg gut auf. Im Ubrigen gelten die je-
weils aktuellen Gewahrleistungsbedingungen des
Herstellers.

Anmerkung

Aufgrund der standigen Forschungs- und Entwick-
lungsarbeiten sind Anderungen der hierin gemach-
ten technischen Angaben vorbehalten.

14 EG-Konformitatserklarung
Kittfrase Serien-Nr
KF 5 EBQ 494101

Jahr der CE-Kennzeichnung: 2006

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die-
ses Produkt mit folgenden Richtlinien und Normen
Ubereinstimmt:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

a. \1), //(‘arh; umﬁr—'

Dﬁ Martin Zimmer

Leiter Forschung, Entwicklung, technische Doku-
mentation

19.12.2012



REACHh fiir Festool Produkte, deren Zubehor und
Verbrauchsmaterial:

REACh ist die seit 2007 in ganz Europa giltige Che-
mikalienverordnung. Wir als ,.nachgeschalteter
Anwender”, also als Hersteller von Erzeugnissen
sind uns unserer Informationspflicht unseren Kun-

KF 5 EBQ @

den gegenuber bewusst. Um Sie immer auf dem
neuesten Stand halten zu konnen und Uber mogli-
che Stoffe der Kandidatenliste in unseren Erzeug-
nissen zu informieren, haben wir folgende Website
fur Sie eingerichtet:

www.festool.com/reach

M
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The specified illustrations appear at the beginning
of the Operating Instructions.

1 Symbols

Warning of general danger

Risk of electric shock

Read the Operating Instructions/Notes!

Wear ear protection.
Wear protective goggles.
CA

Wear a dust mask.

Wear protective gloves.

Do not throw in the household waste.

T OOO®PD

Technical data

Putty Cutter KF 5 EBQ
Power 1010 W
Speed (no load) ng 10000 - 24000

rpm
Quick height adjustment 95 mm
Fine height adjustment 8 mm

Putty Cutter KF 5 EBQ
Connecting thread of the drive M16x1,5
shaft

@ cutter, max. 30 mm
Weight (excluding cable) 3,1kg
Safety class [ /Il

3 Intended use

The KF 5 EBQ putty cutter is designed for puttying
windows and routing wood, plastics and similar
materials. Aluminium and plasterboard can also be
processed if used with the corresponding cutters as
specified in the Festool catalogues.

The user is liable for improper or non-in-

tended use.
4 Safety instructions
41 General safety instructions

WARNING! Read all safety warnings and all

instructions. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future ref-
erence.

The term “power tool” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or bat-
tery-operated (cordless) power tool.

4.2 Machine-related safety instructions

- Hold power tool by insulated gripping surfaces,
because the cutter may contact its own cord.
Cutting a “live” wire may make exposed metal
parts of the power tool “live” and could give the
operator an electric shock.

- The tools must be rated for at least the speed
marked on the power tool. Tools running over
rated speed can fly apart and cause injury.

- The clamping collet should only be used to clamp
tools with a shank diameter appropriate for the
collet.

- Check that the cutter is firmly fitted and runs
freely.

- The clamping collet and union nut must show no
signs of damage.

- Never use dull or damaged mortising bits. Dull
or damaged mortising bits can cause the tool to
lurch sideways unexpectedly and lead to a loss of
control of the power tool.

6000



- Wear suitable protection: such as ear protec-
tion, safety goggles, a dust mask for work which
generates dust, and protective gloves when
working with raw materials and when changing
tools.

4.3 Emission levels
Levels determined in accordance with EN 60745 are
typically:

Sound pressure level Lpp = 78 dB(A)
Noise level Lywa = 89 dB(A]
Measuring uncertainty allow- K=3dB

ance

AN®

Operating noise
Damage to hearing
» Use ear protection!

CAUTION

Vibration emission value ay, (vector sum for three
directions) and uncertainty K measured in accor-
dance with EN 60745:

Vibration emission level an =4,9 m/s2
(3 directions) K =20 m/s2
Front handle ap =65 m/s2

K =2,0 m/s?

The specified emissions values (vibration, noise)
- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary esti-
mates regarding vibration and noise loads during
operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with other
insertion tools or if not maintained adequately. Take
note of idling and downtimes of machine!

IAWA Metal processing
& When processing metal, the following mea-
sures must be taken for safety reasons:
-Install an upstream residual-current cir-
cuit-breaker (FIG, PRCD).
- Connect the machine to a suitable dust extractor.

- Regularly remove dust deposits in the motor
housing.

Wear protective goggles.
@'
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5 Operation

AN

Unauthorised voltage or frequency!
Risk of accident

» The mains voltage and the frequency of the pow-
er source must correspond with the specifica-
tions on the machine’s name plate.

» In North America, only Festool machines with
the voltage specifications 120 V/60 Hz may be
used.

WARNING

C Always switch the machine off before con-
necting or disconnecting the mains power
cable!

Connecting and detaching the mains power cable -
> see Fig. [2].

The switch [1-4] is an on/off switch (press = ON, re-
lease = OFF).

The locking button [1-3] can be engaged to operate
in continuous mode. Press the switch again to re-
lease the knob.

6 Settings

AN

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug out of the socket be-
fore performing any type of work on the ma-
chine!

WARNING

6.1 Changing tools
Hot and sharp tools

Risk of injury
» Wear protective gloves.

CAUTION

You can turn the machine upside down when
changing the tool.

When loosening or tightening the locking nut [1-10]
with @ 22 mm open-ended spanner, press on the
locking head [1-11] to arrest the motor spindle.

Range of milling cutters for a wide variety of ap-
plications

Festool offers a range of practical milling cutters
for a wide variety of cutting work. For further infor-
mation, see the range of milling cutters in the Fes-
tool brochure.
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Clamp the end-milling cutter by means of the
clamping collet and locking nut:

» Tofit the clamping collet, itis advisable to adjust
the putty cutter to maximum milling depth and
arrest it by means of the clamp knob [1-131.

» Insert the clamping collet [3-2] in the motor
spindle [3-1], and tighten the locking nut lightly
by hand [3-3 --> +1].

» Insert the end-milling cutter into the clamping
collet, and tighten the locking nut with a 22 mm
open-end ed spanner.

Slot and rebating cutters have a tapered shank [3-

4], and are secured by means of alocking nut [3-51:

» Turn the locking nut on the cutter down to the
start of the shaft [3-5 --> - 1.

» Insert the tapered shank into the motor spindle,
and tighten the locking nut with a 22 mm open-
end ed spanner [3-5 --> +].

6.2 Setting the milling depth
The milling depth is adjusted in three stages:
Setting the zero point

» Open the clamping lever [1-6] so that the stop
cylinder [1-7] can move freely.

» Place the router with router table onto a smooth
surface. Open the rotary knob [1-13] and press
the machine down until the milling cutter rests
on the base.

» Clamp the machine in this position by tightening
the rotary knob [1-13].

» Press the stop cylinder against one of the three
sensing stops of the pivoted turret stop [1-91.

The individual height of each sensing stop can be
adjusted with a screwdriver:

Sensing stop min. / max. height
A 38 mm /44 mm
B 44 mm / 54 mm
C 54 mm /67 mm

» Push the pointer [1-14] down so that it shows 0
mm on the scale [1-12].

Setting the milling depth

The desired milling depth can be set either with the
quick depth adjustment or with the fine depth ad-
justment.

Quick depth adjustment

» Pull the stop cylinder [1-7] up until the pointer
shows the desired milling depth.
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» Clamp the stop cylinder in this posi tion with the
clamping lever [1-6].

Fine depth adjustment

» Clamp the stop cylinder with the clamping lever
[1-6].

» Set the desired milling depth by turning the ad-
justing wheel [1-5] in.

Turn the adjusting wheel to the next mark on the
scale to adjust the milling depth by 0.1 mm. One full
turn adjusts the milling depth by T mm. The maxi-
mum adjustment range with the adjust ing wheel is
& mm.

Increasing the milling depth

» Open the rotary knob [1-13] and press the tool
down until the stop cylinder touches the sensing
stops.

» Clamp the machine in this position by tightening
the rotary knob [1-13].

6.3 Adjustable glass rest and splinter guard
For the renovation of windows with the glass in
place, a glass rest [4-1] is used to support the ma-
chine on the glass.

In order to prevent scratches, this has a coating on
its bearing surface.

To carry out height adjustment, loosen the rotary
knob [4-2]. The freely-movable splinter guard [4-3]
is in contact with the shank of the glass rest [4-4],
and is always set correctly for any position of the
glass rest. For milling work in the corners of win-
dows, the splinter guard can be lifted by hand.

® Note: From time to time, the splinter guard
should be clean ed to free it of putty remains,
etc.

7 Electronics

- Do not use the machine when the electronics are
faulty because the machine may operate at ex-
cessive speeds. An absence of the smooth start-
up function or speed control indicates that the
electronics are faulty.

The machine features full-wave electronics with
the following features:

Smooth start-up

The electronically controlled smooth start-up en-
sures that the machine starts up jolt-free.

Constant speed

The motor speed remains constant through elec-
tronic control to ensure a uniform cutting speed
even when under load.



Speed adjustment

You can regulate the speed steplessly between
10000 and 24000 rpm using the adjusting wheel [1-
31. This enables you to optimise the cutting speed to
suit the material.

Temperature control

To prevent overheating, the safety electronics
switches the machine off when it reaches a critical
motor temperature. Let the machine cool down for
approx. 3-5 minutes before using it again. The ma-
chine requires less time to cool down if it is running,
l.e. in neutral position.

Brake

The KF 5 EBQ has an electronic brake which brings
the spindle with tool to a standstill within approx. 2
seconds of the tool being switched off.

8 Dust extraction

AN

Dust hazard

» Dust can be hazardous to health. Always work
with a dust extractor.

WARNING

» Always read applicable national regulations be-
fore extracting hazardous dust.

At the extractor connector [1-8], a Festool mobile
dust extractor with an extraction hose diameter of
27 mm can be connected.

9 Working with the machine
Please observe all mentioned safety infor-
mations and the following rules when work-
ing:

- Always secure the workpiece in such a manner
that it cannot move while being processed.

- Always hold the machine with two hands on the
handles [1-2; 1-13] when performing work. This
reduces the risk of injury and is a prerequisite for
precise work.

For work that generates dust, wear a dust
@ mask.

- Always switch on the router before bringing the
router bit into contact with the workpiece!

&
( IR
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- Always advance the router in the direction oppo-
site to the direction of rotation of the cutter
(counter-routing).

10 Service and maintenance

/NN

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing maintenance work on
the machine!

WARNING

» All maintenance and repair work which requires
the motor housing to be opened must only be
carried out by an authorised service workshop.

The machine is equipped with special carbon
brushes. If they are worn, the power is interrupted
automatically and the machine comes to a stand-
still.

To ensure constant air circulation, always keep the
cooling air openings in the motor housing clean and
free of blockages.

11 Accessories

Use only original Festool accessories and Festool
consumable material intended for this machine be-
cause these components are designed specifically
for the machine. Using accessories and consum-
able material from other suppliers will most likely
affect the quality of your working results and limit
any warranty claims. Machine wear or your own
personal workload may increase depending on the
application. Protect yourself and your machine, and
preserve your warranty claims by always using
original Festool accessories and Festool consum-
able material!

The order numbers of the accessories and tools can
be found in the Festool catalogue or on the Internet
under "www.festool.com”.

1.1 Routing with the parallel guide

The side stop is used to guide the KF 5 EBQ precise-
ly against the edge of the workpiece; the stop is fit-
ted and adjusted as follows:

» Secure both guide rods [5-6] with the two rotary
knobs [5-3] on the side stop.

» Insert the guide rods into the grooves on the
router base to the required distance and secure
them by turning the two rotary knobs [5-11.

This distance can be adjusted faster and more pre-
cisely with the fine precision adjustment [5-7],
available as an accessory:

15



- KF 5 EBQ

Turn the adjusting screw [5-4] in the plastic part
of the guide.

» Clamp the guide rods with the rotating knobs
[5-5] in the precision adjustment.

» Loosen the rotating knobs [5-3] of the parallel
guide.

» Set the desired distance with the adjusting
screw and retighten the rotating knobs.

11.2 Routing with the FS guide system

The guide system, available as an accessory, facili-
tates routing straight grooves.

» Fasten the guide stop [6-1] to the platen with
the guide rails [5-6] of the parallel guide.

» Fasten the guide rail [6-3] with FSZ screw
clamps [6-4] to the workpiece.

Make sure that the safety distance X - Fig. [6] of
5 mm between the front edge of the guide rail
and cutter or groove is observed.

» Place the guide stop onto the guide rail as
shown in Fig. [6] To ensure a backlashfree guid-
ance of the router stop you can adjust two guide
cheeks with a screwdriver through the side
openings [6-2].

» Screw the height-adjustable support [6-5] of
the router table’s threaded bore in such a way
that the underside of the router table is parallel
to the surface of the workpiece.

12 Environment

Do not throw the power tool in your household
waste! Dispose of machines, accessories and pack-
aging at an environmentally responsible recycling
centre. Observe the valid national regulations.

EU only: European Directive 2002/96/EC stipulates
that used electric power tools must be collected
separately and disposed of at an environmentally
responsible recycling centre.

13 Warranty

We offer a warranty for material and production de-
fects for all our tools in accordance with the locally
applicable legal provisions, but for a minimum of 12
months. Within the EU member states, the warran-
ty period is 24 months (verification through invoice
or delivery note). Damage caused by the operator,
natural wear, overloading, incorrect handling or
through the use of the equipment not specified in
the operating manual, or damage which was known
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at the time of purchase, is not covered by the war-
ranty. Furthermore, damage caused by the use of
non-original accessories and consumable materi-
als (e.g. sanding pads) is also excluded.

Complaints can only be accepted if the tool is re-
turned while still assembled to the supplier or an
authorised Festool Customer Service workshop.
Keep the operating manual, safety instructions,
spare parts list and purchase receipt in a safe
place. Otherwise the current warranty conditions of
the manufacturer shall apply.

Note

Due to continuous research and development work,
we reserve the right to make changes to the techni-
cal content of this documentation.

14 EU Declaration of Conformity

Serial No.
494101

Putty Cutter

KF 5 EBQ
Year of CE mark: 2006

We declare under sole responsibility that this prod-
uct complies with the following directives and stan-
dards:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

7),, ‘,(/(‘ar hc; umﬁr—'

Dﬁ Martin Zimmer

Head of Research, Development and Technical
Documentation

19.12.2012

REACh for Festool products, its accessories and
consumable materials:

REACh is a European Chemical Directive that came
into effect in 2007. As "downstream users” and
product manufacturers, we are aware of our duty to
provide our customers with information. We have
set up the following website to keep you updated
with all the latest news and provide you with infor-
mation on all the materials used in our existing
products:

www.festool.com/reach
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1 Symboles
C Avertissement de danger général

Risque d'électrocution

Lire les instructions / les remarques !
Portez des protége-oreilles!

s Porter des lunettes de protection !
Porter une protection respiratoire !

Porter des gants de protection !

Ne pas mettre aux déchets communaux!

"M OOO@AD

Caractéristiques techniques

Fraise a ciment KF 5 EBQ
Puissance 1010 W
Vitesse (a vide) ng 10000 - 24000

min~"!
Réglage en profondeur rapide 55 mm
Réglage en profondeur fin 8 mm

KF 5 EBQ ®

Fraise a ciment KF 5 EBQ
Filetage de raccordement de M16x1,5
'arbre d'entrainement

@ de fraise, max. 30 mm
Poids (sans cordon d‘alimenta- 3,1kg
tion)

Classe de protection [g] /Il
3 Utilisation en conformité avec les

instructions

La fraise a ciment KF 5 EBQ est destinée a démas-
tiquer les fenétres ainsi qu'au fraisage/démasti-
cage du bois, des matieres plastiques et des maté-
riaux ressemblant au bois. En cas d'utilisation des
outils de fraisage prévus a cet effet dans les docu-
mentations de vente Festool, de 'aluminium et du
placoplatre peuvent également étre traités.

L'utilisateur est responsable des dommages
provoqués par une utilisation non conforme.

4 Consignes de sécurité
4.1 Consignes générales de sécurité

Avertissement ! Veuillez lire toutes les

consignes de sécurité et instructions.Des
erreurs résultant du non-respect des consignes
d‘avertissement et des instructions peuvent occa-
sionner un choc électrique, des brilures et/ou des
blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et ins-
tructions pour une référence future.

Le terme “outil électrique” utilisé dans les
consigne de sécurité se rapporte aux outils élec-
triques fonctionnant sur secteur (avec cordon d'ali-
mentation] et aux outils électriques fonctionnant
sur accumulateurs (sans cordon d'alimentation).

4.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine

- Ne tenez l'outil électrique que par lintermé-
diaire des poignées isolées, étant donné que la
fraise risque de toucher le propre cable d'ali-
mentation de Uoutil. Le contact avec un cable
sous tension peut également mettre des pieces
métalliques de l'appareil sous tension et pourrait
provoquer un choc électrique.

- Les outils rapportés doivent étre concus au mi-
nimum pour la vitesse de rotation indiquée sur
U'outil électrique. Des outils rapportés tournant
a une vitesse de rotation trop élevée peuvent se
détacher et causer des blessures.

- Serrez uniquement les outils avec le diametre de
queue pour lequel la pince est prévue.
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- Ilconvient de controler que la fraise est correcte-
ment fixée et quelle fonctionne impeccable-
ment.

- Les pinces et les écrou-raccords ne doivent pas
présenter de quelconque trace de détérioration.

- Netravaillez pas avec des fraises émoussées ou
endommagées. Elles peuvent provoquer la perte
de controle de l'outil électrique.

0OO0®0

- Porter des protections personnelles adéquates:
protection auditive, lunettes de protection,
masque pour les travaux générant de la pous-
siere, gants de protection pour les travaux avec
des matériaux rugueux et pour le changement
d’outils.

4.3 Valeurs d'émission

Les valeurs mesurées selon la norme NE 60745
sont habituellement :

Niveau de pression acous- Lpa = 78 dB(A)
tique
Niveau de puissance acous- Lywa = 89 dB(A)
tique
Incertitude K=3dB

ATTENTION

AN®

Acoustique se produisant lors du travail
Endommagement de l'ouie
» Utilisez une protection acoustique !

Valeur d'émission vibratoire aj, [somme vectorielle
tridirectionnelle) et incertitude K déterminées
conformément a la norme EN 60745 :

Valeur d’émission vibratoire an=4,5 m/s?
(tridirectionnelle) K =20 m/s
Poignée ap =65 m/s2

K = 2,0 m/s?

Les valeurs d'émission indiquées (vibration, bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation pro-
visoire de la charge de vibrations et de la nui-
sance sonore lors de l'utilisation

- et représentent les principales applications de
outil électrique.

18

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d'autres applications, avec d'autres outils de travail
ou est insuffisamment entretenue, la charge de
vibrations et la nuisance sonore peuvent étre nette-
ment supérieures. Tenir compte des temps de ra-
lenti et d'immobilisation de 'outil !

4.4 Travail sur métaux

Pour des raisons de sécurité, respectez les
mesures suivantes lorsque vous travaillez
sur des métaux :

- Installez en amont de l'appareil un disjoncteur a
courant de défaut (FI, PRCD).

- Raccordez 'outil a un aspirateur approprié.

- Nettoyez régulierement les dépots de poussieres
accumulés dans le carter moteur.

' Porter des lunettes de protection !
Y

5 Mise en service

INON

Tension ou fréquence non admissible !

Risque d'accident

» La tension et la fréquence d'alimentation élec-
trique doivent étre conformes aux indications de
la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utilisez uniquement les

outils Festool fonctionnant sous une tension de
120 V/60 Hz.

AVERTISSEMENT

Toujours arréter la machine avant de bran-
( i ) cher ou de débrancher le cable d'alimenta-
tion électrique !

Voir en figure [2] a connexion et la déconnexion du
cable de raccordement -> au secteur.

L'interrupteur [1-4] fait office d'interrupteur de
marche/arrét (pression = MARCHE, relachement =
ARRET).

Pour le fonctionnement continu, il peut étre bloqué
au moyen du bouton de blocage [1-3]. Une nouvelle
pression sur l'interrupteur libére le blocage.

6 Réglages

AN

Risques de blessures, choc électrique

» Débrancher la fiche de la prise de courant avant
toute intervention sur la machine !

AVERTISSEMENT



6.1 Remplacement d'outil
Outil chaud et tranchant

Risques de blessures
» Porter des gants de protection.

ATTENTION

Pour faciliter le changement d'outil, il est possible
de retourner la machine.

Lors du desserrage ou de serrage des écrouscapu-
chon [1-10] au moyen d'une clé a fourche d'ouver-
ture de 22, la broche du moteur est bloquée par
pression sur le bouton de blocage [1-11].

Assortiment de fraises pour une large utilisation
Festool propose un assortiment de fraises tres
large, permettant de nombreuses utilisations. Des
informations plus amples sont données dans le
prospectus.

Serrage de fraises a défoncer avec écrou et pince
de serrage:

» Pour mettre la pince en place, il faut positionner
la machine en profondeur de fraisage maxi et
bloquer dans cette position avec la poignée
avant [1-13].

» Positionner la pince [3-2] dans la broche [3-1]
et serrer a la main l'écrou [3-3 --> +].

» Glisser la fraise dans la pince et serrer l'écrou
avec la clé plate de 22.

Les fraises a rainer et les fraises a feuillure sont

équipées d'un cone [3-4] et sont serrées par un

écrou [3-5]:

» Dévisser l'écrou sur la fraise jusqu'a arriver en
butée [3-5 --> - 1.

» Positionner le cone dans la broche et serrer
"écrou avec la clé SW 22 [3-5 --> +].

6.2 Réglage de la profondeur de fraisage

Le réglage de la profondeur de fraisage s'opere en
trois étapes:

Réglage du zéro

» Débloquez le levier de serrage [1-6] de sorte

que la butée de profondeur [1-7] devienne en-
tierement mobile.

» Placez la défonceuse avec la table de fraisage
sur un support plan. Débloquez le bouton rotatif
[1-13] et poussez la machine vers le bas jusqu’a
ce que la défonceuse soit en contact avec le
support.

» Pour verrrouiller la position, serrer le bouton
rotatif [1-13].

KF 5 EBQ ®

» Poussez la butée de profondeur contre l'une des
trois butées fixes de la butée tournante [1-9].

Un tournevis vous permet de régler individuelle-
ment la hauteur de chacune des butées fixes:

Butée fixe Hauteur min. / max.
A 38 mm /44 mm
B 44 mm /54 mm
C 54 mm /67 mm

» Poussez lindicateur [1-14] vers le bas, de sorte
qu’il soit dirigé sur 0 mm sur la graduation [1-
12].

Détermination de la profondeur de fraisage

La profondeur de fraisage souhaitée peut étre ré-
glée soit par le réglage rapide en profondeur soit
par le réglage fin en profondeur.

Réglage rapide en profondeur

» Tirez la butée de profondeur [1-7] vers le haut
jusqu’a ce que lindicateur indique la profondeur
de fraisage souhaitée.

» Bloquez la butée de profondeur au moyen du le-
vier de serrage [1-6] dans cette position.

Réglage fin en profondeur

» bloquez la butée de profondeur au moyen du le-
vier de serrage [1-6].

» Réglez la profondeur de fraisage souhaitée en
tournant le bouton moleté [1-5].

En tournant le bouton d'un trait, la profondeur de
fraisage se modifie de 0,7 mm. Un tour complet
donne lieu a une variation de 1 mm. La plage de re-
glage maximale du bouton moleté est de 8 mm.

Réduire la profondeur de fraisage

» Desserrez le bouton rotatif [1-13] et poussez la
machine vers le bas jusqu’a ce que la butée de
profondeur soit au contact de la butée fixe.

» Pour verrrouiller la position, serrer le bouton
rotatif [1-13].

6.3 Pare-éclat et support pour fenétres re-
glables

Lors de la rénovation de fenétre a vitrage non cas-

sé, la machine est équipée d'un support [4-1] ser-

vant de guide sur la vitre.

Pour éviter les rayures, ce support possede un re-

vétement spécial.

Pour le reglage en hauteur, ouvrir le bouton [4-2].

Le pare-éclat [4-3] repose sur le support [4-4] et a

ainsi toujours la bonne position. Pour le fraisage

dans les coins, il peut étre soulevé manuellement.
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® Nettoyer le temps en temps, le pare-éclat des
restes de mastic.

7 Régulation électronique

- Ne travaillez pas avec la machine lorsque l'élec-
tronique est défectueuse, sous peine d'occasion-
ner des vitesses excessives. Vous reconnaissez
une électronique défectueuse a l'absence de dé-
marrage progressif ou lorsqu‘aucune régulation
de vitesse n'est possible.

La machine dispose d'un systeme électronique a
ondes pleines avec les propriétés suivantes :

Démarrage progressif
Le démarrage progressif assure un fonctionne-
ment sans a-coups de la machine.

Vitesse de rotation constante
La vitesse de rotation du moteur est maintenue
constante de maniere électronique. De ce fait, la vi-
tesse de coupe reste homogéne, méme lorsque
'outil est fortement sollicité.

Régulation de la vitesse

Le régime est réglé en continu au moyen de la mo-
lette [1-3] entre 10000 et 24000 tr/min. Vous pouvez
ainsi adapter de facon optimale la vitesse de coupe
a chaque matériau.

Protection thermique

Pour assurer une protection contre la surchauffe, le
systeme électronique de sécurité arréte la machine
dés qu‘une température critique du moteur est at-
teinte. Apres une période de refroidissement d'env.
3 a 5 minutes, la machine est a nouveau préte a
U'emploi. Le temps de refroidissement diminue
quand la machine fonctionne (marche a vide).

Frein

L'KF 5 EBQ est équipée d’un frein rapide électro-
nique qui, apres mise hors tension de la machine,
immobilise la broche (larbre] avec loutil en les-
pace de 2 secondes environ.

8 Aspiration

AN

Risques pour la santé dus aux poussiéres

» Les poussieres peuvent étre dangereuses pour
la santé. Pour cette raison, ne travaillez jamais
sans aspiration.

» Respectez toujours les prescriptions nationales
en vigueur lors de l'aspiration de poussieres
dangereuses pour la santé.

AVERTISSEMENT
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Le raccord d'aspiration [1-8] permet de raccorder
un aspirateur Festool avec tuyau d'aspiration de
27 mm de diametre.

consignes de sécurité indiquées en intro-

qu’elle ne puisse pas bouger pendant l'usinage.

Cela diminue les risques de blessures et permet

- Commencez toujours par mettre en route la dé-
S

) j

9 Travail avec la machine
C Lors des travaux, observez toutes les
duction ainsi que les regles suivantes :

-Fixez la piece a usiner de maniére a ce
- En travaillant, tenez toujours la machine des
deux mains, au niveau des poignées [1-2; 1-13].
de travailler avec précision.
Utilisez un masque pour les travaux déga-
@ geant de la poussiére.
fonceuse avant de mettre la fraise en appui sur la
piece.
XD
* 8
\
- Ne fraiser qu'a contresens (avance de la machine
dans le sens de la direction de coupe de L'outil).

10 Entretien et maintenance
Risques de blessures, choc électrique

» Avant tout travail de maintenance ou d'entretien,
retirez toujours la fiche secteur de la prise de
courant !

AVERTISSEMENT

» Toute opération de réparation ou d'entretien né-
cessitant l'ouverture du boitier moteur ne peut
étre entreprise que par un atelier de service
apres-vente agréé.

L'appareil est équipé de charbons spéciaux a cou-
pure automatique. Lorsque ceux-ci sont usés, l'ali-
mentation est coupée et l'appareil s'arréte.

Pour assurer la circulation de lair, il est impératif
que les ouies de ventilation du carter moteur soient
maintenues dégagées et propres.

1 Accessoires

Utilisez uniquement les accessoires Festool et
consommables Festool d'origine prévus pour cette
machine, car ces composants systemes sont par-
faitement adaptés les uns par rapport aux autres.



Si vous utilisez des accessoires et consommables
d'autres marques, la qualité du résultat peut étre
dégradée et les recours en garantie peuvent étre
soumis a des restrictions. L'usure de la machine ou
votre charge personnelle peuvent augmenter selon
chaque application. Pour cette raison, protégez-
vous, votre machine et vos droits a la garantie en
utilisant exclusivement des accessoires Festool et
des consommables Festool d'origine !

Les références des accessoires et des outils fi-
gurent dans le catalogue Festool ou sur Internet
sous “www.festool.com”.

1.1 Fraiser avec la butée latérale

Pour un guidage précis de la KF 5 EBQ, utiliser la
butée latérale qui se monte et se regle de la ma-
niere suivante:

» Pour serrer la butée latérale en position le long
des deux tiges de guidage [5-6], utiliser les
deux molettes [5-31.

» Introduire les tiges de guidage dans les rainures
de la table a fraiser jusqu’au point souhaité puis
les serrer avec les deux molettes [5-11].

Un réglage plus précis et plus rapide de l'écart peut

étre effectué en mettant en oeuvre l'accessoire dis-

positif de réglage fin [5-71:

» Vissez la vis d'ajustage [5-4] dans la piéce en
plastique de la butée latérale.

» Serrez les tiges de guidage par lintermédiaire
des boutons rotatifs [5-5] sur le dispositif de ré-
glage fin.

» desserrez les boutons rotatifs [5-3] sur la butée
latérale.

» ajustez l'écart souhaité au moyen de la vis
d’ajustage puis resserrez les boutons rotatifs.

11.2 Fraiser avec le systéme de guidage FS

Le systeme de guidage FS disponible en tant qu'ac-
cessoire facilite le fraisage de rainures droites.

» Fixez la butée de guidage [6-1] au moyen des
tiges de guidage [5-6] de la butée latérale surla
table de fraisage.

» Fixez le rail de guidage [6-3] au moyen de
serre-joint [6-4] sur la piéce.

Veillez a ce qu'un écart de sécurité X - Figure
[6] de 5 mm soit respecté entre le bord avant du
rail de guidage et l'outil ou resp. la rainure.

» Posez la butée de guidage sur le rail de guidage
comme représenté fig. [6] Afin d'assurer un
guidage sans jeu de la butée de fraisage, il est
possible de régler, avec un tournevis, les deux
machoires de guidage, au travers des deux ori-
fices latéraux [6-2].

KF 5 EBQ ®

» Vissez lappui réglable en hauteur [6-5] sur le
trou fileté de la table de fraisage, de sorte que la
face inférieure de la table de fraisage et la sur-
face de la piece a usiner soient paralleles.

12 Environnement
Ne jetez pas les outils électriques avec les ordures
ménageres ! Eliminez les appareils, les acces-
soires et les emballages de facon compatible avec
'environnement. Respectez en cela les disposi-
tions nationales en vigueur.

UE uniquement : conformément a la directive eu-
ropéenne 2002/96/CE, les outils électriques usagés
doivent étre collectés a part et recyclés de facon
compatible avec l'environnement.

13 Garantie

Nous accordons pour nos appareils une garantie
pour tout défaut de matiere et vice de fabrication
conformément aux spécifications légales de
chaque pays considéré, toutefois pour un minimum
de 12 mois. A l'intérieur des états de l'Union Euro-
péenne, la durée de la garantie est de 24 mois (jus-
tificatif par la facture ou le bordereau de livraison).
Les dommages provenant en particulier de l'usure
naturelle, d'une surcharge, d'une manipulation non
conforme ou imputables a 'utilisateur ou a une uti-
lisation contraire a la notice d'utilisation, ou connus
au moment de l'achat, sont exclus de la garantie.
Sont également exclus les dommages résultant de
l'utilisation d'accessoires et de consommables
(plateau de poncage par exemple) qui ne sont pas
des pieces d'origine Festool.

Les réclamations ne peuvent étre acceptées que si
l'appareil est renvoyé, sans étre désassemblé, au
fournisseur ou a un service aprés-vente Festool
agréé. Conservez bien la notice d'utilisation, les
consignes de sécurité, la nomenclature des pieces
de rechange et l'attestation d'achat. Pour le reste,
les conditions de garantie en vigueur du fabricant
sont applicables.

Remarque

Nous nous réservons le droit de modifier les carac-
téristiques techniqgues mentionnées en raison de
nos travaux continus de recherche et de développe-
ment.

14 Deéclaration de conformite CE
Fraise a ciment N° de série
KF 5 EBQ 494101

Année du marquage CE :2006
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® KF 5 EBQ

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ce produit est conforme aux directives et
normes suivantes :

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN 60745-
1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ﬁé)a. NS f ar 9.5/(

Dr. Martin Zimmer

Directeur recherche, développement, documenta-
tion technique
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REACh pour les produits Festool, leurs acces-
soires et les consommables :

REACh est le nom de la directive sur les produits
chimiques applicable a 'ensemble de 'Europe de-
puis 2007. En notre qualité d'« utilisateur en aval »,
en l'occurrence de fabricant de produits, nous
sommes tenus a un devoir d'information vis-a-vis
de notre clientele. Afin de vous tenir systématique-
ment informés des dernieres nouveautés ainsi que
des substances susceptibles de figurer sur la liste
des candidats et rentrant dans la composition de
nos produits, nous avons créé le site Internet
suivant :

www.festool.com/reach
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Las figuras indicadas se encuentran al principio del
manual de instrucciones.

Simbolos

Aviso ante un peligro general
Peligro de electrocucion

iLeer las instrucciones e indicaciones!
iUsar proteccion para los oidos!

jUtilizar gafas de proteccion!

" OO00OI > -

iUtilizar proteccion respiratorial!
jUtilizar guantes de proteccion!

No pertenece a los residuos comunales.

Datos técnicos

KF 5 EBQ

1010 W

Numero de revoluciones 10000 - 24000 min™'
(marcha en vacio) ng

Fresadora de masillas

Potencia

Ajuste rapido de profundidad 55 mm

Ajuste de precision de pro- 8 mm

fundidad

KF 5 EBQ @

Fresadora de masillas KF 5 EBQ
Rosca de conexion del arbol de M16x1,5
accionamiento

@ de la fresa, max. 30 mm
Peso (sin cable de red) 3,1kg
Clase de proteccidn [g] /Il
3 Uso conforme a lo previsto

Las fresadoras de masillas KF 5 EBQ son propicias
para desenmasillar ventanas, asi como para fresar
madera, plasticos y materiales parecidos a la ma-
dera. Con las herramientas de fresado que se reco-
miendan en los documentos de venta de Festool
para esta herramienta también se puede elaborar
aluminio y carton de yeso.

Elusuario sera responsable de cualquier uti-
lizacion indebida.

4 Indicaciones de seguridad
4.1 Indicaciones de seguridad generales

& jAdvertencia! Lea y observe todas las indi-

caciones de seguridad.Si no se cumplen de-
bidamente las indicaciones de advertencia y las
instrucciones puede producirse una descarga eléc-
trica, fuego y/o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e ins-
trucciones para que sirvan de futura referencia.

El término "herramienta eléctrica” empleado en
las indicaciones de seguridad hace referencia a he-
rramientas eléctricas conectadas a la red eléctrica
(con un cable de red) y a herramientas eléctricas
alimentadas a bateria (sin cable de red).

4.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Sujete la herramienta eléctrica Unicamente por
las empunaduras aisladas, ya que la fresa po-
dria entrar en contacto con algun cable de red.
El contacto con una conduccidn de corriente pue-
de poner bajo tension también las piezas metali-
cas de la maquina y provocar una descarga
eléctrica.

- Las herramientas deben estar disenadas para
soportar, como minimo, el nimero de revolu-
ciones indicado en la herramienta eléctrica. Si
se superan estas revoluciones, las herramientas
en funcionamiento o piezas de las mismas pue-
den salir despedidas y causar lesiones.

- Insertar Unicamente herramientas cuyos diame-
tros de vastago sean los admitidos por la pinza
portapieza.

- Asegurese de que la fresa esta bien sujeta y de
que funciona correctamente.
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- La pinzay la tuerca de racor no deben presentar
danos de ningun tipo.

- No trabaje con fresas desafiladas o danadas,
pues podrian hacer que perdiera el control sobre
la herramienta eléctrica.

GO0®0

- Lleve puesto el equipo de proteccion personal
apropiado: orejeras, gafas de proteccion y mas-
carilla en trabajos que levantan polvo, y guantes
de proteccion al trabajar con materiales rugosos
y al cambiar de herramienta.

4.3 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 60745 son:

Nivel de intensidad sonora Lpp = 78 dB(A]
Nivel de potencia sonora Lwa = 89 dB(A)
Incertidumbre K=3dB

ATENCION

NO)

El ruido que se produce durante el trabajo
puede danar el oido
» Utilice proteccion de oidos!

Valor de emision de vibraciones en a, [suma vecto-
rial de tres direcciones) e incertidumbre K determi-
nada segun EN 60745:

Valor de emision de oscilacio- an=4,95 m/s2
nes (3 ejes) K =20 m/s2
Empuiadura delantal ap =65 m/s2

K =2,0 m/s?

Las emisiones especificadas (vibracién, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibracion y ruido en funciona-
miento

- y representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

Ampliacion posible con otras aplicaciones, median-

te otras herramientas o con un mantenimiento in-

adecuado. Tenga en cuenta la marcha envacioy los
tiempos de parada de la maquina.

4.4 Tratamiento de metales

Al trabajar con metal debera tener presente
las siguientes medidas por motivos de segu-
ridad:
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- Preconecte un interruptor de corriente de defec-
to (FI, PRCD].

- Conecte la maquina a un equipo de aspiracion
apropiado.

- Limpie regularmente el polvo que se acumula en
la carcasa del motor de la maquina.

iUtilizar gafas de proteccion!

5 Puesta en servicio

INON

Tension o frecuencia no permitida
Peligro de caida

» La tension de red y la frecuencia de la red eléc-
trica deben coincidir con los datos que figuran
en la placa de tipo.

» En Norteamérica sélo las maquinas Festool
pueden utilizarse con una tensién de 120 V/60
Hz.

ADVERTENCIA

Apagar siempre la maquina antes de conec-
tar y desconectar el cable de conexion a la
red eléctrica.

Ver la figura [2] para enchufar y desenchufar el ca-
ble de conexion -> a la red.

Elinterruptor [1-4] sirve como interruptor de cone-
xion y desconexion (presionar = CONECTADO, sol-
tar = DESCONECTADO).

Para un funcionamiento permanente se puede en-
cajar con el boton de bloqueo [1-3]. Al presionar de
nuevo el interruptor, el bloqueo se suelta.

6 Ajustes

AN

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la toma de corriente
antes de realizar cualquier trabajo en la maqui-
na.

ADVERTENCIA

6.1 Cambiar de herramienta
Herramienta caliente y afilada

Peligro de lesiones
» Utilice guantes de proteccion.

ATENCION



Para el cambio de herramienta puede colocar la
maquina en la cabeza.

Al soltar o bien al apretar la tuerca de racor [1-10]
mediante una llave de horquilla 22, se para el husi-
llo apretando el botén [1-11] de detencion.

Surtido de fresas para diversas maneras de apli-
cacion

Para los diversos trabajos de fresado, Festool ofre-
ce un surtido amplio y practico de fresas. Para mas
informacion, mire el surtido de fresadoras en el fo-
lleto de Festool.

Sujetar el bailarin por la pinza la tuerca de racor:

» Para utilizar la pinza recomendamos ajustar la
fresadora de masillas a la maxima profundidad

de fresado y de fijarla por el mango de sujecion
[1-13].

» Introducir la pinza [3-2] en el husillo del motor
[3-1]y apretar ligeramente a mano la tuerca de
racor [3-3-->+].

» Empujar el bailarin en la pinzay apretar la tuer-
ca de racor por medio de llave de horquilla 22.

Fresas para ranuras y encajes tienen un cono de

maquina [3-4] y son apretadas por una tuerca de

racor [3-5]:

» Girar la tuerca de racor en la fresa hacia atras
hasta el comienzo del vastago [3-5 --> - 1.

» Introducir el cono maquina en el husillo de mo-

tor y apretar la tuerca de racor por medio de la
llave horquilla 22 [3-5 --> +].

6.2 Ajustar la profundidad de fresado
La profundidad de fresado se ajusta en tres pasos:

Ponerla en cero

» Abra la palanca de sujecion [1-6] de modo que
el tope de profundidad [1-7] se pueda mover Li-
bremente.

» Ponga la fresadora con la base de fresado sobre
una superficie plana. Abra la ruedecilla [1-13]y
empuje la maquina hacia abajo hasta que la fre-
sa descanse sobre la superficie.

» Fije la maquina en esta posicion cerrando el bo-
ton giratorio [1-13].

» Apriete el tope de profundidad contra uno de los
tres topes fijos del tope de revolver [1-9].

Con un destornillador puede ajustar individual-
mente cada tope fijo:

Tope fijo Altura min. / max.
A 38 mm /44 mm
B 44 mm /54 mm
C 54 mm /67 mm

KF 5 EBQ @

» Desplace el indicador [1-14] hacia abajo, de
modo que indique 0 mm en la escala [1-12].

Preajustar la profundidad de fresado

Se puede preajustar la profundidad de fresado con
el ajuste rapido o con el ajuste de precision.

Ajuste rapido de la profundidad de fresado

» Tire del tope de profundidad [1-7] hacia arriba
hasta que el indicador senale la profundidad de
fresado deseada.

» Fije el tope de profundidad en esta posicion con
la palanca de sujecion [1-6].

Ajuste de precision de la profundidad de fresado

» Fije eltopede profundidad con la palanca de su-
jecion [1-6].

» Ajuste la profundidad de fresado deseada giran-
do la rueda de ajuste [1-5].

Al girar la rueda una marca, la profundidad varia
0,1 mm. Un giro completo supone T mm. El margen
maximo de ajuste de la rueda es 8§ mm.

Terminar el ajuste de la profundidad de fresado

» Abra la ruedecilla [1-13] y apriete la maquina
hacia abajo hasta que el tope de profundidad to-
que al tope fijo.

» Fije la maquina en esta posicion cerrando el bo-
ton giratorio [1-131.

6.3 Plato base para trabajos sobre vidrio,
variable, y dispositivo de proteccion con-
tra astillas

En trabajos de reforma de ventanas con cristales
puestos, un plato base [4-1] sirve de apoyo sobre el
cristal puesto.

Para evitar rascaduras, este plato base lleva un re-
vestimiento de deslizamiento en la superficie de
apoyo.

Para el ajuste de la altura, se suelta el mango gira-
torio [4-2]. El dispositivo de proteccidn contra asti-
llas que es libremente movil [4-3], se apoya en el
ala del plato base para trabajar sobre vidrio [4-4],
tomando siempre la correcta posicion adaptada a la
posicion del plato base. Al fresar esquinas de ven-
tanas, se puede alzarlo manualmente.

® Recuerde: De vez en cuando, el dispositivo de
proteccion contra astillas ha de ser limpiada de
restos de masilla o similares.

7 Sistema electronico

- No trabaje con la maquina si el sistema electro-
nico esta defectuoso, pues puede provocar un in-
cremento del numero de revoluciones. Un
sistema electrdnico defectuoso se reconoce por-
que se producen fallos en el arranque suave o
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porque no permite la regulacion del numero de
revoluciones.

La maquina dispone de un sistema electronico de
onda completa con las siguientes propiedades:

Arranque suave

Elarranque suave mediante control electrénico ga-
rantiza una puesta en marcha de la maquina sin sa-
cudidas.

Revoluciones constantes

El ndmero de revoluciones del motor se mantiene
constante gracias a un sistema electronico. De este
modo se consigue también una velocidad de corte
estable bajo carga.

Regulacion del numero de revoluciones

Las revoluciones pueden regularse de modo conti-
nuo con la rueda de ajuste [1-3] entre 10000 y
24000 r.p.m. De esta forma, la velocidad de corte se
puede adaptar de forma dptima a cada material.

Dispositivo protector contra sobretemperaturas
Cuando el motor alcanza una temperatura critica,
el sistema electronico de seguridad desconecta la
maquina para prevenir un sobrecalentamiento.
Después de un tiempo de enfriamiento de aprox. 3-
5 minutos, la maquina esta preparada para volver a
funcionar. Si la maquina estd en marcha (marcha
en vacio) el tiempo de enfriamiento se reduce.

Freno

La KF 5 EBQ tiene un freno electrénico que, al des-
conectarse la maquina, detiene el husillo con la
fresa en unos 2 segundos.

8 Aspiracion

AN

Consecuencias perjudiciales para la salud a cau-
sa del polvo

» El polvo puede ser perjudicial para la salud. Por
este motivo, no trabaje nunca sin aspiracion.

ADVERTENCIA

» Durante la aspiracion de polvo perjudicial para
la salud, respete siempre las normativas nacio-
nales.

En los racores de aspiracion [1-8] puede conectar-
se un aspirador Festool con un diametro de tubo
flexible de aspiracion de 27 mm.

9 Trabajo con la maquina
Durante el trabajo, tenga en cuenta todas
las indicaciones de seguridad mencionadas
al principio de este documento, asi como las
normas siguientes:
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- Fije la pieza de trabajo siempre de forma que no
se pueda mover cuando se trabaje con ella.

- Durante el trabajo, sujete la maquina siempre
con ambas manos por las empufnaduras [1-2; 1-
131. De este modo, evitara posibles accidentes y
conseguira aumentar la precision del trabajo.

En caso de trabajos que produzcan polvo,
@ utilice una mascarilla.

- Conecte siempre la fresadora antes de que la
fresa entre en contacto con la pieza de trabajo.

S %

’
% 8
{
- Tan solo fresar en sentido opuesto a la rotacion

S\ j
(direccion de avance de la maquina en direccion
de corte de la herramienta).

10 Mantenimiento y cuidado
Peligro de lesiones, electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de reali-
zar cualquier trabajo de mantenimiento o con-
servacion.

ADVERTENCIA

» Todos los trabajos de mantenimiento y repara-
cion que exijan abrir la carcasa del motor tan
solo pueden ser llevados a cabo por un taller au-
torizado.

El aparato esta equipado con escobillas especiales
autodesconectables. Si las escobillas estan des-
gastadas, se interrumpe automaticamente la co-
rriente y el aparato se detiene.

A fin de garantizar una correcta circulacion del aire,
las aberturas para el aire de refrigeracion dispues-
tas en la carcasa del motor deben mantenerse li-
bres y limpias.

1 Accesorios

Utilice dnicamente los accesorios Festool origina-
les y el material de consumo Festool disenados
para esta maquina, puesto que los componentes de
este sistema estan optimamente adaptados entre
si. La utilizacion de accesorios y material de consu-
mo de otros fabricantes puede afectar a la calidad
de los resultados de trabajo y conllevar una limita-
cion de los derechos de la garantia. El desgaste de
la maquina o de su carga personal puede variar en



funcion de la aplicacion. Utilice Unicamente acce-
sorios originales y material de consumo de Festool
para su propia proteccion y la de la maquina, asi
como de los derechos de la garantia.

Los numeros de pedido de los accesorios y las he-
rramientas figuran en el catalogo de Festool o en la
direccion de Internet www.festool.com.

1.1 Fresado con tope lateral

Al seguro guiado de la KF 5 EBQ a lo largo del canto
de la pieza a mecanizar, sirve el tope lateral que se
monta y ajusta como sigue:

» Fije las dos barras guia [5-6] con los dos boto-
nes giratorios [5-3] en el tope lateral.

» Introduzca las barras guia hasta la medida de-
seada en las ranuras de la mesa de fresar y fi-
jelas con los dos botones giratorios [5-1].

Se puede ajustar con mayor rapidezy precision esta

distancia empleando el elemento de ajuste de pre-

cision [5-7] que se puede adquirir como accesorio

especial:

» Gire el tornillo de ajuste [5-4] metiéndolo en la
pieza de plastico del tope lateral.

» Fije las barras de guia con las ruedecillas [5-5]
al elemento de ajuste de precision.

» Abra las ruedecillas [5-3] del tope lateral.

» Determine la distancia deseada con el tornillo
de ajuste y cierre de nuevo las ruedecillas.

11.2 Fresado con sistema de guia FS

Este sistema de guia suministrable como accesorio
especial facilita el fresado de ranuras rectas.

» Fije el tope de guia [6-1] con garras metalicas
[5-6] en la base de fresado.

» Fije la guia [6-3] con sargentos [6-4] en la pieza
de trabajo.

Asegurese de que hay una distancia de seguri-
dad X - Figura [6] de 5 mm entre el lado delan-
tero de la guia y la fresa o ranura.

» Ponga el tope de guia, asi como se muestra en
la Figura [6], en la guia. Para garantizar una
guia sin holgura del tope de fresado, empleando
un destornillador puede ajustar dos zapatas de
guia a través de los dos orificios [6-2].

» Meta el apoyo [6-5] regulable en altura en el
agujero roscado de la base de la fresadora, de
modo que la parte inferior de la base sea para-
lela a la superficie de la pieza.

KF 5 EBQ @
12 Medio ambiente

iNo deseche las herramientas eléctricas junto con
los residuos domésticos! Recicle los aparatos, ac-
cesorios y embalajes de forma respetuosa con el
medio ambiente. Tenga en cuenta la normativa vi-
gente del pais.

Solo EU: De acuerdo con la directiva europea 2002/
96/CE las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de forma res-
petuosa con el medio ambiente.

13 Garantia

Le ofrecemos una garantia por defectos en los ma-
teriales o de fabricacion de nuestras herramientas
conforme a las normativas nacionales vigentes du-
rante un periodo minimo de 12 meses. El tiempo de
validez de la garantia es de 24 meses en los paises
de la UE [mostrando la factura o el resguardo de
entrega). La garantia no cubre los dafios produci-
dos por deterioro/desgaste natural, sobrecarga,
manejo inadecuado o danos ocasionados por el
usuario o por un uso distinto al indicado en el ma-
nual de instrucciones, asi como tampoco cubre
aquellos danos conocidos por el usuario en el mo-
mento de la compra. También quedan excluidos los
danos provocados a raiz de la utilizacion de acceso-
rios y materiales de consumo no originales (p. ej.,
platos lijadores).

Sélo se aceptaran reclamaciones si se envia la he-
rramienta sin desmontar al proveedor o a un taller
de servicio autorizado por Festool. Conserve el ma-
nual de instrucciones, las indicaciones de seguri-
dad, la lista de piezas de repuesto y el ticket de
compra. En otros casos seran validas las condicio-
nes de garantia del fabricante.

Observacion

Sujeto a modificaciones técnicas como resultado
de los continuos trabajos de investigacion y desa-
rrollo.

14 Declaracion de conformidad CE
Fresadora de masillas N de serie
KF 5 EBQ 494101

Ano de certificacion CE:2006

Por la presente declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que este producto cumple con las
siguientes directivas y normas:

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN 60745-
1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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Dr. Martin Zimmer

Director de investigacion, desarrollo y documenta-
cion técnica

19.12.2012
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Normativa REACh para productos Festool, inclu-
yendo accesorios y material de consumo:

La normativa REACh, vigente desde 2007 en toda
Europa, regula el uso de productos quimicos. No-
sotros, como “usuarios intermedios”, es decir,
como fabricantes de productos, somos conscientes
de nuestra obligacion de mantener informados a
nuestros clientes. A fin de mantenerle siempre al
dia de nuestras novedades y de informarle sobre
las posibles sustancias utilizadas en nuestros pro-
ductos, hemos creado para usted la siguiente pagi-
na web:

www.festool.com/reach
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Le figure indicate nel testo si trovano all’inizio delle
istruzioni per l'uso.

1 Simboli

Avvertenza di pericolo generico
Avvertenza sulla scossa elettrica

Leggere le istruzioni/avvertenze!

Indossare le protezioni acustiche!
Indossare gli occhiali protettivi!
A

Indossare una mascherina!

Indossare i guanti protettivi!

Non fa parte dei rifiuti comunali.

"0

Dati tecnici

Fresa per stucco KF 5 EBQ
Potenza 1010 W
Numero di giri (a vuoto) ng 10000 - 24000

min~"!
Regolazione rapida profondita 95 mm
Regolazione precisa profondita 8 mm
Filettatura d'attacco per 'albero M16x1,5

motore

KF 5 EBQ @

Fresa per stucco KF 5 EBQ
@ fresa, max. 30 mm
Peso (senza cavo) 3,1 kg
Classe di protezione [O] /1l

3 Utilizzo conforme

La fresatrice KF 5 EBQ & stata prevista per togliere
lo stucco da finestre nonché per fresare legno, pla-
stica e materiali simili al legno. Quando so impie-
gano gli utensili di fresatura previsti appositamente
nella documentazione di vendita Festool, si puo la-
vorare anche l'alluminio e il cartongesso.

L'utilizzatore risponde per i danni e gli infor-
tuni derivanti da un uso non appropriato.

4 Avvertenze per la sicurezza
4.1 Avvertenze di sicurezza generali

Avvertenza! Leggere tutte le avvertenze

per la sicurezza e le indicazioni.Eventuali

errori nell'osservanza delle avvertenze e
delle indicazioni possono provocare scosse elettri-
che, incendi e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze di sicurezza e i ma-
nuali per riferimenti futuri.

Il termine “utensile elettrico” usato nelle avverten-
ze di sicurezza, si riferisce agli utensili elettrici col-
legati alla rete elettrica (con cavo di rete] e agli
utensili elettrici azionati a batteria (senza cavo di
rete).

4.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina

- Tenere l'utensile soltanto tramite le impugna-
ture isolate, altrimenti la fresa potrebbe tron-
care il proprio cavo di rete. Il contatto della vite
con un cavo sotto tensione puo mettere in tensio-
ne anche le parti metalliche dell'utensile, con
conseguente rischio di scossa elettrica.

- Gli utensili ad innesto devono essere utilizzati
almeno per il numero di giri indicato sull'uten-
sile. Gli utensili ad innesto che vanno fuori giri
possono spaccarsi e le schegge di materiale che
ne risultano possono provocare gravi ferite.

- Fissare soltanto attrezzi con diametro del codolo
adatto per la pinza di serraggio.

- Verificare l'esatto fissaggio e il perfetto scorri-
mento della fresa.

- La pinza di bloccaggio ed il dado per raccordi non
devono presentare danneggiamenti di alcuni tipo.

- Non lavorare con frese non affilate o danneg-
giate. Le frese non affilate o danneggiate posso-
no provocare la perdita del controllo
sull'elettroutensile.
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0000

- Indossate l'equipaggiamento protettivo perso-
nale adeguato: protezioni acustiche, occhiali
protettivi, mascherina antipolvere in caso di lavo-
razioni che generano polvere, guanti protettivi
per la lavorazione di materiali grezzi e durante la
sostituzione degli utensili.

4.3 Emissioni

[ valori rilevati in base alla norma EN 60745 indica-
no tipicamente quanto segue:

Livello pressione sonora Lpa = 78 dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa = 89 dB(A)
Incertezza K=3dB

ATTENZIONE

HN®

Suono risultante dal lavoro
Danneggiamento dell'udito
» Utilizzare protezioni acustiche!

Valore dell'emissione di vibrazioni a;, [somma vet-
toriale di tre direzioni) e incertezza K rilevati secon-
do la norma EN 60745:

Valore di emissione delle an=4,5 m/s2
vibrazioni (su 3 assi) K = 2.0 m/s2
Impugnatura ap = 6,5 m/s?

K=2,0m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumorosita)
- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del cari-
co di rumore e di vibrazioni durante ['uso,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue ap-
plicazioni principali.
Valori maggiori sono plausibili con altre applicazio-
ni, con altri utensili e in caso di scarsa manutenzio-
ne. Osservare i tempi di pausa e di funzionamento a
vuoto della macchinal
4.4 Lavorazione di metalli
C Nella lavorazione del metallo e necessario
osservare le seguenti misure di sicurezza:
-Attivare preventivamente un interruttore di
sicurezza per correnti di guasto (FI, PRCD).
- Collegare la macchina ad un aspiratore adegua-
to.

- Pulire regolarmente la macchina rimuovendo gli
eventuali residui di polvere nella carcassa del
motore.
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Indossare gli occhiali protettivi!
00D

5 Messa in funzione
Tensione o frequenza non ammesse!

Pericolo di incidenti

» La tensione di rete o la frequenza della sorgente
elettrica devono coincidere con le indicazioni
sulla targhetta.

» In America settentrionale & consentito esclusi-
vamente l'impiego di utensili Festool con tensio-
ne 120 V/60 Hz.

AVVERTENZA

Spegnere la macchina prima del collega-
mento e scollegare sempre il cavo di ali-
mentazione!

Per collegare e scollegare il cavo di alimentazione
elettrica -> vedi la fig. [2].

L'interruttore [1-4] serve come interruttore ON/
OFF (pressione = ON, rilascio = OFF).

Per il funzionamento continuo & possibile fissarla
con il pulsante di bloccaggio [1-3]. Premendo an-
cora una volta l'interruttore, il blocco viene nuova-
mente rilasciato.

6 Impostazioni

NN

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina disinserire sempre la spina dalla pre-
sal

AVVERTENZA

6.1 Sostituzione dell'utensile
Utensile caldo e tagliente

Pericolo di lesioni
» Indossare guanti protettivi.

ATTENZIONE

Per sostituire l'utensile, appoggiare la macchina
sulla testa.

In caso di allentamento o di bloccaggio del dado a
risvolto [1-10] con una chiave fissa SW 22, occorre
arrestare 'asta del motore premendo il pulsante di
arresto [1-11].



Assortimento frese per molteplici utilizzi

Per i molteplici lavori di fresatura. Festool offre un
assortimento di frese adatto alle varie esigenze. Ul-
terioriinformazioni sono rilevabili dal prospetto Fe-
stool nella parte riguardante le frese.

Fissaggio con pinza della fresa a candela e del
dado a risvolto:

» Per l'impiego della pinza & opportuno regolare
la fresatrice sulla profondita di fresatura massi-
ma e arrestarla con l'impugnatura di bloccaggio
[1-13].

» Inserire la pinza [3-2] nell'asta del motore [3-1]
e tirare leggermente il dado a risvolto con la
mano [3-3--> +1].

» Spingere la fresa a candela nella pinza e fissare
il dado a risvolto con la chiave fissa SW 22.

Le frese per scanalature e incastri (piegature):
Hanno un codolo conico [3-4] e vengono fissate con
un dado a risvolto [3-51:

» Svitare il dado sulla fresa sino alla parte iniziale
del codolo [3-5 --> - ].

» Inserire il codolo conico nell’asta del motore e
fissare il dado con la chiave SW 22 [3-5 --> +].

6.2 Regolazione della profondita di fresatu-
ra

La profondita di fresatura si regola in tre fasi:

Regolazione del punto zero

» Aprire la leva di bloccaggio [1-6] in modo che la
battuta in profondita [1-7] si possa muovere li-
beramente.

» Appoggiare la fresa con il piano di fresatura su
una superficie piana. Svitare la manopola [1-
13] e premere la macchina verso il basso fino a
che la fresa non si trovi appoggiata sul piano di
appoggio.

» Stringere la macchina chiudendo la manopola
[1-13] in questa posizione.

» Premere la battuta in profondita contro uno dei
tre riscontri fissi del riscontro a revolver [1-9].

Con un giravite si puo regolare singolarmente in al-
tezza ciascun riscontro fisso::

Riscontro fisso Altezza min. / max.
A 38 mm / 44 mm
B 44 mm [/ 54 mm
C 54 mm /67 mm

» Spingere la lancetta [1-14] verso il basso fino a
portarla su 0 mm della scala [1-12].

KF 5 EBQ @

Preimpostazione della profondita di fresatura

La profondita di fresatura desiderata si puo preim-
postare sia con la regolazione rapida che con la re-
golazione precisa della profondita.

Regolazione rapida della profondita

» Tirare verso lalto la battuta in profondita [1-7]
fino a che la lancetta non indica la profondita di
fresatura desiderata.

» Fissare la battuta in questa posizione con la leva
di bloccaggio [1-6].

Regolazione precisa della profondita
» Fissare labattuta con la leva dibloccaggio [1-6].

» Impostare la profondita di fresatura desiderata
girando la rotella di regolazione [1-5].

Quando si gira la rotella di regolazione dj una tacca,
s/ cambia la profondita di fresatura di 0,7 mm. Un
giro completo corrisponde a 1 mm. Il campo max.
di regolazione della rotella di regolazione é 8 mm.

Esecuzione della profondita di fresatura

» Allentare la manopola [1-13] e premere la mac-
china verso il basso fino a che la battuta in pro-
fondita non va a toccare il riscontro fisso.

» Stringere la macchina chiudendo la manopola
[1-13] in questa posizione.

6.3 Supporto per il vetro e protezione contro
le schegge

Nel rinnovare le finestre con lastra di vetro monta-
ta, un supporto per il vetro [4-1] provvede al soste-
gno di quest'ultima.

Per evitare raschiature questo supporto e dotato di
un piano di scorrimento sulla superficie d'appog-
gio.

La regolazione di altezza si ottiene mediante lo
sbloccaggio della manopola [4-2]. La protezione a
movimento libero contro le schegge [4-3] si trova
sul lato del supporto per il vetro [4-4] e a qualsiasi
posizione del supporto corrisponde una giusta po-
sizione della protezione contro le schegge. Nella
fresatura di angoli di finestre puo essere sollevata
manualmente.

® Indicazione: Pulire di tanto in tanto la protezio-
ne contro le schegge dai resti die mastice.

7 Electronic

- non lavorare con la macchina se l'elettronica
difettosa, in quanto cio puo comportare il rag-
giungimento di un numero di giri eccessivo.
L'elettronica & difettosa quando non funziona la
partenza dolce o la regolazione del numero di gi-
ri.
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La macchina é dotata di un'elettronica ad albero
pieno con le seguenti caratteristiche:

Avvio morbido

L'avvio dolce regolato elettronicamente garantisce
un avviamento della macchina "senza strappi”.

Numero di giri costante

Il numero di giri del motore viene mantenuto co-
stante da un sistema elettronico. Cio consente di
raggiungere una velocita di taglio costante anche in
caso di sovraccarico.

Regolazione del numero di giri

Con la rotella di regolazione [1-3] & possibile impo-
stare il numero di giri con variazione continua tra
10000 e 24000 min™" In tal modo sara possibile ade-
guare in maniera ottimale la velocita di taglio ai
materiali di volta in volta utilizzati.

Protezione termica

Quale protezione contro il surriscaldamento, l'elet-
tronica di sicurezza disinserisce la macchina qua-
lora venga raggiunta una temperatura del motore
critica. Dopo un periodo di raffreddamento di ca. 3-
5 minuti la macchina & nuovamente pronta per fun-
zionare. Quando la macchina ¢ in funzione (funzio-
namento a vuoto) il tempo di raffreddamento dimi-
nuisce.

Freni

La KF 5 EBQ presenta un freno elettronico che fer-
ma il mandrino con l'utensile entro circa 2 secondi
dallo spegnimento della macchina.

8 Aspirazione

AN

Pericolo per la salute provocato dalle polveri

» Le polveri possono essere nocive alla salute. Per
questo motivo non lavorate mai senza l'aspira-
zione.

AVVERTENZA

» Quando aspirate polveri nocive alla salute osser-
vate sempre le disposizioni nazionali.

Ai bocchettoni di aspirazione [1-8] puo essere col-
legata un'unita mobile d'aspirazione Festool con un
diametro del tubo flessibile d'aspirazione di 27 mm.

9 Lavorazione con la macchina

Durante il lavoro rispettare tutte le avverten-
ze di sicurezza di cui sopra e le seguenti re-
gole:

- Fissare sempre il pezzo in lavorazione in modo
che non possa spostarsi durante la lavorazione.
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- Durante il lavoro, tenere sempre la macchina con
due mani attraverso le impugnature [1-2; 1-13].
Cio diminuisce il pericolo di ferite ed ¢ il presup-
posto per un corretto modo di lavorare.

Usare sempre una maschera in caso di lavo-

@ ri che producono polvere.
- Accendere sempre prima la fresatrice verticale,
prima di toccare il pezzo in lavorazione con la fre-

¢

[o*
-\

- Solo nella fresatura contrapposto (direzione di
avanzamento della macchina in direzione del ta-
glio dell'utensile).

{\

10 Manutenzione e cura
Pericolo di lesioni, scossa elettrica
» Prima di eseguire qualsiasi operazione di manu-

tenzione o cura sulla macchina, disinserire sem-
pre la spina dalla presa!

» Tutte le operazioni di manutenzione e riparazio-
ne per le quali & necessario aprire l'alloggia-
mento del motore devono essere eseguite
solamente da un’‘officina per l'Assistenza Clienti
autorizzata.

AVVERTENZA

L'utensile elettrico e dotato di carboni speciali au-
toestinguenti. Quando sono consumati, la corrente
viene automaticamente interrotta e l'utensile elet-
trico si arresta.

Per garantire la circolazione d'aria € necessario te-
nere sempre sgombre e pulite le aperture per l'aria
di raffreddamento praticate nell'alloggiamento del
motore.

11 Accessori

Utilizzate esclusivamente gli accessori originali Fe-
stool e il materiale di consumo Festool previsti per
questa macchina, perché questi componenti di si-
stema sono perfettamente compatibili tra di loro.
L'utilizzo di accessori e materiale di consumo di al-
tri produttori pregiudica la qualita dei risultati di la-
voro e comporta una limitazione della garanzia. A
seconda dell'applicazione, puo aumentare l'usura
della macchina o possono aumentare le sollecita-



zioni per l'utilizzatore. Pertanto vi raccomandiamo
di proteggere voi stessi, la macchina e la garanzia
utilizzando esclusivamente accessori originali Fe-
stool e materiale di consumo Festool!

| numerid‘ordine per accessori e utensili si trovano
nel catalogo Festool o su Internet alla pagina
"www.festool.com”.

1.1 Fresatura con battuta laterale

Alla guida esatta della KF 5 EBQ lungo lo spigolo
del pezzo da lavorare, provvede la guida laterale
che viene montata e regolata come segue:

» Fissare le due aste di guida [5-6] con le due ma-
nopole [5-3] sulla battuta laterale.

» Guidare le aste di guida fino alla misura deside-
rata nelle scanalature del tavolo per fresare e
fissarle con le due manopole [5-11.

Questa distanza si puo regolare piu rapidamente e
precisamente con l'accessorio di regolazione preci-
sa [5-71:

» Avvitare la vite di regolazione [5-4] nella parte
in plastica della battuta laterale.

» Bloccare le aste di guida con le manopole [5-5]
sull'accessorio di regolazione precisa.

» Allentare le manopole [5-3] sulla battuta late-
rale.

» regolare la distanza desiderata con la vite di re-
golazione e riavvitare le manopole.

11.2 Fresatura con il sistema di guida FS

Il sistema di guida, disponibile come accessorio, fa-
cilita la fresatura delle scanalature diritte.

» Fissare la battuta di guida [6-1] sul piano di fre-
satura con le aste di guida [5-6] della battuta la-
terale.

» Fissare il binario di guida [6-3] sul pezzo con i
morsetti [6-4].

Accertarsi che rimanga una distanza di sicurez-
za X - Figura [6] di 5 mm fra lo spigolo anteriore
del binario di guida e l'utensile ovvero la scana-
latura.

» Appoggiare la battuta di guida sul binario di gui-
da, come indicato in Figura [6]. Per garantire
una guida della battuta di fresatura senza alcun
gioco, si possono regolare due ganasce di guida
inserendo un giravite attraverso le due aperture
laterali [6-2].

» Awvitare il supporto regolabile in altezza [6-5]
nel foro filettato del piano di fresatura in modo
cheil lato inferiore del piano di fresatura sia pa-
rallelo alla superficie del pezzo.

KF 5 EBQ @
12 Smaltimento

Non gettare gli utensili elettrici nei rifiuti domesti-
ci! Provvedere ad uno smaltimento ecologico degli
utensili elettrici, degli accessori e degli imballaggi!
Osservare le indicazioni nazionali in vigore.

Solo UE: la Direttiva europea 2002/96/CE prevede
che gli utensili elettrici usati vengano raccolti sepa-
ratamente e smaltiti in conformita con le disposi-
zioni ambientali.

13 Garanzia

Per le nostre apparecchiature forniamo una garan-
zia per difetti del materiale o difetti di produzione
conforme alle disposizioni in vigore nei rispettivi
Paesi e comunque con una durata minima di 12
mesi. All'interno degli stati dell'UE la durata della
garanzia € pari a 24 mesi (comprovata dalla fattura
o dal documento d'acquisto). Sono esclusi dalla ga-
ranzia eventuali danni che, in particolare, possono
essere ricondotti a naturale usura/logoramento,
sovraccarico, utilizzo non conforme, oppure danni
causati dall'utilizzatore o imputabili ad altri usi
contrari a quanto previsto dal manuale d'istruzioni
o ancora difetti noti al momento dell’acquisto. Ven-
gono parimenti esclusi anche i danni derivanti
dall'impiego di accessori e materiali di consumo
(ad es. platorelli) non originali.

Eventuali reclami potranno essere riconosciuti so-
lamente se l'apparecchiatura verra rispedita, inte-
gra, al fornitore o ad un centro di Assistenza clienti
autorizzato Festool. Conservate con cura il manua-
le d'uso, le avvertenze di sicurezza, l'elenco delle
parti di ricambio e il documento comprovante l'ac-
quisto. Per il resto sono valide le attuali condizioni
di garanzia del costruttore.

Nota

In considerazione del continuo lavoro di ricerca e
sviluppo ci riserviamo il diritto di apportare even-
tuali modifiche alle informazioni tecniche contenu-
te nella presente documentazione.

14 Dichiarazione di conformita CE
Fresa per stucco N° di serie
KF 5 EBQ 494101

Anno del contrassegno CE:2006

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che il
presente prodotto e conforme alle seguenti diretti-
ve e norme:

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN 60745-
1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
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Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ﬁé)a. Jn ar “‘EL/(

Dr. Martin Zimmer

Direttore Ricerca, Sviluppo, Documentazione tecni-
ca

19.12.2012
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REACh per prodotti Festool, gli accessori e il ma-
teriale di consumo:

REACh e l'ordinanza sulle sostanze chimiche valida
in tutta Europa dal 2007. Noi, in quanto ,,utenti fina-
li”, ovvero in quanto fabbricanti di prodotti, siamo
consapevoli del nostro dovere di informazione nei
confronti dei nostri clienti. Per potervi tenere sem-
pre aggiornati e per informarvi delle possibili so-
stanze appartenenti alla lista di candidati e conte-
nute nei nostri prodotti, abbiamo organizzato il se-
guente sito web per voi:

www.festool.com/reach
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De vermelde afbeeldingen staan in het beginvan de
gebruiksaanwijzing.

Symbolen

Waarschuwing voor algemeen gevaar
Waarschuwing voor elektrische schok

Handleiding/aanwijzingen lezen!

Draag gehoorbescherming!
Draag een veiligheidsbril!
AL

Draag een zuurstofmasker!

Draag veiligheidshandschoenen!

Niet in huisafval.

M OOO@ DB -

Technische gegevens

Kitfrees KF 5 EBQ
Vermogen 1010 W
Toerental (onbelast toerental] ng 10000 - 24000

min’
Snelinstelling freesdiepte 55 mm
Fijninstelling freesdiepte 8 mm

KF 5 EBQ @

Kitfrees KF 5 EBQ
Aansluitdraad van de aandrijfas M16x1,5
@-frees, max. 30 mm
Gewicht (zonder netsnoer) 3,1 kg
Beveiligingsklasse (4] /Il
3 Gebruik volgens de voorschriften

De kitfrees KF 5 EBQ is ontworpen voor het verwij-
deren van stopverf in sponningen van ramen, als-
mede voor het frezen van hout, kunststoffen en op
hout lijkende materialen. Als de hiervoor ontwor-
pen freesgereedschappen die in de Festool ver-
koopdocumenten vermeld staan, gebruikt worden,
kan ook aluminium en gipskarton bewerkt worden.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik dat
niet volgens de voorschriften plaatsvindt.

4 Veiligheidsvoorschriften
41 Algemene veiligheidsvoorschriften
C Waarschuwing! Lees alle veiligheidsvoor-

schriften en aanwijzingen.Wanneer men
zich niet aan de waarschuwingen en aanwij-
zingen houdt, kan dit leiden tot elektrische schok-
ken, brand en/of ernstig letsel.
Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzin-
gen om ze later te kunnen raadplegen.

Het begrip ,.elektrisch gereedschap” dat in de vei-
ligheidsvoorschriften gebruikt wordt, heeft betrek-
king op elektrisch gereedschap met netvoeding
(met netsnoer) en elektrisch gereedschap met ac-
cuvoeding (zonder netsnoer).

4.2 Machinespecifieke veiligheidsvoor-
schriften

- Houd het elektrische gereedschap alleen aan
de geisoleerde handgrepen vast, omdat de
frees het eigen netsnoer kan raken.Het contact
met een spanningvoerende leiding kan ook me-
talen apparaatonderdelen onder spanning zetten
en zou een elektrische schok kunnen geven.

- De gebruikte gereedschappen moeten ten min-
ste geschikt zijn voor het toerental dat op het
elektrische gereedschap staat aangegeven. Ge-
reedschap dat op een te hoog toerental draait,
kan uit elkaar vliegen en letsel veroorzaken.

- Span alleen gereedschap in met een schachtdia-
meter waarvoor de spantang geschikt is.

- Controleer of het freesmes goed vastzit en of dit
foutloos loopt.

- Er mogen geen beschadigingen te zien zijn op de
spantang en de wartelmoer.

- Werk niet met botte of beschadigde frezen. Bot-
te of beschadigde frezen kunnen leiden tot ver-
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lies van de
gereedschap.

6000

- Draag een passende persoonlijke veiligheids-
uitrusting: gehoorbescherming, veiligheidsbril,
stofmasker bij werkzaamheden waarbij stof vrij-
komt en veiligheidshandschoenen bij het bewer-
ken van ruwe materialen en het wisselen van
gereedschap.

4.3 Emissiewaarden

De volgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen
gewoonlijk:

controle over het elektrisch

Geluidsdrukniveau Lpa = 78 dB(A)
Geluidsvermogenniveau Lwa = 89 dB(A)
Onzekerheid K=3dB

VOORZICHTIG

HN®

Geluid dat bij het werk optreedt
Beschadiging van het gehoor
» Draag gehoorbescherming!

Trillingsemissiewaarde a;, (vectorsom van drie
richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens EN
60745:

Trillingsemissiewaarde (3- an=4,5 m/s?
assig) K =2,0 m/s?
Handgreep ap =65 m/s?

K =2,0 m/s2

De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)

- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te ma-
ken

- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toepassin-

gen, met ander inzetgereedschap of bij onvoldoen-

de onderhoud. Neem de vrijloop- en stilstandtijden
van de machine in acht!

4.4 Metaalbewerking

Bij de bewerking van metaal dienen de vol-
gende veiligheidsmaatregelen te worden
genomen:
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- Voorschakelen van een differentiaal- (FI-, PRCD-
) veiligheidsschakelaar.

- Machine aansluiten op een geschikt afzuigappa-
raat.

- Machine regelmatig ontdoen van stofafzettingen
in het motorhuis.

Draag een veiligheidsbril!
(C1Jj

5 Inwerkingstelling
Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Gevaar voor ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de stroom-
bron dienen met de gegevens op het typeplaatje
overeen te stemmen.

WAARSCHUWING

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-machi-
nes met een spanningsopgave van 120 V/60 Hz
worden ingezet.

AN

Zie figuur [2] voor het aansluiten en ontkoppelen
van het netsnoer ->.

De schakelaar [1-4ldient als in-/uit-schakelaar
(drukken = AAN, loslaten = UIT).

Voor continubedrijf kan hij met de vergrendelknop
[1-3] vastgezet worden. Door de schakelaar nog-
maals in te drukken wordt de vergrendeling opge-
heven.

De machine altijd uitschakelen alvorens het
netsnoer aan te sluiten of uit het stopcontact
te trekken!

6 Instellingen
Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal voor alle werkzaamheden aan de machine
altijd de stekker uit het stopcontact!

WAARSCHUWING

6.1 Gereedschap wisselen
Heet en scherp gereedschap

Gevaar voor letsel
» Veiligheidshandschoenen dragen.

VOORZICHTIG



Voor het wisselen van gereedschap kunt u de ma-
chine op zijn kop zetten.

Bij het losmaken resp. aandraaien van de wartel-
motor [1-10] met een steeksleutel SW 22 wordt
door druk op de vergrendelingsknop [1-11] de mo-
toras vergrendeld.

Freesmesassortiment voor veelzijdige toepas-
singsmogelijkheden

Voor de vele freeswerkzaamheden biedt Festool
een op de praktijk afgestemd freesmesassorti-
ment. Voor meer informatie zie freesmesassorti-
ment in de Festool brochure.

Vingerfreesmes met spantang en wartelmoer
vastzetten:

» Voor het erin plaatsen van de spantang is het
aan te raden de kitfrees op de maximale frees-
diepte in te stellen en met het spanhandvat te
vergrendelen [1-13].

» Spantang [3-2] in motoras [3-1] steken en war-
telmoer met de hand iets aandraaien [3-3 --> +
1.

» Vingerfreesmes in de spantang schuiven en
wartelmoer met steeksleutel SW 22 vastdraai-
en.

Groef- en plooifreesmessen hebben een machi-
neconus [3-4] en worden met een wartelmoer [3-
5] vastgezet:

» Wartelmoer op het freesmes tot het begin van
de schacht terugdraaien [3-5 --> - 1.

» Machineconus in motoras steken en wartel-
moer met steeksleutel SW 22 vastdraaien [3-5 -
-> +].

6.2 Het instellen van de freesdiepte

Het instellen van de freesdiepte gebeurt in drie
stappen:

Het instellen van het nulpunt

» Open de spanhendel [1-6], zodat de diepteaan-
slag [1-7] vrij kan worden bewogen.

» Zetde bovenfrees met de freestafel op een effen
ondergrond. Draai de draaiknop [1-13] los en
duw de machine zover naar beneden dat de
frees de ondergrond raakt.

» Klem de machine in deze stand vast door de
draaiknop [1-13] te sluiten.

» Duw de diepte-aanslag tegen een van de drie
vaste aanslagen van de draaibare revolveraan-
slag [1-9].

Met een schroevendraaier kunt u iedere vaste aan-

slag individueel in hoogte instellen:

KF 5 EBQ @

Vaste aanslag min. / max. hoogte
A 38 mm /44 mm
B 44 mm /54 mm
C 54 mm /67 mm

» Duw de wijzer [1-14] zover naar beneden dat hij
op de schaal [1-12] 0 mm aangeetft.

Freesdiepte vastleggen

De gewenste freesdiepte kan ofwel met de diepte-
snelverstelling ofwel met de dieptefijnafstelling
worden vastgelegd.

Diepte-snelverstelling

» Trek de diepte-aanslag [1-7] zover naar boven
dat de wijzer de gewenste freesdiepte aangeeft.

» Klem de diepteaanslag met de spanhendel [1-
6] in deze stand vast.

Diepte-fijninstelling
» Klem de diepteaanslag met de spanhendel [1-
6] vast.

» Stel de gewenste freesdiepte in door te draaien
aan de instelknop [1-5].

Als u de instelknop een streepje draait, verandert
de freesdiepte met 0,7 mm. Een volledige omwen-
teling levert 1 mm op. Met de draaiknop kan de in-
stelling met max. 8 mm veranderd worden.

Freesdiepte bijstellen

» Draaidedraaiknop [1-13] los en druk de machi-
ne zover naar beneden dat de diepte-aanslag de
vaste aanslag aanraakt.

» Klem de machine in deze stand vast door de
draaiknop [1-13] te sluiten.

6.3 Verstelbare glassteun en splinterber-
scherming

Bij de renovatie van ramen met ingebouwde ruit
dient een glassteun [4-1] ter ondersteuning op de
ingebouwd ruit.

Om krassen te voorkomen heeft deze een glijlaag
op het steunvlak.

Voor de hoogteinstelling wordt de draiiknop losge-
maakt [4-2]. De vrij bewegende splinterbescher-
ming [4-3] ligt op de poot van de glassteun [4-4] en
heeft bij iedere stand van de glassteun de juiste po-
sitie. Bij het frezen in raamhoeken kan deze er met
de hand afgenomen worden.

@® Aanwijzing: Van tijd tot tijd moet de splinterbe-
scherming ontdaan worden van stopverfresten
e.d.

37



@ KF 5 EBQ

7 Elektronica

- Werk niet met de machine wanneer de elektroni-
ca defect is, omdat dit tot een te hoog toerental
kan leiden. Defecte elektronica herkent u aan
een gebrekkige zachte aanloop of wanneer er
geen toerentalregeling mogelijk is.

De machine beschikt over een volledige golfelek-
tronica met de volgende kenmerken:

Zachte aanloop

De elektronisch geregelde zachte aanloop zorgt er-
voor dat de machine stootvrij aanloopt.

Constant toerental

Het motortoerental wordt elektronisch constant
gehouden. Hierdoor wordt ook bij belasting een ge-
lijkblijvende snijsnelheid bereikt.

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop [1-3] traploos
tussen 10000 en 24000 min~! worden ingesteld.
Hiermee kunt u de freessnelheid van het betreffen-
de materiaal optimaal aanpassen.

Temperatuurbeveiliging

Als bescherming tegen oververhitting wordt de ma-
chine bij het bereiken van een kritische motortem-
peratuur door de veiligheidselektronica uitgescha-
keld. Na een afkoeltijd van ca. 3-5 minuten is de
machine weer bedrijfsklaar. Bij een draaiende ma-
chine (onbelast toerental) neemt de afkoeltijd af.

Rem

De KF 5 EBQ heeft een elektronische rem die, na
het uitschakelen van de machine, de spindel met
het gereedschap in ca. 2 seconden volledig tot stil-
stand brengt.

8 Afzuiging

AN

Gevaar voor de gezondheid door stof

» Stof kan gevaarlijk zijn voor de gezondheid. Werk
daarom nooit zonder afzuiging.

» Volg bij het afzuigen van gezondheidsbedreigen-
de stoffen altijd de nationale voorschriften.

WAARSCHUWING

Op de afzuigaansluiting [1-8] kan een mobiele
Festool stofafzuiger met een afzuigslang van 27
mm diameter worden aangesloten.

9 Het werken met de machine

Neem tijdens de werkzaamheden alle aan
het begin vermelde veiligheidsinstructies in
acht evenals de volgende regels:

38

- Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het tijdens de
bewerking niet kan bewegen.

- Houd de machine tijdens de werkzaamheden al-
tijd met beide handen aan de handgrepen [1-2;
1-13] vast. Dit vermindert de kans op letsel en
vormt de voorwaarde voor exact werken.

Gebruik tijdens werkzaamheden die veel
@ stof produceren een stofmasker.

- Schakel altijd eerst de frees in voordat u met de

freesmachine het werkstuk raakt!
/ ,
— <—¢

Q X

- Alleen in tegendraaiing frezen (aanvoerrichting
van de machine in snijrichting van het gereed-
schap).

{\

10 Onderhoud en verzorging
Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal voor alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de stekker altijd uit het stopcontact!

WAARSCHUWING

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden,
waarvoor het vereist is de motorbehuizing te
openen, mogen alleen door een geautoriseerde
onderhoudswerkplaats worden uitgevoerd.

De machine is met zelfuitschakelbare speciale
koolstofborstels uitgerust. Zijn die versleten, dan
volgt een automatische stroomonderbreking en
komt de machine tot stilstand.

Om de luchtcirculatie te garanderen, moeten de
koelluchtopeningen in de motorbehuizing altijd vrij
en schoon gehouden worden.

1 Accessoires

Maak uitsluitend gebruik van de voor deze machine
bestemde originele Festool-accessoires en het
Festool-verbruiksmateriaal, omdat deze systeem-
componenten optimaal op elkaar zijn afgestemd.
Bij het gebruik van accessoires en verbruiksmate-
riaal van andere leveranciers is een kwalitatieve
beinvloeding van de werkresultaten en een beper-
king van de garantieaanspraken waarschijnlijk. Al
naar gelang de toepassing kan de slijtage van de
machine of de persoonlijke belasting van uzelf toe-



nemen. Bescherm daarom uzelf, uw machine en
uw garantieaanspraken door uitsluitend gebruik te
maken van originele Festool-accessoires en
Festool-verbruiksmateriaal!

De bestelnummers voor accessoires en gereed-
schap vindt u in uw Festool-catalogus of op het in-
ternet op www.festool.com.

1.1 Frezen met zijaanslag

Voor de exacte geleiding van de KF 5 EBQ langs de
werkstukranden dient de kantaanslag, die als volgt
gemonteerd en ingesteld wordt:

» Klem de beide geleidingsstangen [5-6] met de
twee draaiknoppen [5-3] vast aan de zijaanslag.

» Leid de geleidingsstangen tot de gewenste
diepte in de groeven van de freestafel en klem
de geleidingsstangen vast met de twee draai-
knoppen [5-11.

Deze afstand kan op een snellere en nauwkeurige-

re manier met de als accessoire leverbare fijnin-

stelling [5-7]1 worden ingesteld:

» Draai de afstelschroef [5-4] in het kunststofge-
deelte van de zijaanslag.

» Zet de geleidingsstangen met de instelknoppen
[5-5] op de fijninstelling vast.

» Draai de instelknoppen [5-3] aan de zijaanslag
los.

» Stel de gewenste afstand met de instelschroef
in en draai de instelknoppen weer vast.

11.2 Frezen met geleidingssysteem FS

Het als accessoire leverbare geleidingssysteem
vergemakkelijkt het frezen van rechte groeven.

» Maak de geleidingsaanslag [6-1] met de gelei-
dings-stangen [5-6] van de zijaanslag vast aan
de frees-tafel.

» Bevestig de geleiderail [6-3], met de schroef-
klemmen [6-4], op het werkstuk.

Letera.u.b. op dat een veiligheidsafstand X - af-
beelding [6] van 5 mm tussen de voorkant van
de geleiderail en de frees, resp. de groef, aan-
wezig moet zijn.

» Zet de geleidingsaanslag, zoals weergegeven in
Afbeelding [6], op de geleiderail. Teneinde de
frees-aanslag gegarandeerd spelingsvrij te
kunnen geleiden kunt u met een schroeven-
draaier door de twee zijopeningen [6-2] twee
geleidingsklemmen instellen.

» Schroef de in hoogte verstelbare afsteuning [6-
5] dusdanig op de draaduitboring van de freest-
afel vast dat de onderkant van de freestafel pa-
rallel loopt met het oppervlak van het werkstuk.

KF 5 EBQ @

12 Speciale gevaaromschrijving voor
het milieu

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil

mee! Voer de apparaten, accessoires en verpakkin-

gen op milieuvriendelijke wijze af! Neem daarbij de

geldende nationale voorschriften in acht.

Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG dienen oude elektrische apparaten gescheiden
te worden ingezameld en op milieuvriendelijke wij-
ze te worden afgevoerd.

13 Garantie

Voor onze toestellen verlenen we op materiaal- of
productiefouten garantie conform de landspecifie-
ke wettelijke bepalingen, minstens echter 12
maanden. Binnen de lidstaten van de EU bedraagt
de garantietermijn 24 maanden (bewijs door reke-
ning of afleveringsbewijs). Schade door natuurlijke
slijtage, overbelasting, ondeskundige behandeling
of schade veroorzaakt door de gebruiker of door
gebruik ingaande tegen de aanwijzingen in de ge-
bruiksaanwijzing of schade die bij de aankoop be-
kend was, blijft uitgesloten van de garantie. Ook
schade die is terug te voeren op het gebruik van
niet-originele accessoires en verbruiksmaterialen
(bijv. schuurschijven) wordt niet in aanmerking ge-
nomen.

Klachten kunnen alleen aanvaard worden als het
toestel volledig naar de leverancier of naar een ge-
autoriseerde Festool-klantendienstwerkplaats te-
ruggestuurd wordt. Bewaar de gebruiksaanwijzing,
veiligheidsvoorschriften, onderdelenlijst en het
aankoopbewijs zorgvuldig. Voor het overige gelden
de actuele garantiebepalingen van de fabrikant.

Opmerking

Wegens de permanente onderzoeks- en ontwikke-
lingswerkzaamheden zijn wijzigingen aan de hier
gegeven technische informatie voorbehouden.

14 EG-conformiteitsverklaring
Kitfrees Seriennr.
KF 5 EBQ 494101

Jaar van de CE-markering:2006

Wij verklaren in uitsluitende verantwoording dat dit
product overeenkomt met de volgende richtlijnen
en normen:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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ﬁé)a. Jn ar “‘EL/(

Dr. Martin Zimmer

Hoofd onderzoek, ontwikkeling en technische do-
cumentatie

19.12.2012
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REACh voor producten, accessoires en verbruiks-
materiaal van Festool:

REACh is de sinds 2007 in heel Europa toepasselij-
ke chemicaliénverordening. Wij als ,,downstream-
gebruiker”, dus als fabrikant van producten, zijn
ons bewust van onze informatieplicht tegenover
onze klanten. Om u altijd over de meest actuele
stand van zaken op de hoogte te houden en over
mogelijke stoffen van de kandidatenlijst in onze
producten te informeren, hebben wij de volgende
website voor u geopend:

www.festool.com/reach
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De angivna bilderna finns i borjan av bruksanvis-
ningen.

1 Symboler
C Varning for allman risk!

Varning for elstotar

Las bruksanvisningen/anvisningarna!

Anvand horselskydd!

@o>

2\ Anvand skyddsglasogon!
LCA)
Anvand andningsskydd!

Anvand arbetshandskar!

Tillhor inte till kommunalavfall.

@@

Tekniska data

Kittfras KF 5 EBQ
Effekt 1010 W
Varvtal (tomgang] ng 10000 - 24000

varv/min
Djup-snabbinstallning 95 mm
Djup-fininstallning 8 mm
Drivaxelns anslutningsganga M16x1,5

KF 5 EBQ @

Kittfras KF 5 EBQ
@-fras, max 30 mm
Vikt (utan natkabel) 3,1 kg
Skyddsklass [g] /Il
3 Avsedd anvandning

Kittfrasmaskinen KF 5 EBQ anvands for att ta loss
kitt fran fonster och for att frasa tra, plast och tra-
liknande material. Anvander man frasverktygen
som beskrivs i Festoolbroschyrerna kan man aven
bearbeta aluminium och gipskartong.

Vid felaktig anvéndning ligger ansvaret pa

anvandaren.
4 Sakerhetsanvisningar
41 Allmanna sakerhetsanvisningar

Varning! Las och folj alla sakerhetsanvis-
& ningar och instruktioner.Om man inte foljer

varningsmeddelanden och anvisningar kan
det leda till elstétar, brand och/eller svara person-
skador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och andra anvis-
ningar for framtida bruk.

Med begreppet “Elverktyg” som anvands i saker-
hetsanvisningarna menas natdrivna elverktyg (med
natkabel) och batteridrivna elverktyg (utan natka-
bel).

4.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Hall elverktyget endast i de isolerade handtags-
ytorna, eftersom frasen kan traffa den egna
natkabeln.Kontakt med en stromférande kabel
kan gora apparatens metalldelar spanningsfo-
rande och leda till elstotar.

- Verktygen du anvander ska klara de varvtal
som kan stillas in pa elverktyget. Kor du verk-
tyg med hogre varvtal an de ar avsedda for, sa
kan de lossna och ge skador.

- Spann endast fast verktyg med en skaftdiameter
som spanntangen ar avsedd for.

- Kontrollera att frasen sitter ordentligt fast och
att den gar utan problem.

- Spannhylsan och spannmuttern far inte vara
skadade.

- Anvand aldrig sloa eller skadade frasar. Sloa el-
ler skadade frasar kan fa dig att tappa kontrollen
over elverktyget.

OO0®0

- Anvand lamplig personlig skyddsutrustning:
horselskydd, skyddsglasogon, andningsskydd
vid dammiga arbeten, skyddshandskar vid bear-
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betning av grova material och vid verktygsvax-
ling.
4.3 Emissionsvarden

De varden som faststallts enligt EN 60745 uppgar i
normala fall till:

Ljudtrycksniva Lpa = 78 dB(A)
Ljudeffektniva Lwa = 89 dBI(A)
Osakerhet K=3dB

OBSERVER

HN®

Ljuden som uppstar under arbetet
skadar horseln!
» Anvand horselskydd!

Svangningsemissionsvarde A;, (vektorsumma for
tre riktningar) och osdkerhet K faststéllda enligt
EN 60745:

Svangningsemissionsvarde (3- ap = 4,5 m/s?
axligt) K = 2.0 m/s?2
Handtag ap =65 m/s2

K=2,0 m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)
- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden.

Vardena kan 6ka vid andra anvandningsomraden,
med andra verktyg eller otillrackligt underhall. Ob-
servera maskinens tomgang- och stillestandstider!

4.4 Metallbearbetning

Vid bearbetning av aluminium ska foljande
L i ) sakerhetsatgarder vidtas:

-Forkoppla en sakerhetsbrytare (FI, PRCD).
- Anslut maskinen till ett lampligt utsug.

- Rengor regelbundet maskinens motorhus fran
dammavlagringar.

Anvand skyddsglasogon!
({CaA
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5 Driftstart
Otillaten spanning eller frekvens!

Olycksrisk

» Stromkallans natspéanning och frekvens maste
stamma Gverens med uppgifterna pa markpla-
ten.

» | Nordamerika far bara Festool-maskiner med
markspanning 120 V/60 Hz anvéndas.

& i eller drar ur natkabeln!

For anslutning och lostagning av natanslut-
nings-ledningen -> se bild [2].
Knappen [1-4] anvénds som strémbrytare (intryckt
= TILL, uppslappt = FRAN].
For kontinuerlig drift kan man lasa knappen med

spanappen [1-3]. Om man trycker annu en gang pa
knappen, lossas sparren igen.

VARNING

Koppla alltid ifran maskinen innan du satter

6 Installningar
Risk for personskada, elstot

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore alla
arbeten pa maskinen!

VARNING

6.1 Verktygsbyte
Verktyget ar varmt och vasst

Risk for personskador
» Anvand arbetshandskar.

OBSERVER

For att byta verktyg kan man vanda maskinen uppo-
chned.

Lossar resp drar du at kopplingsmuttern [1-10]
med gaffelnyckeln SW 22 arreteras motorspindeln
genom tryck pa arreteringsknappen [1-111.

Stort frasverktygssortiment med stora majlighe-
ter

Festool har ett stort frasverktygssortiment, som
ger dig mojligheten att anvanda maskinen for olika
andamal. VYtterligare information hittar du i
Festool-broschyren i avsnittet "Frassortiment”.

Pinnfrasen faster du men hjalp av spannhylsan och
kopplingsmuttern:



» Nar du satter in spannhylsan rekommenderas
att stalla in kittfrasen pa maximalt frasdjup och
ldsa den med hjélp av fastspanningsgreppet [1-
13].

» Séttin spannhylsan [3-2] i motorspindeln [3-1]
och drag at kopplingsmuttern nagot for hand
[3-3-->+1].

» Skjut sedan in pinnfrasen i spannhylsan och
drag at kopplingsmuttern med gaffelnyckeln
SW 22.

Spar- och falsfrasar har en maskinkona [3-4] och
spanns fast med hjalp av en kopplingsmutter [3-5]:

» Vrid tillbaka kopplingsmuttern pa frasen &nda
ner till skaftets borjan [3-5 --> - 1.

» Satt in maskinkonan i motorspindeln och drag
at kopplingsmuttern med gaffelnyckeln SW 22
[3-5 --> +].

6.2 Installning av frasdjupet

Frasdjupet stalls in i tre steg:

Installning av nollpunkten

» Lossa spannarmen [1-6], sd att djupanslaget
[1-7] &r fritt rérligt.

» Placera handdverfrasen med frasbordet pa en
plan yta. Oppna vridknappen [1-13] och ner ma-
skinen sa langt, tills frésen anligger mot ytan.

» Klam fast maskinen genom att stanga vridknap-
pen [1-13] i detta lage.

» Tryck djupanslaget mot ett av de tre fasta ansla-
gen pa det vridbara revolveranslaget [1-9].

Med hjalp av en skruvdragare kan du stalla i varje
fast anslag individuellt i hojdled:

Fast anslag min. / max. hojd
A 38 mm /44 mm
B 44 mm /54 mm
C 54 mm /67 mm

» Skjut visaren [1-14] i riktning nedat, sa att den
star pa 0 mm pa skalan [1-12].
Forinstallning av frasdjupet

Man kan stalla in det onskade frasdjupet antingen

med hjalp av djup-snabbinstallningen eller med

hjalp av djup-fininstallningen.

Djup-snabbinstallning

» Drag upp djupanslaget [1-7] sa mycket, att visa-
ren star pa det onskade frasdjupet.

» Klam fast djupanslaget i detta lage med hjalp av
spannarmen [1-6].

KF5EBQ (CS)
Djup-fininstallning

» Klam fast djupanslaget med hjalp av spannar-
men [1-6].

» Stall in det onskade frasdjupet genom att vrida
installningsratten [1-51.

Om du vrider installningsratten ett streck pa mar-

keringen, andras frasdjupet med 0,7 mm. Ett helt

varv motsvarar 1 mm. Installningsrattens maxima-

la installnings-omrade uppgar till 8 mm.

Fixering av frasdjupet
» Oppna vridknappen [1-13] och ner maskinen s

langt, att djupanslaget har kontakt med det fas-
ta anslaget.

» Klam fast maskinen genom att stanga vridknap-
pen [1-13] i detta l&ge.

6.3 Justerbar glasupplaggsyta och splitter-
skydd

Nar man renoverar fonster med isatt glasruta har

glasupplaggsytan [4-1] till uppgift att att stodja

glasrutan.

For att undvika att glasrutan far skrapor eller dy-
likt, har den en glidbelaggning.

For att justera hojden lossar man vridknappen [4-
2]. Det rorliga splitterskyddet [4-3] anligger mot
glasupplagsytans skankel [4-4] och det har alltid
ratt position motsvarande glasupplaggsytans lage.
Nar man bearbetar fonsterhorn kan den lyftas upp
manuellt.

® Observera: Rengor splitterskyddet regelbundet
fran kitt el. dyl. som har samlats det.

7 Elektronik

- Arbeta inte med maskinen om elektroniken ar
defekt, eftersom det kan leda till for hoga varvtal.
Man marker att elektroniken ar defekt om mjuk-
starten forsvinner eller varvtalet inte kan regle-
ras.

Maskinen ar utrustad med fullvagselektronik som
har foljande egenskaper:

Mjukstart

Den elstyrda mjukstarten gor att maskinen startar
utan knyck.

Konstant varvtal

Motorvarvtalet halls konstant med hjalp av elektro-
nik. Darigenom uppnas en oférandrad hastighet
aven vid belastning.

Varvtalsreglering

Varvtalet kan stallas in steglost mellan 10000 och
24000 min~' med installningsratten [1-3]. P3 s&
satt anpassar man skarhastigheten optimalt efter
det aktuella materialet.
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Temperatursakring

Som skydd mot overhettning stanger sakerhetse-
lektroniken av maskinen nar en kritisk motortem-
peratur nds. Nar maskinen har svalnat i ca 3-5 mi-
nuter &r den ater klar att anvanda. Nar maskinen ar
igang (tomgang) minskar tiden som maskinen be-
hover for att svalna.

Broms

KF 5 EBQ har en elektronisk broms, som stoppar
spindeln med verktyget ca. 2 sekunder efter att
maskinen har frankopplats.

8 Utsug

AN

Hilosrisk pa grund avdamm

» Damm kan vara halsofarligt. Arbeta darfor ald-
rig utan utsug.

VARNING

» Folj alltid nationella foreskrifter for utsug av hal-
sofarligt damm.

Till utsugsréren [1-8] kan man ansluta en damm-
sugare fran Festool med en sugslangsdiameter pa
27 mm .

9 Arbeta med maskinen
Observera sakerhetsanvisningarna i borjan
av denna dokumentation samt foljande reg-
ler under arbetet:

- Sétt alltid fast arbetsobjektet pa ett saddant satt
att det inte kan rora sig under bearbetningen.

- Hall alltid maskinen med bada handerna pa
handtagen [1-2; 1-13] under arbetet. Det mins-
kar risken for skador och ar en forutsattning for
precisionsjobb.

Anvand aven andningsskydd om arbetet al-
@ strar damm.

- Koppla alltid forst till frasen innan du ror arbets-
objektet med frasverktyget!

/ S >

%
<
X
" j
- Fras endast i motsatt riktning i forhallande till
verktygets rotationsriktning.

/A

10 Underhall och skotsel
Risk for personskada, elstot

» Dra alltid ut natkontakten fore alla underhalls-
och servicearbeten pd maskinen!

» Allt underhalls- och reparationsarbete som kra-
ver att motorns holje 6ppnas far endast utforas
av behoriga serviceverkstader.

VARNING

Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopplande spe-
cialkolborstar. Om de ar utnotta bryts strommen
automatiskt och maskinen stangs av.

For att luftcirkulationen ska kunna garanteras,
maste kylluftéppningarna i motorns hélje alltid
hallas 6ppna och rena.

1 Tillbehor

Anvand endast Festools originaltillbehor och
Festools forbrukningsmaterial som ar avsedda for
den har maskinen, eftersom dessa systemkompo-
nenter ar optimalt anpassade for varandra. Om
man anvander tillbehor och forbrukningsmaterial
av annat fabrikat, kan detta forsamra arbetsresul-
tatens kvalitet och begransa garantianspraken. Sli-
taget pa maskinen och belastningen pa anvandaren
paverkas av hur maskinen anvands. Skydda darfor
dig sjalv, din maskin och ratten till garantiansprak
genom att uteslutande anvanda Festools original-
tillbehor och -forbrukningsmaterial.

Artikelnummer for tillbehor och verktyg finns i

Festools katalog eller pa Internet,
“www.festool.se”.
1.1 Frasning med sidoanslag

For att kuna fora KF 5 EBQ exakt utmed arbetsde-

taljens kant finn sidoanslag som man monterar och

staller in pa foljande satt:

» Klam fast de bada styrstangerna [5-6] med de
bada vridknapparna [5-3] pa sidoanslaget.

» Forin styrstangerna i frasbordssparen till 6ns-
kat matt och klam fast styrstangerna dar med
de b&da vridknapparna [5-11.

Snabbare och annu mer exakt kan man stalla in

detta avstand med finsinstallningen [5-71, som

finns som tillbehor:

» Vrid in justerskruven [5-4] i sidoanslagets
plastdel.

» Klam fast styrstdngerna med vridknapparna [5-
5] pa fininstallningen.

» Oppna vridknapparna [5-3] pa sidoanslaget.

Stall in det 6nskade avstandet med hjalp av jus-
terskruven och drag at vridknapparna igen.
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11.2 Frasning med styrsystemet FS

Med hjalp av styrsystemet, som finns som tillbehor,
ar det mycket enklare att frésa raka spar.

» Fast styranslaget [6-1] med sidoanslagets styr-
stanger [5-6] pa frasbordet.

» Fast styrskenan [6-3] med skruvtvingar [6-4]
pa arbetsstycket.

Observera att det maste finnas ett sakerhetsav-
stand X - Fig. [6] pa 5 mm mellan styrskenans
framkant och frésen, resp. sparet.

» Placera styranslaget pa styrskenan enligt Fig.
[6]. For att sékerstalla en glappfri styrning av
handoverfrasen, kan du stélla in tva styrbackar
genom de bada 6ppningarna i sidan [6-2] med
hjalp av en skruvdragare.

» Skruva fast det pa hojden justerbara stodet [6-
5] sa pa frasbordets ganghal, att frasbordets
undersida ar parrallell med arbetsstyckets
oversida.

12 Miljo

Kasta inte elverktyg i hushallsavfallet! Lamna ma-
skiner, tillbehor och forpackningar till atervinning.
Folj gallande nationella foreskrifter.

Endast EU: Enligt EU-direktiv 2002/96/EG maste
forbrukade elverktyg kéllsorteras och atervinnas
pa ett miljovanligt satt.

13 Garanti

Vi lamnar garanti for material- och tillverkningsfel
i enlighet med géllande lag/nationella bestammel-
ser, men minst 12 manader. Inom EU &r garantiti-
den 24 manader (intygas med kvitto eller foljese-
del]. Garantin omfattar inte skador som beror pa
normalt slitage, overbelastning eller ej avsedd an-
vandning samt skador som anvandaren sjalv orsa-
kat, som beror pa att anvandaren inte f6ljt bruksan-
visningen eller skador som var kanda vid kopet. Ga-
rantin galler inte heller skador som orsakas av att
anvandaren inte anvant originaltillbehor och -for-
brukningsmaterial.

KF 5 EBQ @

Garantianspraken galler bara om du lamnar in
verktyget i intakt skick till leverantoren eller nagon
av Festools servicestallen. Spara bruksanvisning,
sakerhetsanvisningar, reservdelslista och kvitto. |
ovrigt galler tillverkarens aktuella garantivillkor.

Obs!

Viforbehaller oss ratten till tekniska andringar pga
kontinuerligt forsknings- och utvecklingsarbete.

14 EG-forklaring om dverensstam-
melse

Kittfras Seriennr

KF 5 EBQ 494101

Ar for CE-markning:2006
Viforsédkrar pa eget ansvar att denna produkt dver-
ensstammer med foljande riktlinjer och normer:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

a. \:), !I(Xarh‘; MW—-

Dr. Martin Zimmer

Chef for forskning, utveckling, teknisk dokumenta-
tion

19.12.2012

REACh for Festool-produkter, tillbehor och for-
brukningsmaterial:

REACh ar den kemikalieforordning som sedan 2007
galler i hela Europa. | egenskap av "nedstromsan-
vandare”, dvs tillverkare av produkter, ar vimedvet-
na om den informationsplikt som vi har gentemot
vara kunder. For att hela tiden halla kunderna upp-
daterade och informera om eventuella amnen |
vara produkter som aterfinns pa den sk kandidat-
listan, har vi tagit fram denna webbsida:

www.festool.com/reach
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Alkuperaiset kayttoohjeet

O J O~ O N LN -

~O

10
11
12
13
14

IMUrOINTT e
Tyoskentely koneella........ccccveeenneeen
Huolto ja holto ..eeeeciieeieee,
Tarvikkeet ...c.ooeeiieeiciiccece

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus...

Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.

1

Tunnukset

C Varoitus yleisesta vaarasta

C Sahkoiskuvaara
Lue ohjeet/huomautukset!

@ Kayta kuulosuojaimia!

Kayta suojalasejal
(0I0)

Kayta hengityssuojainta!
@ Kayta suojahansikkaita!
E Ei kuulu kunnallisjatteisiin.

2 Tekniset tiedot
Kittijyrsin
Teho

Kierrosluku (tyhjakaynti) ng

Syvyyden pikasaato

Syvyyden hienosdato

Kayttoakselin liitoskierre

Jyrsinteran @, maks.
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KF 5 EBQ
1010 W

10000 - 2400(1J

min
55 mm
8 mm
M16x1,5
30 mm

Kittijyrsin KF 5 EBQ
Paino (ilman verkkokaapelia) 3,1 kg
Suojausluokka 4 /Il
3 Maaraystenmukainen kaytto

Kittijyrsin KF 5 EBQ soveltuu kitin postamiseen ik-
kunoista seka puun, muovien ja puun kaltaisten
raaka-aineiden jyrsintaan. Festool-esitteista sel-
viaa, milla jyrsintyovalineilla voi tyostaa myos alu-
miinia ja kipsikartonkilevya.
Koneen kayttaja vastaa maaraystenvastai-
sesta kaytosta aiheutuneista vahingoista.

4 Turvaohjeet
41 Yleiset turvaohjeet
Varoitus! Lue kaikki turva- ja kayttooh-
jeet.Varoitusten ja ohjeiden noudattamisen
laiminlyonti voi aiheuttaa sahkoiskun, tuli-
palon ja/tai vakavia vammoja.
Sailyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet myo-
hempaa tarvetta varten.
Turvaohjeissa kaytetty termi “sahkotyokalu™ tar-
koittaa verkkokayttoisia sahkotyokaluja (verkko-
johdon kanssa) ja akkukéyttoisia séhkotyokaluja (il-
man verkkojohtoa).

4.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Pida sahkotyokalusta kiinni vain sen eristetty-
jen kahvapintojen kohdalta, koska jyrsintera voi
koskettaa omaa verkkojohtoaan. Kosketus jan-
nitetta johtavaan johtoon voi tehda myos metalli-
set koneenosat jannitteen alaisiksi ja aiheuttaa
sahkoiskun.

- Kayttoterien taytyy olla mitoitettu kestavyydel-
taan vahintaan sahkotyokalun ilmoitetulle kier-
rosluvulle. Ylisuurella nopeudella pyorivat
kayttoterat voivat sinkoutua ympariinsa ja ai-
heuttaa vammoja.

- Kiinnita vain tyokaluja sellaisella varren halkaisi-
jalla, johon kiristysleuat on tarkoitettu.

- Varmistu siita, etta jyrsintera on lujasti kiinni, ja
tarkasta, kayko jyrsin moitteettomasti.

- Kiristysleuassa ja hattumutterissa ei saa nakya
mitaan vaurioita.

- Ala kayta tylsid tai vaurioituneita jyrsinteria.
Tylsat tai vaurioituneet jyrsinterat voivat aiheut-
taa sahkotyokalun hallinnan menettamisen.

0000

- Kayta sopivia henkilokohtaisia suojavarusteita:
kuulosuojaimia, suojalaseja, polynaamaria teh-
dessasi polyavaa tyota, suojakasineita tyostaes-



sasi karheita materiaaleja ja vaihtaessasi

tyokalua.
4.3 Paastoarvot
Normin EN 60745 mukaiset arvot ovat tyypillisesti:
Ainenpainetaso Lpa = 78 dB(A)
Ainentehotaso Lwa = 89 dB(A]
Epavarmuus K=3dB

HUOMIO

HN®

Tyoskenneltdaessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojaimia!

Maaritetty tarindarvo a;, (kolmen suunnan vektori-
summal) ja epavarmuustekija K normin EN 60745
mukaan:

Varahtelyarvo (3-akselinen) ap =45 m/s?
K =2,0m/s?
Kahva ap =65 m/s2
K =2,0m/s?

Ilmoitetut paastoarvot (tarina, melu)
- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan tari-
na- ja melukuormituksen alustavaan arviointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayttoso-
velluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten, mui-
den kayttotarvikkeiden tai riittamattoman huollon
takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja seisonta-ajat!
4.4 Metallintyosto

& Metallia tyostettaessa on noudatettava tur-
vallisuussyista seuraavia toimenpiteita:
-Kytke eteen vikavirta- (FI-, PRCD-) suoja-
kytkin.
- Kytke kone sopivaan imuriin.

- Puhdista sdannollisesti koneen moottorin kotelo
sinne kertyneesta polysta.

Kayta suojalaseja!
(CiJj

KF 5 EBQ @

5 Kayttoonotto

INON

Kielletty jannite tai taajuus!
Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden tay-
tyy olla yhdenmukainen konekilvessa annettujen
tietojen kanssa.

» Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain Fes-
tool-koneita, joiden jannite on 120 V/60 Hz.

VAROITUS

Sammuta aina kone, ennen kuin kytket tai
irrotat verkkoliitantajohdon!

Verkkoliitantajohdon kytkenta ja irrotus ->
katso kuva [2].

Katkaisin [1-4] toimii kayttdkytkimend (paina =
PAALLE, vapauta = POIS PAALTA).

Jatkuvaa kayttoa varten se voidaan lukita lukitus-
napilla [1-3]. Painamalla uudelleen katkaisinta lu-
kitus aukeaa.

6 Saadot
Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta, ennen
kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia toita!

VAROITUS

6.1 Teran vaihtaminen
Kuumentunut ja terava tera

Loukkaantumisvaara
» Kayta suojakasineita.

HUOMIO

Tyokalun vaihtamista varten voit kaantaa koneen
toisinpain.

Kierretaessa lukkomutteria [1-10] kiintoavaimella
SW 22 auki tai kiinni moottorin kara lukkiutuu luki-
tusnuppiin [1-111 kohdistuvan paineen takia.

Jyrsinvalikoima monia kayttomahdollisuuksia
varten

Festoollla on moniin jyrsimatoihin ja eri kayttotar-
koituksiin soveltuva jyrsinvalikoima. Tarkemmat
tiedot Festool-esitteessa, ks. jyrsinvalikoima.
Sormijyrsin kiristetaan kiristystuppilolla ja lukko-
mutterilla:
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» Kiristystuppiloa laitettaessa saada kittijyrsimen
jyrsinsyvyys maksimiin ja lukitse kiinnityskah-
valla [1-13].

» Aseta kiristystuppilo [3-2] moottorin karaan [3-
1] ja tiukenna vahan kéasin lukkomutteria [3-3 -
-+ ]

» Tyonna sormijyrsin kiristystuppiloon ja kirista
lukkomutteri tiukasti kiintoavaimella SW 22.
Uran- ja kynteenjyrsimessd on konekartio [3-4],

kiristys lukkomutterilla [3-51:

» Kierrd jyrsimen lukkomutteri varren alkuun [3-
5-->-1],

» aseta konekartio moottorin karaan ja kirista
lukkomutteri tiukasti kiintoavaimella SW 22 [3-
5-->+].

6.2 Jyrsintasyvyyden saataminen

Jyrsintasyvyyden saato tapahtuu kolmessa vai-
heessa:

Nollapisteen sadataminen

» Avaa kiinnitysvipu [1-6], niin etta syvyysrajoitin
[1-71 voi liikkua vapaasti.

» Aseta ylajyrsin jyrsinpoydan kanssa jollekin ta-
saiselle alustalle. Avaa vaanténuppi [1-13] ja

paina konetta niin alas, kunnes jyrsintera on
kiinni alustassa.

» Lukitse kone tahan asentoon kiertamalla vaan-
tonuppi [1-13] kiinni.

» Paina syvyysrajoitin kiertyvan revolverirajoitti-
men [1-9] yht& kiinte&ta rajoitinta vasten.

Kiinteiden rajoittimien korkeus voidaan saataa yk-
silollisesti ruuviavainta kayttaen:

Kiintea rajoitin min.- / max.-korkeus
A 38 mm /44 mm
B 44 mm /54 mm
C 54 mm /67 mm

» Tydnna osoitin [1-14] alas, niin etta se nayttaa
asteikolla [1-12] 0 mm.

Jyrsintasyvyyden valitseminen

Haluttu jyrsintasyvyys voidaan valita joko pikasaa-
toa tai hienosaatoa kayttaen.

Syvyyden pikasaato

» Veda syvyysrajoitinta [1-7] ylospéin, niin etta
osoitin on haluamasi jyrsintasyvyyden kohdalla.

» Lukitse syvyysrajoitin kiinni tahan asentoon
kiinnitysvivulla [1-6].

Syvyyden hienosaato

» Lukitse syvyysrajoitin kiinni kiinnitysvivulla [1-
6l.
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» Aseta haluamasi jyrsintasyvyys asetuspyoraa
[1-5] kiertamalla.

Jyrsintasyvyys muuttuu 0,1 mm asetuspyoran yhta
rasteriviivaa kohti, asetuspyoran taysi kierros =
1 mm. Asetuspyoran maksimisaatoalue on 8 mm.

Jyrsintasyvyyden lisadaminen
» Avaa vaantonuppi [1-131ja paina kone niin alas,

kunnes syvyysrajoitin koskettaa kiinteaa rajoi-
tinta.

» Lukitse kone tdhan asentoon kiertamalla vaan-
tonuppi [1-13] kiinni.
6.3 Saadettava lasituki ja sirpalesuoja

Kunnostettaessa lasitettuja ikkunoita asituki [4-1]
tukee ikkunalasia.

Naarmuuntumisen estamiseksi sen tukipinnalla on
liukukerros.

Korkeutta saadettaessa kiertonappi irrotetaan [4-
2]. Vapaasti liikutettava sirpalesuoja [4-3] on lasi-
tuen haarassa [4-4] ja se on aina oikeassa asen-
nossa lasituen asentoon nahden. Ikkunan kulmia
jyrsittaessa sita voi nostaa kasin.

® Huom! Sirpalesuoja on puhdistettava aika ajoin
kitin jatteista tms.

7 Elektroniikka

- Ala tydskentele koneella, jos sen elektroniikka on
vioittunut, koska muuten voi esiintya liiallisia
kierroslukuja. Viallisen elektroniikan tunnistaa
siita, etta pehmea kaynnistystoiminto puuttuu tai
etta kierroslukusaato ei ole mahdollista.

Kone on varustettu taysaaltoelektroniikalla, joka
sisaltaa seuraavat ominaisuudet:

Pehmea kaynnistys

Elektronisesti ohjattu pehmea kaynnistys huolehtii
koneen tasaisesta kaynnistymisesta.

Pysyva kierrosluku

Moottorin kierrosluku pidetaan jatkuvasti samana
elektronisella ohjauksella. Talla tavoin tyostonope-
us pysyy koko ajan samana myods kuormituksessa.

Kierrosluvun saato

Kierroslukua voidaan saataa portaattomasti saato-
py6rasta [1-3] 10000 ja 24000 min~" valilla. Siten
voit sovittaa sahausnopeuden aina tyostettavan
kappaleen mukaan.

Lampotilasulake

Ylikuumenemisen estamiseksi varmuuselektronik-
ka sammuttaa koneen kun moottorin lampétila
saavuttaa kriittisen pisteen. N. 3-5 minuutin jaah-
tymisajan jalkeen kone on taas kayttovalmis. Ko-
neen pyGriessa (tyhjakaynti) jaahtymisaika lyhenee.



Jarru

KF 5 EBQ -mallissa on elektroninen jarru, joka py-
sayttaa karan ja teran n. 2 sekunnin sisalla, kun
kone on kytketty pois paalta.

8 Imurointi

AN

Poly aiheuttaa vaaraa terveydelle

» Poly voi olla terveydelle haitallista. Ald sen vuok-
si missaan tapauksessa tyoskentele ilman imu-
ria.

VAROITUS

» Noudata terveydelle vaarallisen polyn imuroin-
nissa aina maakohtaisia maarayksia.

Poistoimuliitantaan [1-8] voidaan kytkea Festoolin
imuri, jonka imuletkun halkaisija on 27 mm.

9 Tyoskentely koneella

Noudata kaikissa toissa kaikkia ohjekirjan
alussa ilmoitettuja turvallisuusohjeita seka
seuraavia saannostoja:

- Kiinnita tyostettava kappale aina siten, etta se ei
paase liilkkumaan tyoston aikana.

- Pida koneesta aina kaksin kasin kiinni kahvoista
[1-2; 1-13] kaikissa tdissa. Tama vahentids on-
nettomuusvaaraa ja on tarkkojen tyotulosten
edellytys.

Kayta hengityssuojainta, jos tyossa syntyy
@ polya.

- Kytke aina ensin ylajyrsin paalle, ennen kuin oh-

jaat jyrsinteran tyokappaleelle!
/ %

| (9%
’@ \

- Jyrsi vain vastasuuntaan (koneen syottésuunta
tyokalun sahaussuuntaan).

10 Huolto ja hoito

INON

Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota sahkopistoke aina pistorasiasta, ennen
kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia huolto- ja
puhdistustoita!

» Kaikki huolto- ja korjaustyot, jotka vaativat
moottorin suojuksen avaamista, on suoritettava
valtuutetussa asiakaspalvelukorjaamossa.

{\

VAROITUS

KF 5 EBQ @

Koneessa on automaattisesti irtikytkeytyvat eri-
koishiilet. Jos ne ovat kuluneet loppuun, virta kat-
keaa automaattisesti ja laite pysahtyy.

[lmankierron varmistamiseksi moottorin kotelon
jaahdytysilmarakojen taytyy olla aina vapaita ja
puhtaita.

11 Tarvikkeet

Kayta vain talle koneelle tarkoitettuja alkuperaisia
Festool-tarvikkeita ja Festool-kulutusmateriaaleja,
koska nama jarjestelmakomponentit on sovitettu
parhaalla mahdollisella tavalla toisiinsa. Muiden
valmistajien tarvikkeiden ja kulutusmateriaalien
kaytto voi huonontaa tyotulosten laatua ja rajoittaa
oikeutta takuuvaatimuksiin. Kayttokohteesta riip-
puen ne voivat lisata koneen kulumista tai koneen
kayttajan rasittumista. Varmista siksi oma ja ko-
neesi turvallisuus ja takuun sailyminen kayttamalla
ainoastaan alkuperaisia Festool-tarvikkeita ja Fes-
tool-kulutusmateriaaleja!

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot voit kat-
soa Festoolin kaytto-/tuoteoppaasta tai Internet-
osoitteesta www.festool.com.

1.1 Jyrsinta sivuohjaimen kanssa

KF 5 EBQ-laitteella paasee tarkasti tyostettavan

kappaleen reunaan, kun kiinnittaa sithen reunara-

joittimen. Se asennetaan ja saadetaan seuraavasti:

» Kiinnitd molemmat ohjaintangot [5-6] vaanto-
nupeilla [5-3] sivuohjaimeen.

» Ohjaa ohjaintangot haluamaasi mittaan jyrsin-
tapoydan uriin ja kirista ohjaintangot vaantonu-
pilla [5-11 kiinni.

Nopeammin ja tarkemmin tama etaisyys voidaan

53ataa erikoisvarusteena saatavalla hienosaatol-
aitteella [6-71:

» Kierrd saatoruuvi [5-4] sivuohjaimen muovi-
osaan.

» Lukitse ohjaustangot kiinni hienosaatolaitteen
vaantonupeilla [5-5].

» Avaa sivuohjaimen vaantonupit [5-3].

» saada haluamasi etaisyys saatoruuvilla ja kier-
ra vaantonupit jalleen kiinni.

11.2 Jyrsinta ohjausjarjestelmaa FS kayttaen

Erikoisvarusteena saatava ohjausjarjestelma hel-

pottaa suorien urien jyrsimista.

» Kiinnita ohjain [6-1] sivuohjaimen ohjaustanko-
jen [5-6] kanssa jyrsinpoytaan.

» Kiinnita ohjauskisko [6-3] ruuvipuristimilla [6-
4] tyokappaleeseen.
Kiinnita huomiota siihen, etta ohjauskiskon etu-
reunan ja jyrsinteran tai uran valiin jaa 5 mm:n
turvaetaisyys X - Kuva [6].
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» Aseta ohjain kuvan [6] esittamalla tavalla oh-
jauskiskolle. Jyrsintaohjain saadaan kulke-
maan valyksetta saatamalla ruuviavaimella
molempia ohjausleukoja, joihin paasee kasiksi
sivuaukkojen [6-2] kautta.

» Ruuvaa korkeussaadettava tukiosa [6-5] jyrsin-
poydassa olevaan reikaan kiinni siten, etta jyr-
sinpoydan alapinta on samansuuntainen tyo-
kappaleen pinnan kanssa.

12 Ymparisto

Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen muka-
na! Toimita kaytosta poistetut koneet, lisatarvik-
keet ja pakkaukset ymparistoa saastavaan kierra-
tykseen. Noudata maakohtaisia maarayksia.

Vain EU: EU-direktiivin 2002/96/EY mukaan kaytos-
ta poistetut sahkotyokalut ovat lajiteltavaa jatetta,
joka on asianmukaisesti ohjattava ymparistoa
saastavaan kierratykseen.

13 Takuu

Annamme koneillemme materiaali- ja valmistus-
virheiden osalta takuun maakohtaisten lakimaa-
raysten mukaan, kuitenkin vahintaan 12 kuukau-
deksi. EU-maissa takuuaika on 24 kuukautta (lasku
tai vastaanottotodistus toimii tositteena). Takuu ei
koske vaurioita, jotka johtuvat luonnollisesta kulu-
misesta, ylikuormituksesta, epaasianmukaisesta
kasittelysta, kayttajan itse aiheuttamista vahingois-
ta tal kayttoohjeen vastaisesta kaytosta, tai jotka
olivat tiedossa ostohetkella. Takuu ei myoskaan
kata vaurioita, jotka johtuvat muiden kuin Festoolin
valmistamien tarvikkeiden ja kulutusmateriaalien
(esim. hiomalautanen) kaytosta.

Voimme hyvaksya takuuvaateet ainoastaan silloin,
kun laite lahetetaan purkamattomana laitteen toi-
mittajalle tai valtuutetulle Festool-huoltokorjaa-
molle. Sailyta kayttoohjeet, turvaohjeet, varaosalis-
ta ja ostotosite hyvassa tallessa. Multa osin patevat
aina viimeisimmat valmistajan takuuehdot.
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Huomautus
Jatkuvan tutkimus- ja tuotekehitystyon myota pida-
tamme oikeudet muutoksiin naihin teknisiin tietoi-
hin nahden.

14 EU-vaatimustenmukaisuusvakuu-
tus

Kittijyrsin Sarjanumero

KF 5 EBQ 494101

CE-hyvaksyntamerkinnan vuosi:2006

Taten vakuutamme vastaavamme siita, etta tama
tuote on seuraavien direktiivien ja normien mukai-
nen:

2006/42/EY, 2004/108/EY, 2011/65/EU, EN 60745-1,
EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

a. \:), !I(Xarh‘; MW—

Dﬁ Martin Zimmer

Tutkimus- ja tuotekehitysosaston seka teknisen
dokumentoinnin paallikko

19.12.2012

REACh Festool-tuotteille, niiden tarvikkeille ja
kulutusmateriaaleille:

REACh on vuodesta 2007 lahtien koko Euroopassa
voimassaoleva kemikaaleja koskeva asetus. Kay-
tamme kemikaaleja tuotteidemme valmistuksessa
ja olemme tietoisia tiedotusvelvollisuudestamme
asiakkaillemme. Olemme avanneet asiakkaitamme
varten seuraavan Web-sivuston, josta voit aina kat-
soa viimeisimmat tiedot tuotteissamme mahdolli-
sesti kaytettavista aineista:

www.festool.com/reach
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1 Symboler

Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd
Lees vejledning/anvisninger!
Baer hgrevaern!

® Beskyttelsesbriller pabudt!
Brug andedreetsvaern!

Beskyttelseshandsker pabudt!

Bortskaffes ikke sammen med kommunalt
affald.

T OPO®P D

Tekniske data

Kitfraeser KF 5 EBQ
Effekt 1010 W
Omdrejningstal (tomgang) ng 10000 - 24000

min’
Dybde-hurtigindstilling 55 mm
Dybde-finindstilling 8 mm
Drivakslens tilslutningsgevind M16x1,5

KF 5 EBQ

Kitfraeser KF 5 EBQ
@-fraeser, maks. 30 mm
Veegt (uden kabel) 3,1kg
Beskyttelsesklasse [g] /Il
3 Bestemmelsesmaessig brug

Kitfreeseren KF 5 EBQ er beregnet til afkitning af
vinduer samt til freesning af trae, kunststof og treel-
ignende materialer. Ved brug af det passende frae-
sevaerktgj, som fremgar af salgsmaterialet fra Fe-
stool, kan maskinen ogsa bruges til bearbejdning
af aluminium og gipskarton.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anvendelse
haefter brugeren.

4 Sikkerhedsanvisninger

4.1 Generelle sikkerhedsanvisninger
Advarsel! Lzes alle sikkerhedsanvisninger

& og gvrige anvisninger.Overholdes anvisnin-
gerne ikke, er der risiko for elektrisk stgd,

brand og/eller alvorlige kveestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejlednin-

ger til senere brug.

Med begrebet “elvaerktgj”, som anvendes i sikker-

hedsanvisningerne, menes ledningsbaret elvaerktg

(med netkabell og batteridrevet elvaerktgj (uden
netkabel).

4.2 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisnin-
ger
- Hold kun el-vaerktgjet i de isolerede greb, da
freseren kan komme i kontakt med maskinled-
ningen.Bergring af spaendingsfgrende ledninger
kan ogsa saette metaldele under spanding og
medfgre elektrisk stgd.

- Det benyttede vaerktgj skal mindst vaere bereg-
net til det omdrejningstal, der er anfort pa el-
varktgjet. Veerktgj, der kgrer med for hgje om-
drejninger, kan ga i stykker og forarsage kvee-
stelser.

- Opspand kun veaerktg) med en skaftdiameter,
som spandetangen er beregnet til.

- Kontrollér, om fraeseren sidder rigtigt fast og om
den arbejder korrekt.

- Spandetangen og omlgbermgtrikken ma ikke
vaere beskadigede.

- Der ma ikke arbejdes med stumpe eller beska-
digede fraesere. Stumpe eller beskadigede free-
sere kan fa en til at miste kontrollen over el-
vaerktgjet.

GO®0O
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KF 5 EBQ

- Brug egnede personlige vaernemidler: Hgre-
vaern, beskyttelsesbriller, stavmaske ved stgven-

de arbejde, beskyttelseshandsker ved ru
materialer og ved skift af veerktgj.
4.3 Emissionsvaerdier
De malte vaerdier iht. EN 60745 ligger typisk pa:
Lydtrykniveau Lpp = 78 dB(A)
Lydeffekt Lya = 89 dB(A)
Usikkerhed K=3dB

FORSIGTIG

ANO)

Stgj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgreveern!

Vibrationsemission ay, (vektorsum fra tre retninger)
og usikkerhed K malt iht. EN 60745:

Vibrationsemission an=4,9 m/s?
(3-akset) K = 2.0 m/s?2
Handgreb ap =65 m/s2

K =2,0m/s?

De angivne emissionsvaerdier (vibration, stgj)
- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgmmel-
se af vibrations- og stgjbelastningen ved brug.

- reprasenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elveerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med andre
indsatsvaerktgjer eller ved utilstraekkelig vedlige-
holdelse. Veer opmarksom pa maskinens tom-
gangs- og stilstandstider!

4.4 Metalbearbejdning

Af hensyn til sikkerheden skal fglgende sik-
kerhedsforanstaltninger overholdes ved be-
arbejdning af metal:

- Tilslut maskinen via et fejlstramsrelee (FI-,
PRCD-relae).

- Slut maskinen til en egnet stgvsuger.

- Renggr regelmassigt maskinen for stgvaflejrin-
ger i motorhuset.

Beskyttelsesbriller pdbudt!
(i)
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5 Ibrugtagning

NN

Ikke-tilladt spanding eller frekvens!
Fare for ulykke

» Forsyningsspaendingen og strgmkildens fre-
kvens skal stemme overens med angivelserne
pa typeskiltet.

» | Nordamerika ma der kun bruges Festool-ma-
skiner med spandingsangivelsen 120 V/60 Hz.

ADVARSEL

Sluk altid maskinen fgr tilslutning og afbry-
delse af netledningen!

For tilslutning og frakobling af netkablet ->
se figur [2].
Kontakten [1-4] fungerer som taend/sluk-knap
[tryk = TIL, slip = FRA).
Kontinuerlig drift kan veelges ved at trykke l3sek-
nappen [1-3] ind. Ved at trykke pa kontakten igen
friggres lasen.

6 Indstillinger

AN

Risiko for kvaestelser, elektrisk stod

» Treek altid netstikket ud af stikkontakten fgr ar-
bejde pa maskinen!

ADVARSEL

6.1 Skift af vaerktgj
Varmt og skarpt vaerktgj

Risiko for personskader
» Brug beskyttelseshandsker.

FORSIGTIG

Maskinen kan stilles pa hovedet ved skift af vaerk-
tg).

Motorspindlen fastlases ved et tryk pa ldseknappen
[1-11], nar matrikkerne lgsnes resp. faststrammes
[1-10] med en gaffelnggle SW 22.

Fraeserprogram til forskellige anvendelsesmulig-
heder

Festool tilbyder et praksisorienteret fraeserpro-
gram til forskellige freesearbejder. Yderligere op-
lysninger fremgar af freeserprogrammet i brochu-
ren fra Festool.

Sinkefraeseren strammes fast med spandetang og
matrikker.



» Spaendetangen isaettes bedst ved at indstille
kitfreeseren pa maksimal freesedybde og fastla-
se den med fastspandingsgrebet [1-13].

» Spaendetangen [3-2] stikkes op i motorspindlen
[3-1] og matrikken strammes let til med han-
den[3-3-->+1].

» Sinkefraeseren skubbes ind i spaendetangen og
metrikken strammes fast med gaffelngglen SW
22.

Not- og falsfraesere rader over en maskinkonus

[3-4] og fastspaendes med en mgtrik [3-51:

» Motrikken pa freeseren drejes tilbage indtil
skaftets start [3-5 --> - 1.

» Maskinkonussen stikkes op i motorspindlen og
mgtrikken strammes fast med gaffelngglen SW
22 [3-5--> +].

6.2 Indstilling af fraesedybde

Indstillingen fremgar i tre skridt.

Indstilling af nulpunktet

» Spandearmen [1-6] lgsnes, saledes at dybde-
anslag [1-7] er frit bevaegeligt.

» Overfraeseren med fraesbordet stilles pa et so-
lidt underlag. Drejeknappen [1-13] lgsnes og
maskinen trykkes salangt ned indtil freeseren
bergrer underlaget.

» Fastspeend maskinen i denne stilling ved at
stramme drejeknappen [1-13].

» Dybdeanslag trykkes mod en af de tre
fastanslag af det drejelige revolveranslag [1-9]1.

Med en skruetraekker indstilles hgjden af ethvert
fastanslag individuelt:

Fastanslag min. / max. hgjde
A 38 mm /44 mm
B 44 mm /54 mm
C 54 mm /67 mm

» Viseren [1-14] skubbes nedad indtil den viser 0
mm pa skala [1-12].
Indstilling af fraesedybde

Den gnskede freesedybde indstilles enten med dyb-
de-hurtigindstillingen eller med dybde-finindstil-
lingen.

Dybde-hurtigindstilling

» Dybdeanslag [1-7] traek-kes opad indtil viseren
viser den gnskede freesedybde.

» Dybdeanslag spandes fast med speendearmen
[1-6] i denne stilling.

KF 5 EBQ
Dybde-finindstilling:
» Dybdeanslag spaendes fast med spsendearmen
[1-6].
» Den gnskede fraesedybde indstilles ved drejning
af fingerhjulet [1-5].
Drejes fingerhjulet fra en markeringstreg til den
naeste, a&ndres fraesedybden med 0,7 mm. En om-
drejning pa fingerhjulet svarer til en a@ndring af
fraesedybden pa 1 mm. Det maksimale indstillings-
omrade er 8 mm.

Positionering af fraesedybde

» Drejeknappen [1-13] lgsnes og maskinen tryk-
kes ned indtil dybdeanslag bergrer fastanslag.

» Fastspeend maskinen i denne stilling ved at
stramme drejeknappen [1-13].

6.3 Indstilbart glasunderlag og splintbe-
skyttelse

Ved renovering af vinduer med monteret glasrude

benyttes et glasunderlag [4-1] til afstgtning pa den

monterede glasrude.

For at undgad skrammer og ridser er underlaget
forsynet med et glidelag.

Hgjden indstilles ved at lgsne drejeknappen [4-2].
Den frit bevaegelige splintbeskyttelse [4-3] hviler
pa glasunderlagets stykke [4-4] og har den rigtige
position til hver enkelt stilling, som glasunderlaget
indtager. Ved freesning i vindueshjgrner kan den
leftes manuelt.

® OBS: Fra tid til anden skal splintbeskyttelsen
renses for kitrester og lignende.

7 Electronic

- Arbejd ikke med maskinen, nar elektronikken er
defekt, da dette kan medfgre for hgje omdrej-
ningstal. En defekt elektronik kan kendes p3, at
blgd opstart ikke er mulig, eller at det ikke er
muligt at regulere omdrejningstallet.

Maskinen er forsynet med en helperiodeelektronik
med fglgende egenskaber:

Blgd opstart

Den elektronisk styrede softstart sgrger for, at ma-
skinen starter uden ryk.

Konstant omdrejningstal

Motorens omdrejningstal holdes konstant ved
hjelp af elektronikken. Derved holdes en jaevn
skaerehastighed ogsa under belastning.

Hastighedsregulering

Med stillehjulet [1-3] kan hastigheden indstilles
trinlgst mellem 10000 og 24000 min”". Derved kan
De foretage en optimal tilpasning af skaerehastig-
heden til det givne arbejdsemne.
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Beskyttelse mod overophedning

For at beskytte mod overophedning kobler sikker-
hedselektronikken maskinen fra, hvis motoren nar
op pa en kritisk temperatur. Efter en afkglingstid pa
ca. 3-5 minutter er maskinen atter driftsklar. Afkg-
lingstiden bliver kortere, hvis motoren er i gang
(tomgang).

Bremse

KF 5 EBQ er udstyret med en elektronisk bremse,
som standser spindel og veaerktgj pa ca. 2 sek., nar
maskinen slukkes.

8 Udsugning

AN

Sundhedsfare fra stov

» Stgv kan veere sundhedsfarligt. Arbejd derfor al-
drig uden udsugning.

» Veer ved udsugning af sundhedsfarligt stgv altid
opmaerksom pa de nationale bestemmelser.

ADVARSEL

Pa udsugningsstudserne [1-8] kan der tilsluttes en
Festool stgvsuger med en udsugningsslangedia-
meter pa 27 mm.

9 Arbejde med maskinen

Overhold ved arbejdet alle fgrnaevnte sik-
kerhedsforskrifter samt fglgende regler:

- Fastggr altid arbejdsemnet pa en sddan made, at
det ikke kan bevaege sig under bearbejdningen.

- Under arbejdet skal maskinen altid holdes med
begge haender pa handgrebene [1-2; 1-13]. Det
mindsker risikoen for kvaestelser og er forud-
saetningen for pracist arbejde.

Og brug ansigts- eller stavmaske hvis det
@ drejer sig om stgvet arbejde.

- Teend altid for overfraeseren, inden fraeseren

sattes pa arbejdsemnet!
/ R/
i 8
Y
- Der ma kun fraeses i modlgb (maskinens fremfg-
ringsretning i veerktgjets skaereretning).
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10 Vedligeholdelse og pleje

NN

Risiko for kvaestelser, elektrisk stod
» Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr alle
service- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejder, der
kraever at motorhusets dbnes, ma kun foretages
af et autoriseret servicevaerksted.

ADVARSEL

Maskinen er udstyret med specialkul, der kobler
automatisk fra. Nar disse er slidt, foretages en
automatisk strgmafbrydelse, og maskinen stand-
ses.

For at sikre luftcirkulationen skal kgleluftabninger-
ne i motorhuset altid holdes frie og rene.

1 Tilbehor

Anvend udelukkende det originale Festool-tilbehgr
og Festool-forbrugsmateriale, som er beregnet til
maskinen, da disse systemkomponenter er tilpas-
set optimalt til hinanden. Ved anvendelse af tilbe-
her og forbrugsmateriale af andre maerker skal
man regne med en forringelse af arbejdsresulta-
terne og en begransning af garantien. Alt efter an-
vendelse kan maskinen opslides hurtigere eller
brugeren belastes mere end ngdvendigt. Pas derfor
pa dig selv, maskinen og garantien ved udelukken-
de at anvende originalt Festool-tilbehgr og Festool-
forbrugsmateriale!

Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgj kan du
finde i dit Festool-katalog eller pa internettet under
~www.festool.com”.

1.1 Fraesning med sideanslag

Maskinen KF 5 EBQ fgres ngjagtigt langs med kan-

ten af arbejdsstykket ved hjeelp af sideanslaget,

som monteres og indstilles pa fglgende made:

» Fastspaend de to fgringsstaenger til sideansla-
get [5-6] med de to drejeknapper [5-31.

» For foringssteengerne ind i noterne pa fraese-
bordet, indtil det gnskede mal er naet, og fast-
spaend fgringsstaengerne med de to drejeknap-
per [5-11.

Denne afstand indstilles hurtigere og ngjagtigere

med finindstillingen [5-7], som fas som tilbehgr:

» Justeringsskruen [5-4] drejes ind i sideansla-
gets kunstofdel.

» Fgringsstaengerne klemmes fast i finindstillin-
gen med drejeknapperne [5-5].

» Drejeknapperne [5-3] lgsnes ved sideanslag.

den gnskede afstand indstilles med justerings-
skruen og drejeknapperne skrues fast igen.
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11.2 Fraesning med fgringssystem FS

Foringssystemet, som fas som tilbehgr, sgrger for
en nemmere fraesning af lige noter.

» Foringsanslag [6-1] monteres med sideansla-
gets foringssteenger [5-6] til freesebordet.

» Foringsskinnen [6-3] monteres med skruetvin-
gen [6-4] til veerkstykket.

Laeg maerke til at overholde en sikkerhedsaf-
stand X - Fig. [6] pa 5 mm mellem fgringsskin-
nens forkant og fraeseren eller noten.

» Fgringsanslaget monteres, som vist i Fig. [6],
pa faeringsskinnen. For at sikre spilfri fgring, kan
man med en skruetraekker gennem de to abnin-
ger pa siden [6-2] indstille to feringskaeber.

» Den hgjdeudlignende stgtteanordning [6-5]
monteres til gevindboringen af freesebordet, sa-
ledes at freesebordets underside lgber parallelt
til veerkstykkets overflade.

12 Milje

Elveerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Maskiner, tilbehgr og emballa-
ge skal sendes til miljgvenlig genvinding! Overhold
de gaeldende nationale regler.

Kun EU:l henhold til Radets direktiv 2002/96/EF
skal brugt el-vaerktgj indsamles saerskilt og sen-
des til miljgvenlig genvinding.

13 Garanti

| henhold til de respektive landes lovmaessige be-
stemmelser yder vi garanti for materiale- eller pro-
duktionsfejl, dog mindst pa en periode af 12 mane-
der. | EU-medlemsstaterne udggr garantiperioden
24 maneder (faktura eller fglgeseddel geelder som
dokumentation). Garantien daekker ikke fejl, der
matte opsta som fglge af naturligt slid, overbelast-
ning, ukorrekt handtering eller fejl, der forarsages
af brugeren eller anden anvendelse, der er i mod-
strid med brugsanvisningen eller fejl, der var kendt
ved kgbet. Garantien daekker heller ikke fejl, der
skyldes anvendelse af ikke-originalt tilbehgr og
forbrugsmateriale (f.eks. bagskiver).

KF 5 EBQ

Reklamationer kan kun anerkendes, hvis maskinen
sendes i samlet stand til leverandgren eller til et
autoriseret  Festool-servicevaerksted. Opbevar
brugsanvisningen, sikkerhedsanvisninger, reser-
vedelslisten og kvitteringen pa et sikkert sted. Des-
uden geelder de til enhver tid geldende garantibe-
tingelser fra producenten.

Bemaerk

Som fglge af vores kontinuerlige forsknings- og ud-
viklingsarbejde forbeholder vi os ret til sendringer
af de heri anfgrte tekniske specifikationer.

14 EU-overensstemmelseserklaring
Kitfraeeser Serienr.
KF 5 EBQ 494101

Ar for CE-maerkning:2006

Vi erkleerer som eneansvarlige, at dette produkt er
i overensstemmelse med fglgende direktiver og
standarder:

2006/42/EF, 2004/108/EF, 2011/65/EU, EN 60745-1,
EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

a. \:), ’I(Xarh; M.Mﬂwv—-

Dﬁ Martin Zimmer

Chef for forskning, udvikling og teknisk dokumen-
tation

19.12.2012

REACH til Festool produkter, tilbehgr og forbrugs-
materiale:

Kemikalieloven REACH tradte i kraft i 2007 og er
geldende i hele Europa. Som “downstream-bru-
ger” af kemikalier, dvs. producent af produkter, ta-
ger vivores informationspligt over for kunderne al-
vorligt. Pa fglgende hjemmeside finder du altid ak-
tuelle informationer om de stoffer fra
kandidatlisten, som vores produkter kan indehol-
de:

www.festool.com/reach
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De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i bruks-
anvisningen.

Symboler

Advarsel mot generell fare

Advarsel om elektrisk stgt

Anvisning/les merknader!

Bruk hgrselvern
Bruk vernebriller!
AU

Bruk andedrettsvern!

Bruk vernehansker

Ikke kommunalt avfall.

LU T-EEn

Tekniske data

Kittfres KF 5 EBQ
Effekt 1010 W
Turtall (tomgang) ng 10000 - 24000

min”!
Dybde-hurtigjustering 95 mm
Dybde-finjustering 8 mm
Tilkoblingsgjenger pa drivakse- M16x1,5

len

56

Kittfres KF 5 EBQ
@-freser, maks. 30 mm
Vekt (uten ledning]) 3,1 kg
Beskyttelsesklasse [O] /1l

3 Riktig bruk
Kittfresen KF 5 EBQ er bestemt for ferning av kitt
fravinduer og for fresing av tre, kunststoffer og tre-
lignende materialer. Ved bruk av freseverktgy som i
Festool-salgsdokumentene er bestemt for dette, er
det ogsa mulig a bearbeide aluminium og gipskar-
tong.
Ved ikke-forskriftsmessig bruk baerer bru-
keren ansvaret.

4 Sikkerhetsregler
4.1 Generell sikkerhetsinformasjon
C Advarsel! Les alle sikkerhetsregler og an-

visninger.Hvis advarslene og anvisningene
ikke overholdes, kan det fgre til elektrisk
stet, brann og/eller alvorlige personskader.
Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvisnin-
ger for fremtidig bruk.
Nedenfor brukes uttrykket “elektroverktgy”. Det vi-

ser til nettdrevne elektroverktgy (med ledning) og
batteridrevne elektroverktgy (uten ledning).

4.2 Sikkerhetsanvisninger som er spesifik-

ke for maskinen

- Elektroverktgyet skal kun holdes i de isolerte
gripeflatene, da fresen kan treffe sin egen led-
ning.Kontakt med strgmfgrende ledninger kan
fgre til at metalldeler pa maskinen settes under
spenning. Det kan medfgre elektrisk stgt.

- Innsatsverktgyene ma minst veaere konstruert
for turtallet som er angitt pa elektroverktgyet.
Innsatsverktgy som gar med for hgyt turtall, kan
lgsne og forarsake skader.

- Monter bare verktgy med en tangediameter som
passer til spennhylsen.

- Kontrollér at fresen sitter fast og at den fungerer
feilfritt.

- Spennhylse og overfalsmutter ma ikke vaere ska-
det.

- lkke bruk slgve eller gdelagte freser. Slgve el-
ler gdelagte freser kan fgre til tap av kontroll over
elektroverktgyet.
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- Bruk egnet personlig verneutstyr: hgrselvern,
vernebriller og stevmaske nar det oppstar stgv



under arbeidet, vernehansker ved bearbeiding av
ru materialer og nar verktgy skal byttes.

4.3 Utslippsverdier

Typiske verdier (beregnet etter EN 60745):

Lydtrykkniva Lpa = 78 dB(A]
Lydeffektniva Lwa = 89 dB(A]
Usikkerhet K=3dB

HN®

Lyd som oppstar under arbeidet
Horselsskadelig
» Bruk hgrselvern

FORSIKTIG

Svingningsemisjonsverdi ay, (vektorsum fra tre ret-
ninger) og usikkerhet K beregnet i henhold til EN
60745:

Svingningsemisjonsverdi (tre- an =4,9 m/s?
akset): K = 2.0 m/s2
Handtak ap =65 m/s2

K =2,0m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)
- brukes til @ sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene for
elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet inn-
satsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlikehold.
Veer oppmerksom pa maskinens tomgangs- og
stillstandsperioder!

4.4 Metallbearbeiding

Ved bearbeiding av metall skal falgende sik-
kerhetstiltak treffes:

- Forkoble en jordfeilbryter (FI, PRCD-).
- Koble maskinen til et egnet avsug.

- Rengjgr maskinen for stgv i motorhuset med jev-
ne mellomrom.

Bruk vernebriller!
(CiJj

KF5EBQ (CND
5 Igangsetting

NN

Ikke tillatt spenning eller frekvens!
Fare for ulykker

» Nettspenning og frekvens ma stemme overens
med angivelsene pa typeskiltet.
» | Nord-Amerika er det kun tillatt & bruke

Festool-maskiner med spenningsangivelse 120
V/60 Hz.

ADVARSEL

Sl3 alltid av maskinen fgr du setteriog tar ut
stramledningen!

For a tilslutte og frakople nettledningen ->
se Fig. [2].
Knappen [1-4] fungerer som pa/av-bryter (trykke =
PA, slippe = AV).
Ved kontinuerlig drift kan den lases med laseknap-
pen [1-3]. Ved a trykke en gang til pa bryteren opp-
hever du lasingen.

6 Innstillinger
Skaderisiko, elektrisk stat

» Trekk stgpselet ut av stikkontakten for alle typer
arbeid pa maskinen!

ADVARSEL

6.1 Bytte verktgy
Varmt og skarpt verktgy

Fare for personskader
» Bruk vernehansker.

FORSIKTIG

Ved verktgyskifte kan du sette maskinen pa hodet.

Nar du lgsner hhv. trekker til kapselmutteren [1-
10] med en gaffelngkkel ngkkelvidde SW 22 fgrer
trykket pa laseknappen [1-11] til at motorspinde-
len lases fast.

Fresutvalg for mangfoldige bruksmuligheter

Festool tilbyr et praksistilpasset fresutvalg for de
mangfoldige fresearbeidene. Ytterligere informa-
sjoner, se fresutvalg i Festool brosjyren.

Fingerfres spennes fast med spenntang og hode-
skrue:
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@ KF 5 EBQ

For & sette inn spenntangen er det hensikts-
messig a stille inn kittfresen pa den maksimale
fresehgyden og til a lase den fast med fastspen-
ningsgrepet [1-13].

» Sett spenntangen [3-2] i motorspindelen [3-1]
og trekk kapselmutteren lett til for hand [3-3 --
>+].

» Skyv fingerfres i spenntangen og trekk fast kap-
selmutteren med gaffelngkkel ngkkelvidde 22.

Not- og falsefres har en maskinkonus [3-4] og

spennes fast med en kapselmutter [3-5]:

» Drei kapselmutteren pa fresen tilbake til skaft-
begynnelsen [3-5 --> - ].

» Stikk maskinkonus i motorspindelen og trekk
fast kapselmutteren med gaffelngkkel ngkkel-
vidde 22 [3-5 --> +].

6.2 Fresedybde stilles inn

Innstillingen av fresedybden skjer i tre skritt:

Nullpunkt stilles inn

» Apne spennarmen [1-6] slik at dybdeanslaget
[1-7] kan beveges fritt.

> Sett overfresen med fresebord pa et plant un-
derlag. Apne dreiehode [1-13] og trykk maski-
nen sa langt nedover til fresen sitter opp pa un-
derlaget.

» Klem fast maskinen ved a lukke dreieknappen
[1-13]i denne stillingen.

» Trykk dybdeanslaget mot et av de tre rresteren-
de anslagene til det dreibare revolveranslaget
[1-9].

Du kan innstille hvert fastanslag individuelt i hgy-

den med en skrutrekker:

Fastanslag min. / max. hgjde
A 38 mm /44 mm
B 44 mm /54 mm
C 54 mm /67 mm

» Skyvviser [1-14] nedover slik at den viser 0 mm
pa skalaen [1-12].
Fresedybde forhandsinstilles

Den gnskede fresedybden kan du enten innstille
med dybdehurtigjusteringen eller med dybdefin-
justeringen.

Dybdehurtigjustering

» Trekk dybdeanslag [1-7] s& langt oppover til vi-
seren indikerer den gnskede fresedybden.

» Klem dybdeanslaget med spennarmen [1-6]
fast i denne stilling.
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Dybdefininnstilling

» Klem dybdeanslaget med spennarmen [1-6]
fast.

» Still inn den gnskede fresedybden ved a dreie
stillhjul [1-5].

Nar du dreier stillhjulet videre med en markerings-

strek endres fresedybden med 0,7 mm. En fullsten-

dig omdreiningomdreinig girer 1 mm. Det maksi-

male justeringsomradet for stillhjulet er 8 mm.

Fresedybde lukkes

» Apne dreieknapp [1-13] og trykk maskinen s3
langt nedover til dybdeanslaget bergrer fas-
tanslaget.

» Klem fast maskinen ved a lukke dreieknappen
[1-13]i denne stillingen.

6.3 Justerbart glassunderlag og splintbe-
skyttelse

Ved renovering av vinduer med innbygd glassrute

tjener et glassunderlag [4-1] som stgtte pa den

innbygde glassruten.

For & unnga riper har den et glidelag pa underlags-
flaten.

For hgydeinnstillingen lgsner du dreieknappen [4-
2]. Den fri bevegelige splintbeskyttelsen [4-3] lig-
ger opp pa glassunderlagets side [4-4] og har den
riktige posisjonen til hver stilling av glassunderla-
get. Ved fresing i vindushjgrner kan den lgftes ma-
nuelt.

® Henvisning: Fra tid til annen ma splintbeskyt-
telsen renses for kittrester o.l.

7 Electronic

- Arbeid ikke med maskinen nar elektronikken er
defekt, fordi dette kan fgre til for hgye turtall. Feil
pa elektronikken er merkbare pa manglende
myk oppstart eller at det ikke er mulig a regulere
turtallet.

Maskinen har fullbglgeelektronikk med fglgende

egenskaper:

Myk oppstart

Elektronisk styrt myk start sgrger for at maskinen
starter uten a rykke til.

Konstant turtall

Forhandsinnstilt motorturtall holdes konstant ved
hjelp av elektronikken. Dermed forblir kuttehastig-
heten jevn ogsa ved belastning.

Omdreiningstallsjustering

Med stillhjul [1-3] kan turtallet justeres trinnvis
mellom 10000 og 24000 min” ! Dermed kan skjaere-
hastigheten tilpasses optimalt til hvert materiale.



Temperatursikring

Som beskyttelse mot overoppheting slar sikkerhet-
selektronikken maskinen av nar en kritisk motor-
temperatur er nadd. Etter en avkjglingstid pa ca. 3-
5 minutter er maskinen igjen klar til bruk. Avkjg-
lingstiden reduseres nar maskinen gar (tomgang).

Brems

KF 5 EBQ har en elektronisk bremse som fgrer til at
spindelen med verktgyet stanses innen ca. 2 se-
kunder etter at maskinen er blitt utkoplet.

8 Avsug

AN

Helsefare pa grunn av stgv

» Stgv kan veere helseskadelig. Arbeid derfor aldri
uten avsug.

» Ta hensyn til de nasjonale forskriftene ved avsu-
ging av helseskadelig stgv.

ADVARSEL

Pa avsugstussen [1-8] kan det kobles til en Festool
stgv-/vatsuger med en sugeslange med 27 mm di-
ameter.

9 Arbeid med maskinen
Ta hensyn til alle sikkerhetsanvisninger nev-
& nt tidligere samt fglgende regler under ar-
beidet:

- Fest alltid emnet slik at det ikke kan bevege seg
under bearbeiding.

- Hold alltid maskinen med begge hender i hand-
takene [1-2; 1-13] under arbeidet. Dette minsker
faren for skader og er en forutsetning for ngyak-
tig arbeid.

Bruk stgvmaske ved arbeider der det opp-
@ star stov.

-Skru alltid pa fresen fgr du bergrer emnet
med fresen!

/ )
<’

9%

- Fresing kun i motgadende retning (maskinens

fremfgringsretning i verktgyets skjeereretning).

KF5EBQ (CND
Vedlikehold og pleie

10
Skaderisiko. Elektrisk stat

» Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle typer
vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa maski-
nen!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider som
krever at motorhuset apnes, ma bare gjennom-
fgres av et autorisert kundeservice-verksted.

ADVARSEL

Maskinen er utstyrt med spesialkull som kobles ut
automatisk. Nar disse er slitt, blir strgmmen av-
brutt automatisk og maskinen stanser.

For & sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluftapningene
pa motorhuset alltid vaere apne og rene.

1 Tilbehor

Bruk bare originalt Festool-tilbehgr og Festool-for-
bruksmateriale som er laget til denne maskinen,
siden disse systemkomponentene er optimalt til-
passet til hverandre. Ved bruk av tilbehgr og for-
bruksmateriale fra andre tilbydere senkes kvalite-
ten pa arbeidsresultatet og en sannsynlig inn-
skrenking av garantien. Alt etter bruk kan slitasjen
pa maskinen eller den personlige belastningen pa
deg gkes. Beskytt derfor deg selv, maskinen og din
garantirett ved kun & benytte originalt Festool-til-
behgr og Festool-forbruks-materiale.

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner du

i Festool-katalogen eller pa Internett under
"www.festool.com”.

1.1 Fresing med sideanslag

For en eksakt styring av KF 5 EBQ langs kanten pa

arbeidsstykket benyttes sideanslaget som monter-

tes og innstilles pa felgende mate:

» Klem fast de to fgringsstengene [5-6] pa side-
anlegget med de to dreieknappene [5-31.

» Legg feringsstengene inn i sporene pa frese-
bordet frem til gnsket mal og klem fast fgrings-
stengene med de to dreieknappene [5-11].

Med fininnstillingen [5-7] som fas som tilbehgr kan

du justere sideanslaget hurtigere og mer eksakt:

» Drei justeringsskrue [5-4] inn i sideanslagets-
kunststoffdel.

» Styrestenger med dreieknappene [5-5] fast pa
fininnstillingen.

Apne dreieknapper [5-3] p& sideanslaget.

Still inn gnsket avstand med justeringsskruen
og drei dreie-knapper til igjen.

vy
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@ KF 5 EBQ

11.2 Frese med styresystemet FS

Styresystemet som fas som tilbehgr gjgr det lettere
aletter freseing av rette noter.

» Feststyreanslag [6-1] med sideanslagets styre-
stenger [5-6] pa fresebordet.

» Fest styreskinne [6-3] med skrutvinger [6-4] pa
arbeidsstykket.

Vaer oppmerksom pa at det overholdes en sik-
kerhetsavstand X - Bilde [6] pa 5 mm mellom
styreskinnens forkant og fresen, hhv. noten.

» Sett styreanslaget som fremstilt ipd bilde [6],
pa styreskinnen. For a sikre en styring av frese-
anslaget uten klaring kan du med en skrutrek-
ker stille inn to styrebakker gjennom de to ap-
ningene [6-2] pa siden.

» Skru stgtte [6-5] som erinnstillbar i hgyden fast
pa fresebordets gjengeboring slik at fresebor-
dets underside er parallell med arbeidsstykkets
overfl ate.

12 Miljo

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Returner maskin, tilbehgr og emballasje til et mil-
Jjggjenvinningsanlegg. Fglg bestemmelsene som
gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktiv 2002/96/EF ma
brukt elektroverktgy sorteres separat og returne-
res til et miljggjenvinningsanlegg.

13 Garanti

Vi garanterer mot material- og produksjonsfeil pa
vare maskiner i henhold til nasjonale lover, og
minst i 12 maneder. Innenfor EU er garantiperioden
24 maneder (kvittering eller leveringsseddel ma
fremlegges som bevis). Skader som skyldes natur-
lig slitasje, overbelastning, ufagmessig behandling
eller skader som er forarsaket av brukeren eller
bruk som ikke er i henhold til bruksanvisningen, el-
ler skader som var kjent ved kjgp, dekkes ikke av
garantien. Skader som skyldes bruk av ikke-origi-
nalt tilbehgr og forbruksmateriell (f.eks. slipetal-
lerkener), dekkes heller ikke av garantien.
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Reklamasjoner godkjennes kun dersom maskinen
sendes umontert tilbake til leverandgren eller et
autorisert Festool servicesenter. Oppbevar bruks-
anvisningen, sikkerhetsforskrifter, reservedelsliste
og kjgpsbevis pa et trygt sted. Ellers gjelder de til
enhver tid gjeldende garantibetingelsene fra pro-
dusenten.

Merknad

Pa grunn av fortlgpende forsknings- og utviklings-
arbeid tas det forbehold om endringer i de tekniske
opplysningene i dokumentet.

14 EU-samsvarserklaring
Kittfres Serienr.
KF 5 EBQ 494101

Ar for CE-merking:2006

Vi erklaerer under eget ansvar at dette produktet er
i samsvar med fglgende radsdirektiver og normer:
2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

a. \:), ’I(Xarh; M.Mﬂh—v—-

Dﬁ Martin Zimmer

Leder for forskning, utvikling, teknisk dokumenta-
sjon
19.12.2012

REACh for Festool-produkter, tilbehgr og for-
bruksmateriell:

REACh har siden 2007 veert gjeldende kjemikalie-
vedtekt over hele Europa. Som produsent av pro-
dukter som inneholder kjemikalier, er vi bevisst pa
var informasjonsplikt overfor kundene. For at vi all-
tid skal kunne holde deg oppdatert og gi deg infor-
masjon om mulige stoffer i vare produkter som fin-
nes pa listen, har vi opprettet fglgende nettside:

www.festool.com/reach
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As figuras indicadas encontram-se no inicio do ma-
nual de instrucoes.

1 Simbolos

C Perigo geral

Adverténcia de choque eléctrico

Ler indicacdes/notas!

Usar proteccao auditiva!

@G>

Usar 6culos de proteccao!
L)
Usar mascara de proteccao!

Usar luvas de proteccao!

Nao pertence ao residuo comunal.

" Q@

Dados técnicos

KF 5 EBQ

1010 W
10000 - 24000

Tupia de vidraceiro
Poténcia
Numero de rotacées (rotacdes

em vazio) ng rpm
Ajuste rapido da profundidade 95 mm
Ajuste preciso da profundi- 8 mm
dade

Rosca do veio de accionamento M16x1,5

KF 5 EBQ @

Tupia de vidraceiro KF 5 EBQ
@ da fresa, max. 30 mm
Peso (sem cabo de alimentacao) 3,1 kg
Classe de proteccao [O] /1l
3 Utilizacao conforme as disposi-

coes

A tupia de vidraceiro KF 5 EBQ esta concebida, de
acordo com as especificacoes, para remover a
massa de vidraceiro de janelas, bem como para fre-
sar madeira, materiais plasticos e materiais seme-
lhantes a madeira. No caso de utilizacao das ferra-
mentas de fresar previstas para o efeito nos docu-
mentos de venda Festool, também pode trabalhar-
se em aluminio e cartdo de gesso.

Em caso de utilizacao incorrecta, a respon-
sabilidade é do utilizador.

4 Indicacoes de seguranca
41 Instrucoes gerais de seguranca

Adverténcia! Leia todas as indicacoes de

seguranca e instrucoes.A nao observacao

das indicacoes de seguranca e instrucoes
pode dar origem a um choque eléctrico, um incén-
dio e/ou a ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e instru-
coes para futura referéncia.

0 termo "ferramenta eléctrica” utilizado nas indi-
cacao de seguranca refere-se a ferramentas eléc-
tricas utilizadas com ligacdo a rede (com cabo de
rede) e com acumulador (sem cabo de rede).

4.2 Instrucoes de seguranca especificas da
maquina

- Segure a ferramenta eléctrica apenas pelos pu-
nhos isolados, pois a fresa pode atingir o pro-
prio cabo de rede.0 contacto com uma linha
condutora de corrente também pode colocar as
pecas metalicas da ferramenta sob tensao e con-
duzir a um choque eléctrico.

- Os acessorios devem estar concebidos, pelo
menos, para o nimero de rotacoes indicado na
ferramenta eléctrica. Acessorios a trabalhar
com sobre-rotacoes podem ser projectados,
causando ferimentos.

- Fixe apenas ferramentas com o diametro de fus-
te para o qual a pinca de fixacdo esta prevista.

- Assegure-se de que a fresa esta bem fixa e com-
prove o seu trabalhar regular.

- Apinca de fixacao e a porca de racord nao podem
apresentar quaisquer danificacoes.

- Nao trabalhe com fresas obtusas ou danifica-
das. As fresas obtusas ou danificadas podem

61



@ KF 5 EBQ

provocar a perda de controlo sobre a ferramenta
eléctrica.

0000

- Use equipamentos de proteccao pessoal ade-
quados: proteccao auditiva, 6culos de proteccao,
mascara de pd no caso de trabalhos em que seja
produzido po, luvas de proteccdao ao trabalhar
com materiais rugosos e ao mudar ferramentas.

4.3 Valores de emissao

Osvalores determinados de acordo com a NE 60745
sao tipicamente:

Nivel de pressédo acustica Lpa = 78 dB(A)
Nivel de poténcia acUstica Lwa = 89 dB(A)
Incerteza K=3dB

CUIDADO

O,

Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacao da audicao
» Use uma proteccao auditiva!

Nivel de emissao de vibracdes ay, (soma vectorial
em trés direccdes) e incerteza K determinados de
acordo com a norma NE 60745:

Nivel de emissao de vibracoes an=4,5 m/s2
(3 eixos) K = 2.0 m/s?2
Punho dianteiro ap=6,5 m/s?

K=2,0m/s?

Os valores de emissao indicados (vibracao, ruido)
- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avaliacao pro-
visoria do coeficiente de vibracoes e do nivel de
ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,

com outras ferramentas de trabalho ou manuten-

cao insuficiente. Observar os tempos de trabalho
em vazio e de paragem da ferramenta!

4.4 Trabalho com metais

Por razoes de seguranca, € necessario res-
peitar as seguintes medidas ao trabalhar
com metal:

- Ligar a entrada um disjuntor de corrente de de-
feito (FI, PRCD).
- Ligar a ferramenta a um aspirador adequado.

- Limpar regularmente as acumulacoes de pd na
carcaca do motor.
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' Usar dculos de proteccao!
i)

5 Colocacao em funcionamento
Tensao ou frequéncia inadmissivel!

Perigo de acidente

» A tensao da rede e a frequéncia da fonte de cor-
rente devem estar de acordo com os dados da
placa de identificacao.

» Na América do Norte, s6 podem ser utilizadas

ferramentas Festool com uma indicacao de ten-
sdo de 120 V/60 Hz.

ATENCAO

Desligar sempre a maquina antes de conec-
tar e soltar o cabo de ligacao a rede!

Para ligar e desligar o cabo de conexao a
rede -> veja ilustracao [2].

O interruptor [1-4] serve como interruptor de acti-
vacao/desactivacdo (pressionar = LIGAR, soltar =
DESLIGAR].

Para um funcionamento continuo, ele pode ser blo-
gqueado com o botdo de bloqueio [1-3]. Premindo
novamente o interruptor, o bloqueio volta a soltar-
se.

6 Ajustes

AN

Perigo de ferimentos, choque eléctrico

» Antes de efectuar qualquer trabalho na maquina
retire sempre a ficha da tomada!

ATENCAO

6.1 Substituir a ferramenta
Ferramenta quente e afiada

Perigo de ferimentos
» Usar luvas de proteccao.

CUIDADO

Para mudar de ferramenta, pode colocar a maqui-
na em posicao invertida.

Ao soltar ou apertar a porca de racord [1-10] com
uma chave bifurcada SW 22, o fuso do motor é blo-
queado premindo-se o botdo de bloqueio [1-11].



Gama de fresas para multiplas possibilidades de
aplicacao

Para os diversos trabalhos de fresagem, a Festool
oferece uma gama de fresas adaptadas a pratica.
Para mais informacoes, consulte a gama de fresas
no prospecto da Festool.

Fixar a fresa de cabo com a pinca de fixacao e a

porca de racord:

» Para aplicar a pinca de fixacao, insira a tupia de
vidraceiro a profundidade de fresagem maxima
e bloqueie-a com o punho de fixacdo [1-13].

» Insira a pinca de fixacdo [3-2] no fuso do motor
[3-1] e aperte ligeiramente a porca de racord
com a mao [3-3-->+1].

» Insira a fresa de cabo na pinca de fixacao e

aperte bem a porca de racord com uma chave
bifurcada SW 22.

As fresas de ranhuras e de rebaixar possuem um

cone [3-4] e s&o fixas com uma porca de racord [3-

51:

» Rode a porca de racord na fresa para tras, até ao
inicio do fuste [3-5-->- 1.

» Insira o cone no fuso do motor e aperte a porca

de racord com uma chave bifurcada SW 22 [3-5
--> +].

6.2 Ajustar a profundidade de fresagem

A profundidade de fresagem ¢é ajustada em trés
passos:

Ajustar o ponto zero

» Abraaalavanca de fixacdo [1-6], de forma a que
o batente de profundidade [1-7] fique livre.

» Coloque a fresadora com a mesa de fresar so-
bre uma base plana. Abra o botdo giratério [1-
13] e pressione a ferramenta para baixo, até a
fresa assentar na base.

» Fixe a ferramenta nesta posicao, fechando o bo-
tao giratorio [1-131.

» Pressione o batente de profundidade contra um
dos trés batentes fixos do batente-revolver gira-
torio [1-91.

Com uma chave de parafusos, pode ajustar indivi-
dualmente a altura de cada batente fixo:

Batente fixo Altura min. / max.
A 38 mm /44 mm
B 44 mm /54 mm
C 54 mm /67 mm

» Empurre o indicador [1-14] para baixo, de modo
a que aponte para [1-12] 0 mm na escala.

KF 5 EBQ @

Determinar a profundidade de fresagem

A profundidade de fresagem pretendida pode ser
determinada com o ajuste rapido ou o ajuste preci-
so da profundidade.

Ajuste rapido da profundidade

» Puxe o batente de profundidade [1-7] para ci-
ma, até o indicador apontar para a profundidade
de fresagem pretendida.

» Fixe o batente de profundidade nesta posicao
com a alavanca de fixacao [1-6].

Ajuste preciso da profundidade

» Fixe o batente de profundidade com a alavanca
de fixacao [1-6].

» Ajuste a profundidade de fresagem pretendida
rodando a roda de ajuste [1-5].

Se rodar a roda de ajuste um traco de marcacao, a
profundidade de fresagem altera-se em 0,7 mm.
Uma rotacao completa resulta em T mm. A mar-
gem de ajuste maxima da roda de ajuste é de 8 mm.

Bloquear a profundidade de fresagem

» Abra o botdo giratério [1-13] e pressione a fer-
ramenta para baixo, até o batente de profundi-
dade tocar no batente fixo.

» Fixe a ferramenta nesta posicao, fechando o bo-
tao giratorio [1-131.
6.3 Apoio de vidro ajustavel e para-farpas

No restauro de janelas com vidro, um apoio de vi-
dro [4-1] serve de suporte no vidro da janela.

Para evitar riscos, ele possui uma camada desli-
zante na superficie de apoio.

Para ajustar em altura, solta-se o botdo giratorio
[4-2]. O para-farpas de movimento livre [4-3] en-
contra-se no braco do apoio de vidro em [4-4] e
possui a posicao certa para qualquer colocacao do
apoio de vidro. Pode ser levantado manualmente ao
fresar em cantos de janelas.

® Indicacao: de vez em quando, deve limpar-se o
para-farpas, entre outros, dos residuos de mas-
sa de vidraceiro.

7 Sistema electronico

- Nao trabalhe com a ferramenta se o sistema
electronico estiver defeituoso, pois tal pode levar
ao aumento excessivo do numero de rotacoes.
Um sistema electronico deficiente pode ser reco-
nhecido pela auséncia de um arranque suave ou
caso nao seja possivel efectuar uma regulacao
do nimero de rotacoes.

A ferramenta possui um sistema electronico de
onda completa com as seguintes caracteristicas:
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Arranque suave

A arranque suave com regulacao electronica provi-
dencia um arranque da ferramenta isento de sola-
vancos.

Numero de rotacdes constante

O numero de rotacdes é mantido constante de
modo electronico. Deste modo, alcanca-se uma ve-
locidade de corte constante, mesmo em caso de
carga.

Regulacao do numero de rotacoes

Através da roda de ajuste [1-3], é possivel ajustar
progressivamente o numero de rotacoes entre
10000 e 24000 rpm. Deste modo, pode ajustar ade-
quadamente a velocidade de corte a respectiva su-
perficie.

Proteccao térmica

Como proteccdo contra o sobreaquecimento (quei-
ma do motor] encontra-se montado um controlo
térmico electrénico. Antes de se alcancar uma
temperatura do motor critica, a electrdnica de se-
guranca desliga o motor. A ferramenta estara nova-
mente pronta a funcionar com carga total apds um
periodo de arrefecimento de aprox. 3-5 minutos. O
tempo de arrefecimento é consideravelmente me-
nor com a ferramenta a trabalhar (rotacées em va-
zio).

Travao

A KF 5 EBQ possui um travao electronico que, de-
pois de se desligar a ferramenta, imobiliza o fuso
com a ferramenta em aprox. 2 segundos.

8 Aspiracao

AN

Perigo para a salde devido a pds

» Os p6s podem ser prejudiciais a saude. Por isso,
nunca trabalhe sem aspiracao.

ATENCAO

» Ao aspirar os pos prejudiciais a salde, observe
sempre as regulamentacoes nacionais.

Pode ligar-se um aspirador movel Festool com um
tubo flexivel de aspiracao com diametro de 27 mm
ao bocal de aspiracao [1-8].

9 Trabalhos com a ferramenta
C Durante os trabalhos, respeite todas as indi-

cacoes de seguranca feitas inicialmente e
também as seguintes regras:

- Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo a que

nao se possa mover, ao ser trabalhada.

64

- Ao efectuar os trabalhos, segure a maquina sem-
pre com as duas maos pelos punhos [1-2; 1-13].
Isto diminui o perigo de ferimentos e € uma con-
dicao para trabalhos precisos.

Use uma mascara durante os trabalhos com
@ formacao de pé.

- Ligue sempre primeiro a ferramenta eléctrica,
antes de tocar na peca a trabalhar com a fresa!

Q_,

- Fresar apenas em contra-rotacdo (avanco da
maquina no sentido de corte da ferramenta).

10 Manutencao e conservacao
Perigo de ferimentos, choque eléctrico

» Antes de efectuar quaisquer trabalhos de manu-
tencao e conservacao, extraia sempre a ficha da
tomada de corrente!

ATENCAO

» Todos os trabalhos de manutencao e reparacao
que exigem uma abertura da carcaca do motor
apenas podem ser efectuados por uma oficina
autorizada de servico apds venda.

A ferramenta esta equipada com carvoes especiais
que se desactivam automaticamente. Se estes es-
tiverem gastos, efectua-se um corte automatico da
corrente e a ferramenta imobiliza-se.

Para assegurar a circulacao do ar, as aberturas do
ar de refrigeracao na carcaca do motor devem ser
mantidas sempre desobstruidas e limpas.

11 Acessorios

Utilize apenas acessorios e material de desgaste
originais Festool previstos para esta ferramenta,
pois estes componentes do sistema estao adapta-
dos uns aos outros. Em caso de utilizacao de aces-
sorios e material de desgaste de outros fabrican-
tes, é provavel que a qualidade dos resultados dos
trabalhos fique afectada, sendo de esperar uma li-
mitacao dos direitos a garantia. Em funcao da utili-
zacao, o desgaste da maquina ou o seu esforco pes-
soal podem aumentar. Por essa razao, proteja-se a
si proprio, a sua ferramenta e aos seus direitos a
garantia, utilizando exclusivamente acessorios e
material de desgaste originais Festool!



Consulte os nimeros de encomenda dos acesso-
rios e ferramentas no seu catalogo Festool ou na
Internet em "www.festool.com”.

1.1 Fresar com batente lateral

Para uma conducao exacta da KF 5 EBQ no bordo
da peca a trabalhar, existe um batente lateral, que
é montado e ajustado da seguinte forma:

» Fixe as duas barras guia [5-6] no batente lateral
com os dois botdes giratorios [5-3].

» Insira as barras guia até a medida desejada nas
ranhuras da mesa de fresar e fixe as barras guia
com os dois botdes giratérios [5-1].

Esta distancia pode ser ajustada de forma mais ra-
pida e precisa com o ajuste de precisao [5-7], dis-
ponivel como acessorio:

» Enrosque o parafuso de ajuste [5-4] na pecaem
plastico do batente lateral.

» Fixe as barras guia com os botdes giratdrios [5-
5] no ajuste de precisao.

» Abra os botoes giratérios [5-3] no batente late-
ral.

» Ajuste a distancia pretendida com o parafuso de
ajuste e feche novamente os botdes giratorios.

11.2 Fresar com o sistema de trilho-guia FS

O sistema de trilho-guia, disponivel como acesso-
rio, facilita a fresagem de ranhuras rectas.

» Fixe o batente-guia [6-1] com as barras guia [5-
6] do batente lateral na mesa de fresar.

» Fixe o trilho-guia [6-3] com sargentos [6-4] na
peca a trabalhar.

Tenha atencao para que exista uma distancia de
seguranca X - imagem [6] de 5 mm entre o bor-
do dianteiro do trilho-guia e a fresa ou a ranhu-
ra.

» Coloque o batente-guia no trilho-guia, tal como
representado em imagem [6]. Para garantir
uma conducao sem folgas da fixacao de fresa,
pode ajustar dois mordentes-guia com uma
chave de parafusos através das duas aberturas
laterais [6-2].

» Aperte o suporte ajustavel em altura [6-5] na
rosca da mesa de fresar de forma a que a parte
inferior da mesa de fresar fique paralela a su-
perficie da peca a trabalhar.

12 Meio ambiente

Nao deite as ferramentas eléctricas no lixo domés-
ticol Encaminhe as ferramentas, acessorios e em-
balagens para um reaproveitamento ecoldgico!
Nesse caso, observe as regulamentacoes nacionais
em vigor.

KF 5 EBQ @

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia 2002/96/CE, as ferramentas electronicas
usadas devem ser recolhidas separadamente e ser
sujeitas a uma reciclagem que proteja o meio am-
biente.

13 Garantia

Para as nossas ferramentas, oferecemos uma ga-
rantia em relacao a defeitos do material e de pro-
ducao de acordo com as regulamentacoes legais
especificas por pais, mas com uma duracao mini-
ma de 12 meses. Dentro dos paises da UE, a garan-
tia tem uma duracao de 24 meses (prova através da
factura ou da guia de remessa). Os danos causados
particularmente por uma deterioracdo/desgaste
natural, sobrecarga, utilizacao incorrecta ou os da-
nos provocados pelo utilizador ou por outra utiliza-
cao contraria ao manual de instrucoes ou os danos
que ja eram conhecidos no momento da compra
sao excluidos da garantia. Também se excluem os
danos causados pela utilizacao de acessorios e
materiais de desgaste que nao sejam originais da
Festool (p. ex., pratos de lixar).

As reclamacdes s6 podem ser aceites se a ferra-
menta for devolvida intacta ao fornecedor ou a uma
oficina de Servico Apods-venda Festool autorizada.
Guarde cuidadosamente o manual de instrucoes,
as indicacoes de seguranca, a lista de pecas so-
bresselentes e o recibo de compra. De resto, sao
validas as condicoes de garantia actuais do fabri-
cante.

Nota

Devido aos constantes trabalhos de pesquisa e de-
senvolvimento, reserva-se o direito a alteracoes
dos dados técnicos aqui mencionados.

14 Declaracao de conformidade CE
Tupia de vidraceiro N.° de série
KF 5 EBQ 494101

Ano da marca CE:2006

Sob nossa inteira responsabilidade, declaramos
que este produto esta de acordo com as seguintes
directivas e normas:

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, NE 60745-
1, NE 60745-2-17, NE 55014-1, NE 55014-2, NE
61000-3-2, NE 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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Dr. Martin Zimmer

Director de pesquisa, desenvolvimento, documen-
tacao técnica
19.12.2012
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REACh para produtos Festool, respectivos aces-
sorios e material de desgaste:

REACh é, desde 2007, o regulamento relativo a pro-
dutos quimicos, valido em toda a Europa. Nés, en-
quanto “utilizadores subjacentes”, ou seja, fabri-
cante de produtos, estamos conscientes do nosso
dever de informar os nossos clientes. Para o man-
ter sempre actualizado e para o informar sobre
possiveis materiais da lista de candidatos aos nos-
sos produtos, cridmos o seguinte website para si:

www.festool.com/reach
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VIJ'IJ'IPOCTpaLI,I/II/I HaXo4ATCA B Ha4dajie pykoBoACTBa NO
aKcnayaTaunn.

1 CuMBoOnbI

Mpenynpexpaexue ob obuien onacHocTH

Mpenynpexpaexue ob ynape Tokom

Cobniopavte pykoBOACTBO MO
aKcnnyaTauum/ykasanus!

@ﬂ%b

ME 77

@ Ncnonb3yiTe 3alUnNTHbIE HAYLWHMKN!
PaboTaliTe B 3alMTHbIX o4ykax!
WNcnonb3ywnTte pecnupaTtop!

@ PaboTtanTe B 3aLnTHbIX NepyaTkax!

E He nmeet MecTo B KOMMYHaJ/1bHbIX 0TX04a.

2 TexHuyeckue gaHHble

OKOHHbIN ppe3ep KF 5 EBQ
MolLHocTb 1010 BT
Yactota BpaweHua xonoctoro 10000 - 24000
xo4a ng 06/MWH
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OKOHHbIN ppesep KF 5 EBQ
nybuHa dppesepoBaHus C 95 MM
rpybov perynmpoBKoi

[nybuHa ¢pe3epoBaHua ¢ 8 MM
TOYHOW peryampoBKOM

CoepunHuTenbHas pesbba M16x1,5
NMPUBOLHOro Bana

LLI dpe3bl, Makc. 30 MM
Macca (6e3 ceTeBoro kabens) 3,1 kr
Knacc 3awmrsi [T] /1l
3 MpuMmeHeHUe NO Ha3HayYeHUIo

OkoHHbI ppesep KF 5 EBQ npepHasHaueH gns
CHATMA 3aMaskM C OKOH, Ana ¢pesepoBaHus
LPEBECUHbI, M1acTMacChl U MaTepUanoB, NoLobHbIX
npesecuHe. [pu ncnonb3oBaHuM dpes, ykaszaHHbIX
B TexHW4yeckown pAokymeHTauuum oéupmbl Festool,
MOXHO Takxke obpabaTbiBaTb anlOMUHUIA U
FMNCOKapTOH.

OTBEeTCTBEHHOCTb 3@ MCMOMb30BaHMe He Mo
Ha3HaYeHWo HeCET Nob30BaTeNb.
NHCcTpyMeHT CKOHCTpYMpOBaH 0N
NpopeccnoHanbHOro NPUMEHeHMS.

4 YKa3aHus no TexHuke
6e3onacHocTH

4.1 06Lwme yKasaHUA NO TEXHUKeE
6e3omacHoCTH

MpepynpexxpeHue! NMpoyTtuTe BCe yKasaHUA

no TexHuke 6e30NacHOCTU U UHCTPYKLUM.

HeTouyHoe cobniofeHne UMHCTpyKUUA 1
npeaynpeXxaeHnn MoxeT CTaTb NPUYMHOW yroapa
3/1eKTPUYECKMM TOKOM, Moxapa W/Manm TaXENbIX
TpaBM.

CoxpaHaiTe BCe YyKa3aHUA N0  TeXHUKe
6e30NacHOCTU U MHCTPYKLUMK.
Mcnonb3yeMbll B yKa3aHMaX MO TexHWKe

6e30MacHOCTM  TEPMUH  «3NEKTPOMHCTPYMEHT»
OTHOCUTCH K CETeBbIM 3JIeKTPOMHCTPYMeHTaM (c
ceTeBbIM kabenem) n aKKyMyNATOPHbIM
3/1eKTPOMHCTPYyMeHTaM (6e3 ceTeBoro kabesns).

4.2 YKasaHus no TexHuke 6@30nacHoOCTU nNpu
Nosib30BaHUU MHCTPYMEHTOM

- [lep)Xute INEKTPOMHCTPYMEHT TOJIbKO 3a
M30/IUPOBaHHbIE PYKOATKW, TaK Kak d¢pesa
MoXKeT noBpeAunTb ceTeBOM Kabenb
MHCTPYMeHTa. KOHTakT €  MOBPEXAEHHbLIM
3nekTpuyecknM kabenem 4yepes HaxomsalMecs
noL  HanpskeHWeM  MeTanaMyeckme  4acTu
MHCTPYMEHTa  MOXET npuBecTM K  ymapy
3N1eKTPUYECKMM TOKOM.
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- Mpu ucnonb3oBaHMM MHCTPYMEHTa HeobxoanMMo
YUYMTbIBaTb YKa3aHHYIO Ha YNIeKTPOMHCTPYMEHTe
YyactoTy BpauweHus Bana.  VHcTpyMeHT,
npeBbllLatoLme Bo BpeMs paboTbl HOMUHaNbHOE
ymcno obopoToB, MOryT pasneTaTbCs Ha 4acTw,
HaHOCS MPU 3TOM TPaBMbI.

- [lnameTp xBocToBMKA paboyero MHCTpyMeHTa
A0J/KEeH COOTBETCTBOBATb 3a>KMMHOM LiaHre.

- [lpoBepbTe MNpPOYHOCTb KpenneHus ¢pesbl U
TOYHOCTb €€ X0Aa.

- 3aXMMHasa LaHra n HakugHas raika He AOJKHbI
MMeTb NOBPEXAEHWUN.

- 3anpewaetca pabora ¢ 3aTynuBLUIMMMCA WU
noBpeXXAEHHbIMU ppesaMu. 3aTynuBLUMECS UK
noBpexaeHHble ¢pe3bl MOryT cTaTb MPUUYUHON
NnoTepW KOHTPONS Haf, 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOM.

- Ucnonb3ynte cpepacTtBa MHAMBMAYANbHOMW
3aLWMUTDI: 3aLUUTHbIE HAYLLIHMKM, 3aLLUWUTHbLIE OYKHU,
pecnupatop B ciyyae obpa3oBaHWMa MblM BO
BpeMs paboThbl, 3alWMTHbIe NepyaTky npu paboTte
C MaTepuanamu C LepoxoBaToN NOBEPXHOCTbIO U
npu cMeHe paboyero MHCTpPYMeHTa.

4.3 YpoBH#M WyMa

OnpepenernHble B cootBeTcTBUM c EN 60745
TUNOBbIE 3HAYEHUS:

YpoBeHb 3BYKOBOTO Lpa =78 BB(A)
[laBeHns

YpoBeHb MOLLYHOCTH 3BYKOBbIX Lwa = 89 aB(A)
KosiebaHum

MorpewHocTb K=3ab

OCTOpOXXHO

AN®

LLyM, Bo3HUKatOLWMK npu paboTte
MoBpeXxxaeHne opraHoB cnyxa
» [1py paboTe ncnonb3yinTe 3alUMUTHbIE HAYLLUHUKK!

KoadduumneHt amuccum konebanuin a;, [(cymma
BEKTOpPOB TPEx HanpasneHuit) n norpewHocts K
paccumTbiBatoTcs cornacHo EN 60745:

Koaddunument ammuccun ap=4,5 m/c?
KosiebaHui (3-0CHbIN) K=20wm/c2
MepenHssa pykosaTka ap=6,9 m/c?

K =2,0m/c?

YKa3aHHble 3HaYyeHus YPOBHA LIJyMa/BVI6paLI,VIVI

68

= CJiyXat gnga cpaBHeHUA MHCTPYMEHTOB;

- MOXHO TaKoxKe NCnonb3oBaTb onga
npep,BapMTeanon OLLEHKMN UJYMOBOVI n

BMOpaLMOHHOM Harpy3kun Bo BpeMs paboTol;
- OTpaxalT OCHOBHble o0bnactu

SJIEKTPOUHCTPYMEHTA.

npuMeHeHnd

Mpy MCNoNb30BaHUM MALLUUHKK B APYrUX LENsx, C
APYTMMU CMeHHbIMU (pabounmMu] MHCTpyMeHTaMu
WAM B CNy4yae WX  HEeYA0BNETBOPUTENbHOIO
obcnyxuBanma  wymoBas M BubpauMoOHHas
Harpysku MoryT Bo3pacTaTtb. Cobniogante 3HaueHus
BpeMeHn paboTbl Ha X0J0CTOM XO4y W BPEMEHU
nepepbiBoB B paboTe!

4.4 O6paboTka MeTanna
N3  coobpaxeHnun besonacHoctn npwu

& obpaboTke MeTanIMyeckux MOBEPXHOCTEW
HeobxoanMo cobnopate  cnepytoume
yKasaHus:

- lNopknioyanTe  BbiKIOYaTeNb  3alWMUTbl  OT

npesbiweHns Toka (FI, PRCD).

- [ogknoyanTe  MaWWHKy K
nblneygansiollemMy annapary.

noaxoAasLLeMy

- PerynspHo ounwante MawwuHKy OT
OCEBLUEW Ha Kopnyce ABUraTens.

nbinu,

PaboTaiTe B 3alUUTHbIX o4Kax!
O

5 Havano pa6otbl
HeAOHYCTMMoe HanpsXXeHne Uunu yacrtoTta!

OnacHOCTb HecYyacTHOro cnyyasa

» CeTeBoe Hanps>XeHWe M YacToTa MCTOYHMKA TOKa
LOJIKHbI COOTBETCTBOBATb AAHHbIM, YKa3aHHbIM
Ha 3aBojcKoM Tabnunyke.

» B CeBepHoii AMepuKe MOXHO WCMOAb30BaTb
TONbKO MalmnHKkM Festool ¢ xapakTepucTukon no
HanpskeHuto 120 B/60 Tw.

N

[MopcoegnHeHWe 1 0TCOEANHEHNE ceTeBOro kabens
-> cm. puc. [2].

Bbikntoyatenb [1-4] npefHa3HayeH ans
BKIOYEHUSA/BbIKITIOYEHUS (HaxaTb = BKJI,
oTnycTnTh = BbIKJ1) MaLwmHku.

MpepynpexaeHue

Bcerpa  BbiknouyaiTe
noacoeaMHeHneM 7
ceTeBoro kabengq!

pybaHoKk  nepepg
0TCOELMHEeHNEM



Mpu gnutensHoM pexume paboTbl BbikIOUaTENb
MOXHO 3a6710KMpOBaTh C MOMOLLbI0 GUKCHpYIOLLEN
kHormku  [1-3].  Tlpu  noBTopHOM  HaxaTum
BbIK/IIOYATENA MPOMCXOAUT ero pa3bnoknpoBka.

6 HacTtpouku

AN

OnacHocTb TPAaBMUPOBAHUSA, YyAAP TOKOM

» [lepen Havyanom nwbbix paboT Ha pybaHke
BCEerfa BblHMMaWTe BUIIKY 13 po3eTku!

MpepynpexaeHue

6.1 CMeHa paboyero MHCTpyMeHTa
FopsAYUiA U OCTPBIA MHCTPYMEHT

OnacHocTb TpaBMMPOBaHUSA
» HapesanTe 3awuTHble nepyaTku!

OCTOpPOXXHO

Ina cMeHbl paboyero WHCTpyMeHTa MaLLUHKY
MOXHO NepeBepHyTb.

Mpn oTBOpauMBaHWM UNU 3aTATMBAHUWM HAKULHOWM
rankv [1-10] ¢ nomowblo raeyroro knawya SW 22
HaxxaThe KHomku ¢ukcaTopa Bbikntodatens [1-11]
brokmpyeT WNUHLENb ABUFATENS.

AccopTuMeHT ¢pe3 Ans pasnuyHbiXx obnacren
NpUMeHeHus

Ina pasnuyHbix ¢pesepoBoyHbiX paboT Festool
npegnaraert uenblin accoptTumeHT dppes. [ogpobHee
cM. onucaHue ¢pes B byknete Festool.

YcTaHoBKa  KOHUeBoW ¢pesbl C
3aXMMHOM LaHrn U HaKUAHOW ramku:

MOMOLLbIO

» [lng ycTaHOBKM 3aXMMHOW LAHTWM YCTaHOBUTE
OKOHHbIN dpe3ep Ha MaKCMManbHylo TrnybuHy
bpesepoBaHma 1 3aduKCUpynTe €ro 3aXXnMMHON
pykosTkoit [1-13].

» BcrasbTe 3axuMHylo uanry [3-2] B wnuHgens
neuratens [3-11 u BpyuHyio cnerka saTaHuTe
HakuaHyto raiiky [3-3 --> + 1.

» BcTaBbTe KOHLEBYIO Gppesy B 3aXXMMHYI0 LiaHry 1

3aTAHUTE HAKUIHYIO ranky raeyHbIM kntovyom SW
22.

MasoBas u ¢panbueBas ¢ppesa NMeT KOHUYECKNI

xgoctoBuKk [3-4] » 3axumaoTca ¢ nmoMolbio

HakugHo rankm [3-5]:

» OTBepHUTe HakuAaHytlo ranvky Ha ¢pese [0
Hayana xsocTtosuka [3-5--> - 1.

KF 5 EBQ @

» BcTaBbTe XBOCTOBUMK B LWNWHAEAb ABUraTeNs U
3aTAHNUTE HaKWHYI0 raiKy raeyHbiM Kiouom SW
22 [3-5 --> +].

6.2 PerynupoBka rnybuHbl ppesepoBaHus
PerynupoBka rnybuHbl dpesepoBaHua
ocCyLlecTBAsSETCA B TpM 3Tana:

YcTaHoBKa Ha HyneBylo 0TMeTKY

» Pasbnokupyite 3axumHon poiuar [1-6] Takmm
obpasoM, uTobbl orpaHunumTens raybuxsl [1-7]
Mor cBoboaHO nepeaBUraThes.

» [locTaBbTe BepTWKaNbHbIM ¢pe3ep OMNOPHOM
N1acTUHOW Ha PoBHOE OCHOBaHue. BbiBepHuTe
BuHT-b6apawek [1-13] n oTxumaiite MalmHky

BHM3 [0  COMPUKOCHOBEHMS  ¢dpe3bl ¢
OCHOBaHwMeM.
» [lpoyHo 3akpenuTe  MalIMHKY B  TakoM

NosoXeHWK, 3aBUHTUB BUHT-bapaluek [1-13].
» [lpmxmMuTe orpaHnunTenb ryBUHbLI K 0LHOMY U3

TPEX  XKECTKMX  YMNOpoB  BpaLllatollerocs
pesonbeepHoro ynopa [1-91.
Mpu  HeobXxoAMMOCTM  MOXHO  MHAMBWAYaNbHO

HaAaCTPOUTb BbICOTY KaXAoro XKECTKOro ynopa cC
MOMOLLbIO OTBépTKVI:

JKécTkumin ynop MUH. / MaKc. BbicoTa
A 38 MM/44 MM
B bt MM/54 MM
C 54 MM/67 MM

» [otanuTte ykasatens [1-14] BHu3 Tak, uTobbl OH
yKa3blBas Ha HyneByto oTMeTKy Ha wkane [1-12].

YctaHoBKa rnybuHbl ppesepoBaHus

Hy>cHyto rnybury  ¢pesepoBaHus MOXHO
yCTaHOBUTb ABYMS criocobamu: rpyboin unm TouHo
perympoBKOW.

FnybuHa ¢ppesepoBaHus c rpyboi perynupoBKom

» Bbitarveante orpaHuuutens raybudsl [1-7]
BBEpX A0 Tex Mop, MoKa YykasaTenb He
OCTAQHOBUTCA Ha OTMEeTKe HYXXHON rnybuHbl
dpesepoBaHus.

» 3adukcupyilTe orpaHuuuTens  rybuHbl  C
noMoLLLblo 3axuMHoro peiyara [1-6] B aToMm
MOMOXEHMMN.

ToyHas perynupoBka rnybuHbl ppesepoBaHus

» 3adukcupyilTe orpaHuuuTens  rybuHbl  C
NOMOLLLbIO 3aXXUMHOr0 pbiyara [1-6].

» YcTaHoBWUTe HyXHyto rnybuHy d¢pesepoBaHus
nyTéM BpalleHus perynuposoyHoro koneca [1-
5].
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[lpn noBopote perynpoBoYHOro kosneca Ha OfHy
MapKupoBOYHYIO OTMETKY I/yOuHa @pe3epoBaHms

mersercs  Ha O, 1mm.  [lonrHbisi  noBopot
perynmpoBoYyHoro kosneca cocrasaser | mMm.
MakcumansHeni AnNanasoH PErynpoBKku

PEeryjimpoBo4YHOro Kosieca cociassisger 8 mm.

Mopaya MHCTpyMeHTa Ha rnybuHy ¢ppesepoBaHus

» BbiBepHuTte BuHT-b6apawek [1-13] v omkumaiite
MalWWHKYy  BHWU3 [0 COMPWUKOCHOBEHWS
orpaHuynTens rnybuHbl ¢ XXECTKUM YNOPOM.

» [lpoyHo 3akpenuTe MalIMHKYy B  TakoM
NOMOXeHWM, 3aBUHTUB BUHT-Bapaluek [1-13].

6.3 Perynupyemas onopa u
NPOTUBOCKOJbHbIW BKNaAbiL

Mpv pecTaBpauum oKoH co cTéknamm onopa [4-1]
CNY>XXUT LNS ONUPAHUS Ha YCTAHOBJIEHHOE CTEKJIO.
[ns npepoTBpalleHns LapanuH Ha €€ OMOopHYyH
MOBEPXHOCTb HaHECEHO CKOMb3alliee NoKpbITHUE.
Ins  perynvpoBkM BbLICOTbI BbIBEPHWUTE BWHT-
bapawek [4-2]. TlofBMXHBIA NPOTUBOCKOSbHBI
sknagbiw [4-3] npuneraet k nnedy onopbl [4-4] v
3aHMMaeT MpaBWbHOE TOJ0XeHWe B NoboM
nonoxeHun onopsbl. lNpu ¢pesepoBaHumn B yrnax
OKOHHbIX paM BKNagblll MOXHO MNOAHMMATb
BPYYHYIO.
® YkasaHue: nepuvoanyecku
0YMLLaTb  MPOTUBOCKOMbHbIM
0CTaTKOB 3aMa3Ku U T. M.

Heobxogumo
BKAagbi  OT

7 ANeKTpoHMKaA

- He paboTtante ¢ MalwuHKOMW, ecnv HeucnpasHa
3N1IEKTPOHHAs YacTb, Tak Kak 3TO MOXET NPUBECTM
K Ype3MepHOW yacrToTe BpaLLeHus.
HencnpaBHOCTb 371€KTPOHHOM  4acTU  MOXHO
onpegennTb Mo OTCYTCTBMIO MNIABHOMO NycKa Mau

HEBO3MOXHOCTM  PEerynMpoBaHus  4acToThl
BpaLLeHus.
MawwnHka  WMeeT  31eKTPOHHY  4YacTb  CO

cnepyroLwmMMm CBOMCTBaMM:

MnaBHbIA NyCcK

[MnaBHbIM MNYCK C 3MEeKTPOHHOW peryanpoBKon
obecrneymBaetr Havano paboTbl MawmMHKM be3
0TAAQuM.

MocTosHHaa YacToTa BpalleHHs

YacToTa BpaLLeHus 3NeKTpoABMraTens
NoAAepXMBaeTCA  MOCTOSHHOM € MOMOLLbIO
3NeKTPOHUKK. bnarofaps aToMy faxe npu Harpyske
obecneynBaeTcs HensMeHHas CKOpPOCTb
dpesepoBaHus.
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PerynupoBka 4acToTbl BpalleHu1s Bana gBurartens

YacToTy BpaLLeHns MOXHO MAaBHO HAacTpauBaTh C
nomolsto  perynupoBouHoro koneca [1-3] B
avanasoHe ot 10000 go 24000 06/MuH. Bnaropaps
3TOMY MOXHO YCTaHOBWUTb OMTMMaNbHYK CKOPOCTb
06paboTKM KOHKPETHON MOBEPXHOCTMU.

3awmTa oT neperpesa

[na  3awmTbl  oT neperpesa (meperopaHug
aflekTpogBuratens) B MalUMHKY  BCTpPOeHa
3/IEKTPOHHAs CXeMa KOHTpons TeMnepatypsl. [pu
LOCTUKEHUM KpUTUYEeCKOM TemnepaTypsbl
npeLoXpaHuUTesbHas cxema OTK/ItoYaeT
3/1eKTPOABUraTesb. Bpems oXJTaXaeHUs

coctaBnseT 3-5 MUHYT, MOC/e Yero MallMHKa BHOBb
rotoBa K paboTe c monHon Harpy3kou. [1pn paboTte
MalMHKN Ha XOJIOCTOM XO4y BpeMsi oxNlaxAeHus
3HaYMTeNbHO COKpaLlaeTcs.

TopMos

KF 5 EBQ ocHauweHa 31eKTPOHHbIM TOPMO30M,
KOTOpbI nocne BbIK/TOYEHUS MaLLMHKW
OCTaHaBAMBaeT WNUHAENb C Gpe3or B TeyeHue
MPUMEPHO 2 CeKyHA,

8 Meineypanexue
& MpepynpexaeHue
OnacHocTb ans 340poBbA B pe3ynbTaTe

BO3AeMCTBUA NbIKN

» [lbinb  MOXET npefcTaBAATb OMNACHOCTb A4S
3p0poBbs. [MoaToMy Hukorpa He paboTante bes
nblneyaaneHus.

>I'IpV| yoaneHnu onacHom A4 300poBbA MblJN

BCerga cobniopgante HaLMOHasbHble
npeanucaHug.
K naTpyoky [1-8] MOXHO NoOKIOUYNTb

nbineyganawownin annapat Festool ¢ gruameTpom
BCACbIBAOLWEro wWiaHra 27 M.

9 BbinonHeHue paboT ¢ noMoLybiO

MalUUHKM
[pn BbINOAHEHMM paboTbl cobniopanTte BCe

& NpVYBeAEHHbIE BbIlle yKa3aHWs MO TEXHUKe

besonacHocTn 1 cnegyoLue npasuna:

- Bcerpa 3akpennanTe 3aroToBky Tak, 4Tobbl OHa
He ABuUranace npu obpabotke.

- Bcerpa pepxwute MawwuHky obeumu pykamu 3a
pykostkn [1-2; 1-13]. Bnarogapsa 3Tomy
CHM>XaeTcs pUCK TPaBMUPOBAHUS 1 MOBbILIAETCS
TOYHOCTb BbINOJIHEHWS OMepaLmm.

pa60Tax C BblAeJIEHNEM MNblJ1N

Mpwu
pPEKOMEHAYeTCs HOLLEeHMe pecnmpaTopa.



- Bcerpa cHayana Bk/toYaiiTe 3N1€KTPOUHCTPYMEHT,
a 3aTeM NoABoAuTe dpesy k 3aroToske!

Q_,

- Ope3epoBaHue TONbKO HA BCTPEYHOM BpaLLEHUM
(HanpaBsieHVe Nogaun MallWHbl B HampasaeHUu
pe3aHus MHCTpyMeHTa).

10 06cny)xuBaHue u yxop,

INON

OnacHocTb TPAaBMUPOBAHUSA, YAAP TOKOM

» [lepen HayanoM nwbbix paboT Ha MaluMHKe
BbIHMMaWTE BUAKY U3 po3eTku!

MpepynpexaeHue

» Bce pabotbl mo obcayxuBaHUO U PEMOHTY,

KoTopble  TpebyeT  OTKpbiBaHWS  Kopnyca
LBUraTens, MOryT  BbIMOJHATBCS  TOJIbKO
aBTOPM30BaHHOM MacTepcKon CEpPBUCHON
cnyxosl.

MawwvHka  ocHalleHa  CaMOOTKIKYaKLWMMUCS
yroabHeiMM  Wétkamu.  llpy ux  NoaHOM
M3HAWMBaHUM  aBTOMATMYeCKM  MpekpaLlaeTcs

nojaya Toka U MallMHKa npekpaLuaet pabory.

Ins obecneyeHuns umpkynaunm Bos3gyxa oTBepCTms
OIS oxNaXAeHWs B Kopnyce [BuraTens Bcerga
LO/KHbI 6bITh OTKPbLITBIMU M YNCTBIMU.

1 OcHacTka

Vicmonb3yte Tonbko npefHa3HavyeHHble ANd
AAHHOM  MalUMHbl  OPWUIMHaNbHblE OCHACTKY W
pacxoAHble MaTepuanbl Festool, Tak kak 3Tu
KOMMOHEeHTbl OMNTUMaNbHO COMNacoBaHbl MeXay
cobon. B cnyyae wuCnonb3oBaHWA OCHACTKM W
PacXofHbIX MaTepuanoB ApPYrux MNpou3BoguTenei
cnefyeT MpWHMMaTb BO BHWMaHWE BO3MOXHOCTb
CHUXXEHMS KayecTBa paboTbl WM OrpaHUyeHunn no
rapaHTMHbIM obsasaTtenbcTBaM. [pu BbIMOAHEHMM
HeKOoTOpbIX paboT BO3MOXHbI bonee MHTEHCHBHBIN
M3HOC MHCTPYMEHTa WUV yBeNMYEHME Harpy3ku Ha
ncnonHutens. Mcnonb3ys opurnHanbHylo 0CHACTKY
n pacxogHole MaTepuanbol ¢upmbl Festool, BblI
3alMLLaeTe CBOW MHCTPYMEHT OT MOBPEeXAEHUN,
3KOHOMMUTE cunbl 7 obecneunBaeTte
npefocTaBieHWe BaM yCyr N0 rapaHTWM B NMOSHOM
obbeme!

Kopbl ons 3aka3a 0CHacTKM U UHCTPYMEHTOB MOXHO
Hantn B katanore Festool n B WHTepHeTe Ha
www.festool.com

KF 5 EBQ @

11.1 ®pe3epoBaHue ¢ 60KOBbIM YNOpOM

Ons TouyHoro BepeHns KF 5 EBQ no kpomke
3aroToBKM  CNY>XWUT DOOKOBOM  ynop, KOTOPbIW
yCTaHaBAMBAETCA W HAcTpamBaeTCs ClefyloLimM
obpa3zom:

» 3adukcupyiite obe Hanpasnsoume wraHry [5-
6] c noMouybio ABYX BUHTOB-Bapalkos [5-3] Ha
bokoBoM ynope.

» 3aBenuTe  HanpaBnsiowMe  LWTAHMM  Ha
XenaeMylo rinybuHy B nasbl OMOPHOMN MAACTUHbI
W 3aKpenute WX MpW MOMOLUM [BYX BMHTOB-
bapawkos [5-11.

9Ty peryanpoBKy MOXHO BbIMONHWUTL BbicTpee W

TOYHEE C MOMOLLbI CUCTEMbI TOYHON PErYANPOBKM
[5-7], noctaBnsieMoln B BUAE OCHACTKM:

» BsepHuTe tocTMpoBOuHbIA  BUHT [5-4] B
nnacTMaccoBblit 3neMeHT 6okoBoro ynopa.

» 3adukcmpynTe HanpaBisloWMe WTaHMM ¢
nomolupbto BUHTOB-b6apawkos [5-5] Ha cucteme
TOYHOWN pPerynnupoBKy.

» BbiBepHuTe BUHTbI-bapawwkm [5-3] Ha 6okoBoM
ynope.

» BbicTaBbTe HyXXHOE pacCTofHME IOCTUPOBOYHbBIM
BMHTOM M CHOBA 3aBEpHWTe BUHTbI-bapaluky.

11.2 ®pe3epoBaHue C CUCTEMOW LUWNH-

Hanpasnsawowmx FS
CucTeMa LUMH-HanpasasoWwmx (noctasnserca B
BMAe ocHacTkun) obneryaeT ppesepoBaHmne NPAMbIX
nasos.
» 3akpenute Hanpasnswowmin ynop [6-1] ¢
Hanpaengawowmmmn wrtaHramu [5-6] 6okosoro
yrnopa Ha 0nopHoKn naacTuHe.

» 3akpenute  LWMHY-HaNpaBAsOLLYio
BWHTOBOW CTpybumHoi [6-4] Ha 3aroToBKe.

[6-3]

Cneaunte 3a TeM, 4YTobbl B LieSiaX 6€30MacHOCTH
Mexay nepegHen KpPOMKOWN WWHbI-
Hanpasnswlwen n dpesoi/nasoM octaBanoch
paccrosiHue X - puc. [6]1 5 mm.

» YcTaHoBMTE  HanpaBAsOWMIA  yrnop,  Kak
nokasaHo Ha puc. [6], Ha  wuHy-
HanpaBAsioLLylo. YTobbl rapaHTMpOBaTh TOUHOE
BefeHne Gpe3epHOro ynopa, MoXHO yCTaHOBUTL
[IBa HanpaBAsloWMX yrnopa C  MOMOLLbIO
0TBEPTKM Yepes ABa 6okoBbix oTeepcTus [6-2].

» 3akpenuTe  perynupyemyioo  no  BbicOTe
pononHuTensHyto onopy [6-5] B pe3bbosom
0TBEPCTVM OMOPHOW MAACTUHBLI TakUM 0bpa3oMm,
4yTOBbl HMXHSAS CTOPOHA OMOPHOW MAACTUHBI
bbina napannenbHa NOBEPXHOCTY 3aroTOBKMU.
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12 OnacHoOCTb ANS OKpY)KaloLen
cpeanbl

He BbibpacbiBanTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI BMeCTe C
bbiToBbIMM 0TX0AaMK! ObecneybTe be3onacHyt gns
OKpY>aloLen cpefbl yTUAN3ALMIO UHCTPYMEHTOB,
oCHacTku 1 ynakoBku. Cobniofante gencreyrowme
HaLMOHaNbHbIe UHCTPYKLMUW.

Tonbko pna EC: cornacHo EBponerickon gupexktuee
2002/96/EG oTCNYyXWBLUME cBoit cpoK
3N1EKTPOMHCTPYMEHTbI [LOJIXKHbBI OTAENBHO OT NPOYMX

OTXOLOB  HaMnpaBnaTbCd  Ha  3KONOMMYECKM
be3onacHyt yTMamsaumio.

13 FapaHTus

Ha Haw WHCTPYMEHT Mbl [aéM  rapaHTuio,

pacnpocTpaHaIoLWyoCcs Ha MaTepuanbl U gepekTbl
U3roToBlEeHNS B COOTBETCTBUM c
3aKOHOAATENbCTBOM KaX/AOW M3 CTPaH, Ha CPoK He
MeHee 12 mecsues. B ctpaHax EC cpok rapaHTum
cocTaBnseT 24 mecaua (NoaTeepxaeHue no CYeTy
WAn HaknagHom). MapaHTusa He pacnpocTpaHseTcs

Ha noBpexXaeHund, noJjiydeHHble B pe3ynbTaTe
€CTeCTBEHHOro VI3HOC8/VICI'IOJ'IbBOBaHVI‘r'I,
neperpysku, HeHaghexawero Kncnojb30BaHUA,

NOBPEXAEHUS MO BWHE MONb30BaTENs WAW MNpu
MCNONb30BaHUW  BOMPEKM  PYKOBOACTBY MO
akcnayataumm, nmbo  M3BECTHble Ha  MOMEHT
nokynku [(yuenka ToBapa). Takxe wuckodyaercs
OTBETCTBEHHOCTb 3@  ywepb,  BbI3BaHHbIN
MCNONb30BaHMEM HEOPWUrMHANbHOW OCHACTKM U

PaCXOAHbIX MaTepuanos (Hanpumep,
wnndrapenok).
Peknamauum npuHMMaOTC K PacCMOTPEHMIO

TOIbKO B TOM C/y4ae, eCAN MHCTPYMEHT NOCTYNWUA K
MOCTaBLUMKY WAW B aTTECTOBAHHY MacTEpCKyto
CepBucHon cnyxbbl Festool B Hepa3obpaHHOM
Buae. CoxpaHanTe pyKoBOACTBO MO 3KCMyaTaLuy,
ykasaHus no TexHuke 6e30macHoOCTW, CMAMCOK
3aMacHbIX YacTeh M KBUTaHUMIO O mnokynke. B
OCTaflbHOM  UMeWT Cculy  OeWCTBylLWMe  Ha
onpenenéHHbI MOMEHT YCI0BUS NPeaoCTaBNeHUs
rapaHTUU U3rOTOBUTENEM.
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MpuMeyaHue

B cBA3WM C NOCTOAHHBIMM WCCNEA0BaHUAMU U
HOBbIMW TexHuyeckumu paspaboTkamn ¢upma
ocTaBnseTr 3a cobo npaBo Ha BHeceHue
M3MeHeHMIN B TEXHUYECKME XapaKTepUCTUKM.

14 Hexknapauus cootBetcTBus EC

OKOHHbIN Pppe3ep

KF 5 EBQ
[on Mapkuposku CE:2006

[Moa NWYHYO OTBETCTBEHHOCTb Mbl 3asiBNSIEM, YTO
OaHHOe u3[enve COOTBETCTBYET cCliefylouimM
CTaHAapTaM M HOPMAaTUBHbLIM AOKYMEHTaM:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

CepuiiHbin N2
494101

a. \:), !I(Xarh‘; MW—

Dﬁ Martin Zimmer

PykoBogutens oToena nccnenoBaHui 7
pa3paboTok, TEXHNYECKON JOKYMEHTAL MM

19.12.2012

REACh pna wuspenuin Festool, nx ocHacTtkm m
pacxoAHbIX MaTepuanoB:

C 2007 ropa pupektnBa REACh gBnsaetcs
pernaMeHToM Mo  XMMUYECKMM  BeLLecTBaM,
LOEeVCTBYOWMM Ha Tepputopum Bcen EBponsbl.

BbicTynasi B ponu «npuMBNEKAaEMOro y4yacTHUKa»
3TOr0  pernaMeHTa, Mbl, Kak MpPOU3BOAUTENM
n3nenuin, npuHuMaeM Ha cebs obgasaTenbcTso
NpefocTaBAsTb COOTBETCTBYWOLLY MHbOPMaLMIO
HaWuM knueHTaM. Ytobbl pepxaTb Bac B Kypce
nocnegHunx cobbITHi n npefocTaBnaThb
nHbOpMaLMio 0 BeLLECTBaX, KOTOPble BK/OYEHbI B
CMUCOK BbILLEYNOMSHYTOr0 pernaMeHTa u KoTopble
MOTYT WCMONb30BaTbCA B HALIWMX M3QENUSAX, Mbl
co3janu cneuunanbHbli Beb-canT:

www.festool.com/reach
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Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku navodu
k pouziti.

1 Symboly

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim
Varovani pred Urazem elektrickym proudem
Prectéte si navod/pokyny!

Noste chranice sluchu!

Noste ochranné bryle!

L

Pouzivejte respirator!

Noste ochranné rukavice!

Nepatri do komunalniho odpadu.

=N OX N ORI

Technicke udaje

Sklenarska frézka KF 5 EBQ
Vykon 1010 W
Otacky (volnobéh) ng 10000 - 24000

min~"!
Rychlé prestaveni hloubky 55 mm
Jemné nastaveni hloubky 8 mm
Spojovaci zavit hnaciho hridele M16x1,5

KF 5 EBQ @

Sklenarska frézka KF 5 EBQ
Max. R frézy 30 mm
Hmotnost (bez sitového kabelu) 3,1kg
Trida bezpecnosti ol /Il

3 Ucel pouziti
Sklenarska frézka KF 5 EBQ je urcena pro odstra-
novani tmelu z oken a dale frézovani dreva, plastd
a materiali podobnych drevu. Pri pouziti prislus-
nych fréz, uvedenych v prodejnich materialech Fes-
tool, lze frézovat také hlinik a sadrokarton.
Pri pouziti v rozporu s uréenym ucelem pre-
birda odpovédnost uzivatel.

4 Bezpecnostni pokyny
4.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny
C Vystraha! Prectéte si vsechny bezpecnost-

ni pokyny a instrukce. Chyba pri dodrzovani
varovnych upozornéni a instrukci mize zpG-

sobit zasah elektrickym proudem, pozar a/nebo

vazneé zranéni.

Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce uscho-

vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Pojem .elektrické naradi”, pouzivany
v bezpecnostnich pokynech, se vztahuje na sitové
elektrické naradi (se sitovym kabelem) a na aku-
mulatorové naradi (bez sitového kabelu).

4.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro

dané naradi

- Elektrické naradi drzte jen za izolované rukoje-
ti, protoze fréza muze zasahnout vlastni sitovy
kabel.Kontaktem s vedenim pod napétim se mo-
hou pod napéti dostat i kovové casti naradi, coz by
mohlo zpUsobit Graz elektrickym proudem..

- Nastrcné nastroje musi byt dimenzovany ales-
pon na takové otacky, jaké jsou udany na elek-
trickém naradi. Pri prekroceni jmenovitych
ota¢ek nastréného nastroje muze dojit k jeho
roztristéni a k Urazu.

- Upinejte pouze nastroje s primérem stopky, pro
ktery jsou urcené upinaci klestiny.

- Dbejte na pevné usazeni frézy a zkontrolujte jeji
dokonaly chod.

- Upinaci klestiny a presuvna matice nesméji vyka-
zovat zadné poskozeni.

- Nepracujte se ztupenymi nebo poskozenymi
frézami. Tupé nebo poskozené frézy mohou vést
ke ztraté kontroly nad elektrickym naradim.

GO®0
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- Pouzivejte vhodné osobni ochranné pomucky:
ochranu sluchu, ochranné bryle, respirator pri
¢innostech, kdy dochazi ke vzniku prachu, pra-
covni rukavice pri opracovavani hrubych materi-
ald nebo pri vyméné nastroje.

4.3 Hodnoty emisi

Hodnoty zjisténé dle EN 60745 jsou typicky:
Hladina akustického tlaku Lpp = 78 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa = 89 dB(A)
Nejistota K=3dB

HN®

Pri praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
» Pouzivejte chranice sluchu!

POZOR

Hodnota vibraci ay, (soucet vektord ve tfech smé-
rech) a nepresnost K zjisténé podle EN 60745:

Hodnota vibraci (3 osy) ap=4,5 m/s?
K =2,0m/s?
Predni rukojet ap=6,5 m/s2
K =2,0m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)

- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni zati-
zeni vibracemi a hlukem pri pouziti naradi,

- vztahuji se k hlavnim druhdm pouziti elektrické-
ho naradi.

Ke zvySeni mize dojit pri jiném pouziti, s jinymi na-

stroji nebo pri nedostatecné Gdrzbé. Vezméte

v Uvahu Cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy je vy-

pnuté!

4.4 Opracovani kovu

Pri opracovani kovu je z bezpecnostnich di-
{ i ) vodd nutné dodrzovat nasledujici opatrent:

-Zapojte naradi pres proudovy chranic (Fl,
PRCD).
- K naradi pripojte vhodny vysavac.
- Pravidelné Cistéte prach usazeny v krytu motoru.

Noste ochranné bryle!
{010}
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5 Uvedeni do provozu

NN

Nepripustné napéti nebo nepripustna frekvence!

Nebezpeci Grazu

» Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické ener-
gie musi souhlasit s Udaji na typovém stitku.

» V Severni Americe se smi pouzivat pouze naradi
Festool s napétim 120 V/60 Hz.

VAROVANI

Pred zapojovanim a vypojovanim sitového

kabelu vzdy naradi vypnéte!

PFipojeni a uvolnéni privodniho sitového ka-
belu -> viz obrazek [2].
Spinac [1-4] slouzi k zapinani a vypinani (stisknout
= zapnuto, uvolnit = vypnuto).

Pro trvaly provoz ho lze zajistit aretacnim tlacitkem
[1-3]. Opétovnym stisknutim spinacCe se aretace
uvolni.

Nastaveni

&@

Nebezpeci poranéni, nebezpeci Urazu elektric-

kym proudem

» Pred provadénim jakychkoli praci na naradi vy-
tahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

VAROVANI

Vymeéna nastroje

&@

Horky a ostry nastroj
Nebezpeci poranéni
» Noste ochranné rukavice.

POZOR

Za ucelem vymény nastroje lze naradi postavit
i vzhlru nohama.

Pri povolovani, resp. utahovani prevlecné matice
[1-10] stranovym klicem vel. 22 zaaretujte stisknu-
tim aretacniho tlacitka [1-11] hnaci vfeteno.

Sortiment fréz pro mnohostranné moznosti pouzi-
ti

Pro rozmanité frézovani nabizi Festool prakticky
sortiment fréz. Dalsi informace viz sortiment fréz
v prospektu Festool.

Upinani cepové frézy s upinacimi
a prevlecnou matici:

klestinami



» Pro nasazeni upinacich klestin nastavte skle-
narskou frézku na maximalni hloubku frézovani
a zaaretujte ji pomoci utahovaci rukojeti [1-131.

» Nasadte upinaci klestiny [3-2] na hnaci vireteno
[3-1] a rukou lehce utdhnéte prevleénou matici
[3-3-->+1].

» Nasadte cepovou frézu do upinacich klestin
a utdhnéte prevlecnou matici stranovym klicem
vel. 22.

Drazkovaci a polodrazkovaci frézy maji upinaci ku-

zel [3-4] a upinaji se pomoci prevle¢né matice: [3-

5]

» VySroubujte prevlecnou matici na fréze az
k zacatku stopky[3-5 --> - 1.

» Nasadte upinaci kuzel do hnaciho vretena
a utdhnéte prevlecnou matici stranovym klicem
vel. 22 [3-5 --> +].

6.2 Nastaveni hloubky frézovani

Nastaveni hloubky frézovani se provadi ve trech

krocich:

Nastaveni nulového bodu

» Povolte upinaci packu [1-6] tak, aby byl hloub-
kovy doraz [1-7] volné pohyblivy.

» Horni frézku postavte stolem na rovny podklad.

Povolte oto¢ny knoflik [1-13] a zatlacte naradi
natolik dold, aby fréza dosedala na podklad.

» Upevnéte naradiv této poloze utazenim otocné-
ho knofliku [1-13].

» ZatlacCte hloubkovy doraz proti jednomu ze tFi
pevnych dorazl otocného revolverového dorazu
[1-91.

Pomoci Sroubovaku muzete individualné nastavit

vy$ku véech pevnych dorazd:

Pevny doraz Vyska min. / max.
A 38 mm/44 mm
B 44 mm/54 mm
C 54 mm/67 mm

» Posunte ukazatel [1-14] dold, aby na stupnici
[1-12] ukazoval 0 mm.
Stanoveni hloubky frézovani

Pozadovanou hloubku frézovani lze stanovit bud'po-
moci rychlého prestaveni hloubky, nebo jemného
nastaveni hloubky.

Rychlé prestaveni hloubky

» Hloubkovy doraz [1-7] vytdhnéte nahoru tak,
aby ukazatel ukazoval pozadovanou hloubku
frézovani.

» Vtéto poloze hloubkovy doraz upevnéte upinaci
packou [1-6].

KF5EBQ (C2D
Jemné nastaveni hloubky
» Upevnéte hloubkovy doraz pomoci upinaci packy
[1-6].
» Otacenim kolecka [1-5] nastavte pozadovanou
hloubku frézovani.

Pri otoceni kolecka o jednu carku se hloubka frézo-
vani zmeni 00,1 mm. Uplné otocen/ znamena
7 mm. Maximalni rozsah nastaveni kolecka cin/
8 mm.

Nastaveni hloubky frézovani

» Povolte otocny knoflik [1-13] a zatlacte naradi
natolik dold, aby se hloubkovy doraz dotykal
pevného dorazu.

» Upevnéte naradiv této poloze utazenim otocné-
ho knofliku [1-13].

6.3 Nastavitelna sklenéna podlozka

a chranic proti otfepum
Pri renovaci oken, ve kterych je sklenéna tabule,
slouzi sklenéna podlozka [4-1] jako opérka na skle-
néné tabuli.

Aby nedoslo k poskrabani, ma na dosedaci plose
kluznou vrstvu.

Pro nastaveni vysky povolte otoc¢ny knoflik [4-2].

Volné pohyblivy chranic proti otfepdm [4-3] doléha

k ramenu sklenéné podlozky [4-4] a v kazdé poloze

sklenéné podlozky ma také spravnou polohu. PFi

frézovani v rozich oken ho lze ru¢né nazdvihnout.

® Upozornéni: Obcas je nutné chranic proti otre-
pim vycistit od zbytkl tmelu apod.

7 Elektronika

- S naradim nepracujte, pokud je vadna elektroni-
ka, protoze to mdze zpUsobit prilis vysoké otacky.
Vadnou elektroniku poznate podle toho, ze ne-
funguje mékky rozbéh nebo nelze regulovat otac-
ky.

Naradi je vybaveno elektronickym rizenim

s nasledujicimi vlastnostmi:

Pomaly rozbéh

Elektronicky regulovany rozbéh zajistuje klidny roz-
béh naradi.

Konstantni otacky

Otacky motoru jsou elektronicky udrzovany na kon-
stantni hodnoté. Tim je i pri zatizeni dosazeno rov-
nomérné rychlosti rezu.

Regulace otacek

Otacky lze plynule nastavovat pomoci kolecka [1-3]
od 10000 do 24000 min™". M{Zete tak rychlost frézo-
vani optimalné prizplsobit prislusnému povrchu.
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Teplotni pojistka

Pro ochranu pred prehratim (spalenim motoru) je
vestavéna elektronicka teplotni pojistka. Pred do-
sazenim kritické teploty vypne elektronika motor.
Po 3 az S5minutovém vychladnuti je naradi opét pri-
pravené k pouziti a plné zatizitelné. Doba chladnuti
se vyrazné zkrati, bézi-li naradi na volnobézné
otacky.

Brzda

KF 5 EBQ je vybavena elektronickou brzdou, ktera
po vypnuti naradi zastavi vfeteno s nastrojem bé-
hem cca 2 sekund.

8 Odsavani

AN

OhrozZeni zdravi pusobenim prachu

» Prach muze byt zdravi Skodlivy. Nikdy proto ne-
pracujte bez odsavani.

» Priodsavani zdravi Skodlivého prachu vzdy dodr-
zujte narodni predpisy.

VAROVANI

K odsavacimu hrdlu [1-8] lze pripojit mobilni vysa-
vac Festool s primérem saci hadice 27 mm.

9 Prace s naradim
Pri praci dodrZujte vSechna bezpecnostni
opatreni uvedena na zacatku a nasledujici
pravidla:
- Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri obrabéni
nemohl pohybovat.
- Naradi drzte pri praci vzdy obéma rukama za ru-
kojeti [1-2; 1-13]. Snizuje to nebezpedi Urazu a je
to predpokladem pro presnou praci.

Pri praci v prasném prostredi noste ochran-
@ nou masku.

- Vzdy elektrické naradi nejprve zapnéte, nez se
frézou dotknete obrobku!

.
( RN,
N\

- Frézujte pouze protibézné (smér posuvu naradi
ve smeéru rezu nastroje).
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10 Udrzba a oSetfovani

NN

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem

» Pred jakymikoli pracemi Udrzby a opravami vy-
tahnéte vzdy sitovou zastrcku ze zasuvky!

» VSechny prace udrzby a opravy, které vyzaduji
otevreni krytu motoru, smi provadét pouze auto-
rizovany zakaznicky servis.

VAROVANI

Naradi je vybaveno specialnimi samovypinacimi
uhliky. Jsou-li opotfebené, automaticky se prerusi
napajeni a naradi se zastavi.

Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt chladici
otvory udrzovany stale volné a Cisté.

1" Prislusenstvi

Pouzivejte ~ pouze  originalni  prislusenstvi
a spotrebni material Festool, ktery je urcen pro toto
naradi, protoze tyto systémové komponenty jsou
navzajem optimalné sladéné. Pri pouziti prislusen-
stvi a spotrebniho materialu od jinych vyrobcl je
pravdépodobné kvalitativni zhorseni pracovnich vy-
sledk( a omezeni zaruénich naroku. V zavislosti na
pouziti se mUze zvysit opotrebeni naradi nebo vase
osobni zatizeni. Chrante tedy sami sebe, své naradi
a zarucni naroky vyhradnim pouzivanim originalni-
ho prislusenstvi a spotfebniho materialu Festool!
Objednaci Cisla prislusenstvi a naradi vyhledejte,
prosim, ve svém katalogu Festool nebo na internetu
na ,www.festool.com”,

1.1 Frézovani s bo¢nim dorazem

Pro presné vedeni KF 5 EBQ na hrané obrobku

slouzi bocni doraz, ktery se montuje a nastavuje

nasledovné:

» Upevnéte obé vodici ty¢e [5-6] obéma otoénymi
knofliky [5-3] na bo¢nim dorazu.

» Vodici tyCe zasunte na pozadovany rozmér do
drazek stolu frézky a upevnéte je obéma otocny-
mi knofliky [5-11.

Rychleji a presnéji lze tuto vzdalenost nastavit po-

moci jemného nastaveni [5-7], které lze obdrzet

jako prislusenstvi:

» Zasroubujte stavéci Sroub [5-4] do plastové Cas-
ti bocniho dorazu.

» Upevnéte vodici tyCe pomoci otocnych knoflik{
[5-5] na jemném nastaveni.

Povolte otocné knofliky [5-3] na bocnim dorazu.

v

» Pomoci stavéciho Sroubu nastavte pozadovanou
vzdalenost a otocné knofliky opét utahnéte.



11.2 Frézovani s vodicim systémem FS
Vodici systém, ktery lze obdrzet jako prislusenstvi,
usnadnuje frézovani rovnych drazek.

» Upevnéte vodici doraz [6-1] pomoci vodicich tyci
[5-6] bocniho dorazu na stole frézky.

» Vodici listu [6-3] upevnéte truhlarskymi svérka-
mi [6-4] na obrobku.

Dbejte na to, aby byla zachovana bezpecnostni
vzdalenost X - obrazku [6] 5 mm mezi predni
hranou vodici listy a frézou, resp. drazkou.

» Na vodici listu nasadte vodici doraz podle zna-
zornéni na obrazku [6]. Pro zajisténi vedeni fré-
zovaciho dorazu bez vile mdzete pomoci $rou-
bovaku dvéma boénimi otvory [6-2] nastavit dvé
vodici Celisti.

» Prisroubujte vyskové nastavitelnou podpérnou
nozku [6-5] do zavitového otvoru ve stolu frézky
tak, aby spodni strana stolu frézky byla paralel-
né s povrchem obrobku.

12 Zivotni prostredi

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho odpa-
du! Nechte ekologicky zlikvidovat naradi, prislu-
Senstvi a obaly! Dodrzujte pritom platné narodni
predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smérnice 2002/96/ES
musi byt stard elektrickd zarizeni vytridéna
a ekologicky zlikvidovana.

13 Zaruka

Na nase naradi poskytujeme na vady materialu
nebo vyrobni vady zaruku podle zakonnych ustano-
veni jednotlivych zemi, minimalné ovsem 12 mési-
cU.V ramci zemi EU ¢ini zaruéni doba 24 mésicl (na
zakladé Gctenky nebo dodaciho listu). Ze zaruky
jsou vylouceny $kody zplsobené zejména priroze-
nym opotrebenim, pretizenim, neodbornym zacha-
zenim, resp. Skody zavinéné uzivatelem nebo zpl-
sobené jinym pouzitim vrozporu snavodem
k pouziti a dale skody, které byly znamy jiz prfi za-
koupeni. Rovnéz jsou vylouceny skody, které byly
zpUsobeny pouzitim jiného nez originalniho prislu-
Senstvi a spotfebniho materialu Festool [(napr.
brusné talire).

KF 5 EBQ @

Reklamace lze uznat pouze tehdy, pokud je neroze-
brané naradi zaslano zpét dodavateli nebo autori-
zovanému servisu Festool. Provozni navod, bezpec-
nostni pokyny, seznam nahradnich dilG a ndkupni
doklad peclivé uschovejte. Jinak plati vzdy aktualni
zarucni podminky vyrobce.

Poznamka

Na zakladé neustalého vyzkumu a vyvoje jsou vy-
hrazeny zmény zde uvedenych technickych Gdaja.

14 ES prohlaseni o shodé
Sériové c.
494101

Sklenarska frézka

KF 5 EBQ
Rok oznaceni CE:2006

Prohlasujeme s veskerou odpovédnosti, Ze tento
vyrobek je ve shodé s nasledujicimi smérnicemi
a normami.

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

a. \:), ’I(Xarh; M.Mﬂwv—-

Dr Martin Zimmer
Vedouci vyzkumu, vyvoje, technické dokumentace
19.12.2012

Adresa pro vyrobky Festool, jejich prislusenstvi
a spotrebni material:

REACH je narizeni o chemickych latkach, platné od
roku 2007 v celé Evropé. Jako nasledny uzivatel,
tedy jako vyrobce vyrobkd jsme si védomi své infor-
macni povinnosti vici zakaznikim. Abychom vas
mohli vzdy informovat o nejnovéjSim  vyvoji
a o moznych latkach ze seznamu latek v nasich vy-
robcich, vytvofili jsme pro vas nasledujici webovou
stranku:

www.festool.com/reach
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Podane rysunki znajduja sie w zataczniku instrukcji
obstugi.

Symbole

Ostrzezenie przed ogolnym zagrozeniem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Instrukcja/przeczytac zalecenia!

@ Nalezy nosi¢ ochrone stuchu!

' Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

Nalezy stosowa¢ ochrone drég oddecho-
@ wych!

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!

E Nie wyrzucac do odpadéw komunalnych.
2

Dane techniczne

Frezarka do usuwania kitu KF 5 EBQ

Moc 1010 W

Predko$c¢ obrotowa (bieg jatowy] 10000 - 2400(1J

Ng min
Szybka regulacja gtebokosci 955 mm
Precyzyjna regulacja gtebo- 8 mm

kosci
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Frezarka do usuwania kitu KF 5 EBQ
Gwint przytaczeniowy watu M16x1,5
napedowego

R frezu, maks. 30 mm
Ciezar (bez kabla sieciowego) 3,1kg
Klasa zabezpieczenia [ /Il
3 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Frezarka do usuwania kitu KF 5 EBQ jest przezna-
czona do usuwania kitu z okien, jak réwniez do fre-
zowania drewna, tworzyw sztucznych i drewnopo-
dobnych. W przypadku zastosowania odpowiednich
frezdw przewidzianych w dokumentacji firmy Fe-
stool, mozna frezowaé rowniez aluminium i ele-
menty gipsowo-kartonowe.

W przypadku eksploatacji niezgodnej z prze-

znaczeniem odpowiedzialnos¢ ponosi uzyt-

kownik.
4 Wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa
4.1 Ogdlne zalecenia bezpieczenstwa

Ostrzezenie! Nalezy przeczyta¢ wszystkie
& zalecenia bezpieczenstwa pracy i instruk-

cje.Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukgji
moze spowodowac porazenie elektryczne, pozar
oraz/lub ciezkie obrazenia.

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowac do wykorzysta-
nia w przysztosci.

Uzywane w zaleceniach bezpieczenstwa pracy po-
jecie .Narzedzie elektryczne” odnosi sie do narze-
dzi elektrycznych zasilanych z sieci (z przewodem
zasilajacym) i do narzedzi elektrycznych zasilanych
z akumulatora (bez przewodu zasilajacego).

4.2 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe dla

urzadzenia

- Elektronarzedzie nalezy trzymac tylko za zaizo-
lowane uchwyty, poniewaz frez moze trafi¢ na
wtasny przewod zasilajacy.Zetkniecie z przewo-
dem przewodzacym prad elektryczny moze spo-
wodowac, ze metalowe elementy urzadzenia
znajduja sie pod napieciem co mogtoby doprowa-
dzi¢ do porazenia elektrycznego.

- Naktadane narzedzia musza by¢ przystosowane
do pracy z predkoscia obrotowa podana na elek-
tronarzedziu. Urzadzenia naktadane pracujace z
wyzsza od przewidywanej predkoscia obrotowa
moga sie oderwac i spowodowac obrazenia ciata.

- Nalezy mocowac wytacznie narzedzia o srednicy
chwytu, dla ktérego przewidziany jest uchwyt za-
ciskowy.



- Nalezy zwrdci¢ uwage na mocne osadzenie frezu
i sprawdzi¢ prawidtowosc jego biegu.

- Uchwyt zaciskowy i nakretka kotpakowa nie
moga by¢ uszkodzone.

- Nigdy nie wolno pracowa¢ z tepymi lub uszko-
dzonymi frezami. Tepe lub uszkodzone frezy
moga powodowac utrate kontroli nad elektrona-
rzedziem.

0000

- Nalezy stosowac odpowiednie osobiste wyposa-
zenie zabezpieczajace: ochrone stuchu, okulary
ochronne, maske przeciwpytowa przy pracach
zwiazanych z pyleniem, rekawice ochronne przy
pracach z materiatami szorstkimi oraz przy wy-
mianie narzedzia.

4.3 Parametry emisji

Wartosci okreslone na podstawie normy EN 60745
wynosza w typowym przypadku:

Poziom ci$nienia akustycz- Lpp = 78 dB(A)
nego

Poziom mocy akustycznej Lywa = 89 dB(A]
Nieoznaczonosé K=3dB

OSTROZNIE

N®

Hatas powstajacy podczas pracy
Uszkodzenie stuchu
» Nalezy stosowac ochrone stuchul!

Warto$¢ emisji wibracji a;, (suma wektorowa w
trzech kierunkach) oraz nieoznaczonosc¢ K ustalone
wg normy EN 60745:

Wartos¢ emisji wibracji (w 3 ap= 4,5 m/s?
osiach) K =20 m/s
Uchwyt przedni ap= 6,5 m/s?

K =2,0m/s?

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)
- stuza do pordwnania narzedzi,

- nadaja sie one rowniez do tymczasowej oceny ob-
ciazenia wibracjami i hatasem podczas uzytko-
wania.

- odnosza sie do gtéwnych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

KF 5 EBQ

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych
zastosowan, w przypadku pracy z innym osprzetem
oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.Nalezy
uwzgledni¢ czas pracy urzadzenia na biegu jato-
wym oraz czas unieruchomienia!

4.4 Obrobka metalu

Ze wzgledow bezpieczenstwa przy obrobce
metalu nalezy stosowac nastepujace srodki
zabezpieczajace:

- Zainstalowa¢ pradowy wytacznik ochronny (Fl,
PRCD).

- Podtaczy¢ urzadzenie do odpowiedniego odku-
rzacza.

- Regularnie czysci¢ urzadzenie ze ztogow pytu w
obudowie silnika.

' Nalezy nosi¢ okulary ochronne!
i

5 Rozruch

Niedozwolone napiecie lub czestotliwosc!
Niebezpieczenstwo wypadku

» Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta pradu

musza zgadzad sie z danymi na tabliczce identy-
fikacyjnej.

OSTRZEZENIE

» W Ameryce Pdtnocnej wolno stosowac wytacznie
urzadzenia Festool o parametrach napiecia 120
V/60 Hz.

AN

Podtaczanie i odtaczanie przewodu przytaczenio-
wego -> patrz rysunek [2].

Zawsze nalezy wytacza¢ maszyne przed
podtaczeniem i odtaczeniem przewodu zasi-
lania sieciowego!

Wtacznik [1-4] stuzy jako wtacznik / wytacznik (na-
cisniecie = wtaczenie, zwolnienie przycisku = wyta-
czenie).

Przy pracy ciagtej przetacznik mozna zablokowac
przyciskiem blokujacym [1-3]. Ponowne nacisnie-
cie przetacznika powoduje zwolnienie blokady.

6 Ustawienia
Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze wy-
ciagac wtyczke z gniazda zasilajacego!

OSTRZEZENIE
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6.1 Wymiana narzedzia
Gorace i ostre narzedzia

Niebezpieczenstwo zranienia
» Nosic¢ rekawice ochronne.

OSTROZNIE

Przy wymianie narzedzia mozna ustawi¢ maszyne
do gory nogami.

Podczas zwalniania lub dokrecania nakretki mocu-
jacej [1-10] za pomoca klucza widetkowego 22 na-
cisk na przycisk blokujacy [1-11] powoduje zablo-
kowanie wrzeciona silnika.

Asortyment frezow do réznych mozliwosci zasto-
sowania

Festool oferuje praktyczny asortyment frezéow do
roznorodnych prac frezarskich. Dalsze informacje,
patrz asortyment frezow w prospekcie Festool.

Mocowanie frezu palcowego za pomoca uchwytu

zaciskowego i nakretki mocujace;j:

» W celu wtozenia uchwytu zaciskowego ustawic
frezarke do usuwania kitu na maksymalna gte-
bokos¢ frezowania i zablokowa¢ za pomoca
dzwigni mocujacej [1-13].

» Wtozyé nowa tuleje zaciskowa [3-2] we wrzecio-
no silnika [3-1]1i recznie lekko dokreci¢ nakret-
ke mocujaca [3-3 --> +1].

» Wsuna¢ frez palcowy w tuleje zaciskowa i
dokreci¢ mocno nakretke mocujaca za pomoca
klucza widetkowego 22.

Frezy do wpustow i wregow maja stozek maszyno-

wy[3-4] i sa mocowane za pomoca nakretki mocu-

jacej [3-5]:

» Odkreci¢ nakretke mocujaca na frezie az do po-
czatku chwytu [3-5 --> - 1.

» Wsunac stozek maszynowy we wrzeciono silni-
ka i dokreci¢ mocno nakretke mocujaca za po-
moca klucza widetkowego 22 [3-5 --> +].

6.2 Ustawianie gtebokosci frezowania

Ustawianie gtebokosci frezowania odbywa sie w

trzech krokach:

Ustawianie punktu zerowego

» Otworzyé dzwignie mocujaca [1-6], aby ogra-
nicznik gtebokosci [1-7]1 mogt sie swobodnie
poruszac.

» Postawic¢ frezarke gdérnowrzecionowa stotem
frezarskim na ptaskim podtozu. Odkreci¢ po-
kretto [1-13] i nacisna¢ maszyne na tyle na dot,
aby frez przylegat do podtoza.
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» Przymocowa¢ maszyne w tym potozeniu po-
przez dokrecenie pokretta [1-13].

» Docisna¢ ogranicznik gtebokosci do jednego z
trzech ogranicznikow statych ogranicznika re-
wolwerowego [1-9]1.

Za pomoca $rubokreta mozna dopasowac indywi-
dualnie wysokosc¢ kazdego ogranicznika statego:

Ogranicznik Wysokos$¢ min./maks.
staty

A 38 mm/44 mm

B 44 mm/54 mm

C 54 mm/67 mm

» Przesunac wskazéwke [1-14] na dot, aby wska-
zywata na skali [1-12] 0 mm.

Wprowadzanie gtebokosci frezowania

Zadana gteboko$¢ frezowania mozna ustawi¢ albo
za pomoca szybkiej regulacji gtebokosci, albo tez za
pomoca precyzyjnej regulacji gtebokosci.

Szybka regulacja gtebokosci

» Pociagnac ogranicznik gtebokosci [1-7] do gory
na tyle, aby wskaznik wskazywat wymagana
gtebokos¢ frezowania.

» Zacisnac ogranicznik gtebokosci w tej pozycji za
pomoca dzwigni zaciskowej [1-6].

Precyzyjna regulacja gtebokosci

» Zacisnac ogranicznik gtebokosci w tej pozycji za
pomoca dzwigni zaciskowej [1-6].

» Ustawi¢ wymagana gtebokos¢ frezowania za
pomoca obrotu pokretta nastawczego [1-5].

Obrot pokretta nastawczego o jedna kreske po-
dziatki oznacza zmiane gtebokosci frezowania o
0,7 mm. Petny obrot daje 1 mm. Maksymalny za-
kres regulacyi pokretta nastawczego wynosi 8 mm.

Dostawianie gtebokosci frezowania

» Odkreci¢ pokretto [1-131i nacisna¢ maszyne na
tyle na doét, aby ogranicznik gtebokosci stykat
sie z ogranicznikiem statym.

» Przymocowadé maszyne w tym potozeniu po-
przez dokrecenie pokretta [1-13].

6.3 Regulowana podktadka do szyb i zabez-

pieczenie przeciwodpryskowe

Podczas renowacji okien z zamontowana szyba

szklana podktadka do szyb [4-1] stuzy do opierania

o zamontowana szybe.

W celu unikniecia zarysowan posiada ona warstwe
slizgowa na powierzchni przytozenia.



W celu regulacji wysokosci nalezy zwolni¢ pokretto
[4-2]. Poruszajace sie swobodnie zabezpieczenie
przeciwodpryskowe [4-3] przylega do ramienia
podktadki do szyb [4-4] i utrzymuje prawidtowa po-
zycje w kazdym ustawieniu podktadki do szyb. Pod-
czas frezowania naroznikéw okien mozna je pod-
niesc recznie.

® Wskazowka: od czasu do czasu zabezpieczenie

nalezy oczyscic z resztek kitu itp.

7 Uktad elektroniczny

- Nie wolno pracowac za pomoca urzadzenia, jesli
uktad elektroniczny jest uszkodzony, poniewaz
moze prowadzi¢ to do nadmiernych predkosci
obrotowych. Wadliwy uktad elektroniczny cha-
rakteryzuje sie brakiem tagodnego rozruchu lub
brakiem mozliwosci regulacji predkosci obroto-
wej.

Urzadzenie wyposazone jest w petnofalowy uktad

elektroniczny o nastepujacych wtasciwosciach:

tagodny rozruch

Elektronicznie regulowany tagodny rozruch zapew-
nia pozbawiony szarpniec rozruch urzadzenia.

Stata predkosc¢ obrotowa

Predkosc¢ obrotowa silnika utrzymywana jest elek-
tronicznie na statym poziomie. Dzieki temu nawet
przy obciazeniu osiagana jest stata predkosc ciecia.

Regulacja predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa mozna ustawi¢ za pomoca po-
kretta nastawczego [1-3] bezstopniowo w zakresie
pomiedzy 10000 i 24000 min”!. Dzieki temu mozna
dopasowacd predkos¢ ciecia do danej powierzchni.

Zabezpieczenie przed nadmiernym wzrostem
temperatury

W celu zabezpieczenia przed przegrzaniem (prze-
palenie silnika] wbudowany jest elektroniczny
uktad kontroli temperatury. Przed osiagnieciem
krytycznej temperatury silnika elektroniczny uktad
zabezpieczajacy wytacza silnik. Po czasie stygnie-
cia wynoszacym ok. 3-5 minut urzadzenie jest po-
nownie gotowe do pracy i w petni obciazalne. Jesli
urzadzenie pracuje (bieg jatowy) czas stygniecia
ulega znacznemu skrdceniu.

KF 5 EBQ

Hamulec

KF 5 EBQ posiada hamulec elektroniczny, ktory po
wytaczeniu urzadzenia w ciagu 2 sekund zatrzymu-
je wrzeciono wraz z narzedziem.

8 Odsysanie

AN

Zagrozenie zdrowia spowodowane pytami

» Pyt moga stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia. Z
tego wzgledu nigdy nie nalezy pracowac bez od-
sysania.

» Przy odsysaniu pytéw stanowiacych zagrozenie
dla zdrowia zawsze nalezy przestrzegac przepi-
sow panstwowych.

OSTRZEZENIE

Do krocca ssacego [1-8] mozna podtaczy¢ odku-
rzacz mobilny Festool o Srednicy weza odsysajace-
go rzedu 27 mm.

9 Praca za pomoca urzadzenia
C Podczas pracy nalezy przestrzegac przed-

stawionych uprzednio wskazowek dotycza-
cych bezpieczenstwa, jak réwniez poniz-
szych zasad:

- Obrabiany element nalezy mocowac zawsze w
taki sposdb, aby nie mdgt poruszyc sie w czasie
obrobki.

- Podczas pracy maszyne nalezy trzymac zawsze
obiema rekami za uchwyty [1-2; 1-13]. Dzieki
temu mozna unikna¢ zagrozenia odniesienia ob-

razen oraz zapewnic precyzyjne prowadzenie na-
rzedzia.

Do prac, przy ktérych powstaja pyty nalezy
@ nosi¢ maske chroniaca drogi oddechowe.
-Zawsze najpierw nalezy wtaczac frezarke

gornowrzecionowa, zanim frez dotknie obrabia-
nego elementu!

/ R

‘ 8
\
S j
- Frezowanie nalezy wykonywac wytacznie w ruchu

przeciwbieznym (kierunek przesuwu maszyny
zgodnie z kierunkiem ciecia narzedzia).

81



KF 5 EBQ

10 Konserwacja i utrzymanie w czy-
stosci

NN

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania wszyst-
kich prac zwiazanych z konserwacja i czyszcze-
niem urzadzenia nalezy zawsze wyciagac
wtyczke z gniazda zasilajacego!

OSTRZEZENIE

» Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze, kto-
re wymagaja otwarcia obudowy silnika, moga
by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany
warsztat serwisowy.

Urzadzenie wyposazone jest w samowytaczajace
specjalne szczotki weglowe. Jesli sa one zuzyte,
nastepuje automatyczne przerwanie zasilania i
urzadzenie zatrzymuje sie.

Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory wlo-
towe powietrza chtodzacego w obudowie silnika
musza by¢ zawsze odstoniete i utrzymywane w czy-
stosci.

1" Wyposazenie

Uzywac tylko oryginalnego wyposazenia i materia-
tow eksploatacyjnych Festool przewidzianych dla
tego urzadzenia, poniewaz powyzsze komponenty
systemowe sa do siebie optymalnie dostosowane.
W przypadku stosowania wyposazenia i materiatow
eksploatacyjnych innych oferentéw, mozliwe jest
jakosciowe pogorszenie wynikow pracy i ogranicze-
nie praw gwarancyjnych. W zaleznosci od zastoso-
wania moze ulec zwiekszeniu zuzycie urzadzenia
lub obciazenie pracownika podczas pracy. Z tego
wzgledu nalezy chroni¢ siebie, swoje urzadzenie i
prawa gwarancyjne poprzez wytaczne stosowanie
oryginalnego wypo-sazenia firmy Festool i orygi-
nalnych materiatow uzytkowych firmy Festool!
Numery katalogowe akcesoridow i narzedzi mozna
znalez¢ w katalogu Festool lub w Internecie na
stronie ,www.festool.com”,

1.1 Frezowanie z prowadnica boczna

Do doktadnego prowadzenia KF 5 EBQ przy krawe-

dzi elementu obrabianego stuzy prowadnica bocz-

na, zamontowana i ustawiona w przedstawiony po-

nizej sposob:

» Zacisna¢ obydwa drazki prowadzace [5-6] za
pomoca pokretet [5-3] na prowadnicy boczne;.
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» Wprowadzi¢ drazki prowadzace na wybrany wy-
miar w rowki stotu frezarskiego i zacisnad je za
pomoca obydwu pokretet [5-11.

Szybciej i doktadniej mozna wyregulowac ten od-

step za pomoca dostepnego jako wyposazenie me-

chanizmu regulacji precyzyjnej [5-71:

» Whkreci¢ érube regulacyjna [5-4] w element pro-
wadnicy bocznej z tworzywa sztucznego.

» Zacisnac drazki prowadzace za pomoca pokre-
tet [5-5] na mechanizmie regulacji precyzyjne;j.

» Odkreci¢ obydwa pokretta [5-3] na prowadnicy
bocznej.

» Ustawi¢ odpowiedni odstep za pomoca $ruby re-
gulacyjnej i ponownie dokreci¢ obydwa pokre-
tta.

11.2 Frezowanie z systemem prowadzacym

FS

Dostepny jako wyposazenie system prowadzacy
utatwia frezowanie prostych wpustow.

» Zamocowac adapter prowadnicy [6-1] za pomo-
ca drazkéw prowadzacych [5-6] prowadnicy
bocznej na stole frezarskim.

» Przymocowac szyne prowadzaca [6-3] sciskami
stolarskimi [6-4] do obrabianego elementu.

Nalezy zwracac uwage na to, aby zachowany byt
odstep bezpieczenstwa X rzedu rysunek [6] 5
mm pomiedzy przednia krawedzia szyny prowa-
dzacej oraz frezem lub wpustem.

» Zatozy¢ adapter prowadnicy, w sposdb przed-
stawiony na rysunek [6] na szyne prowadzaca.
Aby zapewni¢ bezluzowe prowadzenie adaptera
prowadnicy, mozna ustawi¢ za pomoca S$ru-
bokreta szczeki prowadzace przez dwa otwory
boczne [6-2].

» Przykreci¢ podporke o regulowanej wysokosci
[6-5] w otworze gwintowanym stotu frezarskie-
go w taki sposob, aby dolna powierzchnia stotu
frezarskiego byta ustawiona rownolegle do po-
wierzchni elementu obrabianego.

12 Srodowisko

Nie wolno wyrzucac narzedzi elektrycznych wraz z
odpadami domowymi! Urzadzenia, wyposazenie i
opakowania nalezy przekazac zgodnie z przepisami
o ochronie srodowiska do odzysku surowcow wtor-
nych. Nalezy przy tym przestrzegac¢ obowiazujacych
przepisow panstwowych.

Tylko UE: Zgodnie z europejska Wytyczna 2002/96/
EG zuzyte narzedzia elektryczne trzeba gromadzic
osobno i odprowadzac do odzysku surowcow wtor-
nych zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.



13 Gwarancja

Na urzadzenia produkcji naszej firmy udzielamy
gwarancji z tytutu wad materiatowych i bteddw pro-
dukcyjnych zgodnie z postanowieniami ustawowy-
mi obowiazujacymi na terytorium danego kraju,
ktéra wynosi co najmniej 12 miesiecy. Na teryto-
rium panstw UE czas trwania gwarancji wynosi 24
miesiace (liczac od daty na rachunku lub dowodzie
dostawy). Szkody, a zwtaszcza naturalne zuzycie,
przeciazenie, uzytkowanie niezgodne z przeznacze-
niem wzglednie szkody zawinione przez uzytkowni-
ka lub inne zastosowanie niezgodnie z instrukcja
obstugi lub, ktére znane byty w momencie zakupu,
nie sa objete gwarancja. Nie sa rowniez objete
szkody, powstate w wyniku stosowania nieoryginal-
nego wyposazenia i materiatow uzytkowych (np. ta-
lerze szlifierskie).

Reklamacje moga zosta¢ uznane tylko wtedy, gdy
nieroztozone na czesci urzadzenie zostanie odesta-
ne do dostawcy lub do upowaznionego warsztatu
serwisowego firmy. Nalezy zachowac instrukcje ob-
stugi, zalecenia bezpieczenstwa, liste czesci za-
miennych i dowdd zakupu. Ponadto obowiazuja ak-
tualne w momencie zakupu warunki gwarancyjne
producenta.

Uwaga

Ze wzgledu na state prace badawcze i rozwojowe
zastrzega sie zmiany zamieszczonych tu danych
technicznych.

14 Oswiadczenie o zgodnosci z nor-
mami UE

Frezarka do usuwania kitu Nr seryjny

KF 5 EBQ 494101

KF 5 EBQ

Frezarka do usuwania kitu Nr seryjny

Rok oznaczenia CE:2006

Niniejszym o$wiadczamy na wtasna odpowiedzial-
nosc¢, ze produkt ten spetnia nastepujace wytyczne
i normy:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/UE, EN 60745-
1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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Rozporzadzenie REACh dla produktow firmy Fe-
stool, ich wyposazenia i materiatow eksploatacyj-
nych:

REACh jest to rozporzadzenie o substancjach che-
micznych, ktore obowiazuje w catej Europie od 2007
r. Firma nasza, jako ,uzytkownik koncowy”, a zatem
jako producent wyrobow jest Swiadoma obowiazku
informowania naszych klientow. W celu dostarcza-
nia naszym klientom najnowszych informacji oraz
informowania o mozliwych substancjach z listy
kandydatow w wyrobach naszej firmy, utworzyliSmy
nastepujaca strone internetowa:

www.festool.com/reach
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